KALIP ISITMA FIRINI

AKD I

MUHENDISLIK

FIRIN OZELLIKLERI

Sistem PLC ile kontrol edilmektedir.

HMI dokunmatik ekran ile galigtiriimaktadir.

Kapilar pndmatik sistem ile otomatik agilip
kapanmaktadir.

Firin icinde 1s1 sirkiilasyonunu saglamak igin fan yer
almaktadir. Fan hizlari kontrol edilebilmektedir.
Sistemin calismaya baslama zamani ve calisma
suresi dokunmatik ekrandan ayarlanabilmektedir.
Sistem Pt 100 i1si sensoru ile kontrol edilmektedir.
Sistemde is guvenligi kontroli igin ikinci bir sensoér
daha yer almaktadir.

Firin komple putirli statik boyali sacdan imal
edilerek dayanimi artirilmaktadir.

Maksimum calisma sicakligi 200°C dir.

Isitma hizi kontrol edilebilmektedir.

Kapilarda sensor ile is guvenligi saglanmaktadir. Bu
sayede kapi agikken firin galismamaktadir.
Kapilarda kagak onleyici silikon fitiller yer almaktadir.
1-6 goz olarak talebe gore uretilen firinda her goz
ayri ayri ya da ayni anda c¢alistirilabilmektedir.
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KULLANIM ALANLARI

Kauguk enjeksiyon ve kompres preslerinde kalip
Isitma amagli kullaniimaktadir.

Presteki kalip isitma suresi ortadan kaldirilarak kalip
degisim ayar suresi hizlandirilarak pres kapasitesi
artirilir.

ISITMA FIRINI AVANTAJLARI

Preste kalip isitmaya gore firinda kalip
iIsitmada 3 kat daha az enerjiye ihtiyag vardir.
Enjeksiyon preslerde Uretim siresi
kazanilmaktadir. Kalip isitma stiresinde gegen
zaman da uretime aktariimaktadir.

Firinda Fanli Isitma Preste Temasli Isitma
(Homoijen isi dagilimi) (Heterojen 1s1 dagihmi)

FIRIN MODELLERI

| MODEL | BOLMESAYISI | MAXKw | EN*BOY*DERINLIK (cm)

AKDI 2151-1

AKDI 2151-2 2 36
AKDI 2151-3 3 54
AKDI 2151-4 4 72
AKDI 2151-6 6 108

120x170x110
220x170x110
320x170x110
420x170x110
620x170x110
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FIRINA KALIP YERLESIMI

» Kalip yerlesimi igin firin zemininde kapiya paralel 2 adet profil yer almaktadir.
« Kalip yerlesimi elektrikli veya manuel istif makinasi (envayzer) ile yapilir.

ELEKTRIKLI iSTIF MAKINASI MANUEL iSTiF MAKINASI

KARS!
GORUNUM

istif makinasi Firin alt profili

FIZIBILITE CALISMALARI

+ Isletmedeki pres sayisi, aylik kalip degisim adedi,
isletmenin guinlik calisma saati veri olarak toplanir.

* Aylik kalip degisim adedi ve normaldeki kalip ayar
suresi garpilir. Ornegin 300 kalip degisiyor ve preste
kalip 1sitma siresi 2 saat ise toplam kayip siire buna
gore aylik 600 saatlik calisma siresi kazanilmis olur.

« Sistemin saglayacagi enerji ve zaman tasarrufu
hesaplanip fark raporlanabilmektedir.

ﬂ/ OPSIYONEL OZELLIKLER

* Firinin ener;ji tiketimi anlik olarak olgtlup
kaydedilebilir. Ekran Gzerinden takip edilebilir.

* Firin galisma parametreleri Excel olarak kaydedilip

------ . I saklanabilir.

; : » Ekran, internet Gzerinden akilli telefon- tablet ve

bilgisayar tzerinden takip edilip ¢calistirilabilir.

Sistem ERP ile iletisime gegebilmektedir.



