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LIMEX Sayfasi
Rehber

LIMEX Sayfasinin Ozellikleri

Ana hammaddesi kireg olan LIMEX Levha, plastik ve kagida alternatif olarak kullanilabilmektedir.

Oyle bir malzeme ki Petrol tiirevi plastiklerden kaliplanan levhalarla karsilastirildiginda bu, kullanilan petrol tiirevi plastik miktarini azaltir.
Yapabilirsiniz Ayrica kagitla karsilastirildiginda tretim sirasinda neredeyse hig su kullanilmaz ve mikemmel dayaniklilik ve su direncine sahip oldugundan hem i¢ hem de dis mekanlarda kullanilabilir.
gecerli. LIMEX Levha, neredeyse %100 yenilenebilir enerji kullanilarak kendi Gretim tesisimizde Uretilmektedir.

Miyagi Eyaletindeki Shiroishi Fabrikasi ve Tagajo Fabrikasinda tretilmektedir.

Petrol bazli plastik levhalara alternatif olarak Kagida alternatif olarak

"LIMEX Levha", geleneksel petrol bazli plastik levhalardan daha az petrol kullanir. “LIMEX Sheet” Giretim slirecinde neredeyse hig su kaynagi kullanmiyor.
6nemli élgide azaltlabilir. Dolayisiyla sinirli petrol kaynaklarinin korunmasina ve hammadde kullaniminin azaltimasina katki saglayabilir. Orman kaynaklari kullanilmadigindan tiikenme riski ytksektir.

CO2 emisyonlari ayni zamanda tedarikten imhaya (yakma) kadar yagam dénglsu boyunca da azaltilabilir. Kaynaklarin korunmasina katkida bulunmak. Mikkemmel su direnci
Mumkiin. Ana hammadde olan kiregtasi, petrol bazli plastiklere kiyasla Gstiin tedarik stabilitesine sahiptir. ve normal kagit posterlere kiyasla yirtilma olasiligi daha diistktr.
Fiyat dalgalanmalari cok az oldugundan istikrarli fiyatlar saglayabiliyoruz. Ozellikleri vardir.

Geri donusum hakkinda

LIMEX Levha Urunleri, tek malzeme ile tasarlanan Urunler gibi kolaylikla geri dénustlrulebilen ve isletmeler, tiketiciler ve tiketiciler tarafindan kullanilabilen Grinlerdir.
Yerel yonetimlerle isbirligi icinde malzeme geri déntstimune yonelik pek ¢ok 6rnek var. LIMEX Levha Urunleri yanicidir ve yakilmalidir.

Ancak atik olarak bertaraf etmek yerine kaynak olarak geri donusttrilmesi yéntunde calismalarimizi sirdariyoruz.

*LIMEX Levha Urinleri, laminat, sticker, fatura, karbon kagidi, siblimasyon transfer kagidi, istya duyarl kopukla kagit, sentetik kagit vb. termal kagitlar gibi

atik kagit toplama Urdnlerine karistirilmamalidir.
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LIMEX Sayfasi

LIMEX Sayfa serisi

Urin tipi O e Kalinlik Formu (um) Kullanmak
LMX18A_80 80
LMK18A_150 150 soum: e
Kitapgiklar (kataloglar, hissedar iletisimleri vb.), haritalar
LMK18A_200 200 150pm:
yaprak Posterler, kitapgiklar (brosurler, sirket bilgileri vb.), POP, haritalar
300
beyaz/yumusak LMB18A_300 200um:
Yiiksek beyazliga ve dustik 6zgul Posterler, kitapgiklar (brosurler, sirket bilgileri vb.), POP
agirhga sahip esnek tip LMK18A 400 400
- 300pm:
Kartvizitler, sozlesme saklama dosyalari, mend tablolari, katlanir kutular, duvar halilari, POP
LJD18A_150 150
400pm:
LJD18A 200 200 Kartvizitler, menduler, katlanir kutular, duvar halilari, POP
- rulo
LJS18A_300 300
LMC16A_150 150
yaprak
Yari saydam/sert LMC18A_200 200
Seffaf dosyalar, maske kutulari, 1sikli filmler, katlanir kutular (birlestirilmis kutular)
VEEETRETITR LJ U18A 200 *LMC16A_150 150pm yari saydam sert, tek tarafli yazdirma icindir (seffaf dosyalar, vb.)
saglam tip .
200 rulo
LJu169_200
beyaz sert LMC38A_300 300
Y - Kartlar, menu tablolari, paketler, POP standlari,
P aprak
Hem ylksek g s6zlesme depolama dosyalari, takvimler
beyazlik hem de sikilik saglar |_|\/|C38A_40 400

Uyumlu yazdirma yéntemleri

Duz yatakli UV/yag bazl ofset baski *'
LBP*2, dijital baski,

murekkep plskirtmeli

* Onerilen murekkepler ve ayarlar saglanmaktadir.

*280pm ve 150pm modellere uyumluluk igin lutfen bizimle iletisime geginiz.
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LIMEX Sayfasi

LIMEX Sayfasinin fiziksel 6zellikleri

beyaz/yumusak Yari saydam/sert Beyaz/sert

Degeriendirme sges! Spesifikasyon No. 80pm 150pm 200pum 300pm 400pm 150pum 200pm 300pm 400pum
Kalinlik pum HE K7130 80 150 200 300 400 150 200 300 400
Miktar g/m2 HE P8124 85 153 199 341 380 220 303 450 600
yoguniuk kg/m3 JISK7112 1.060 985 958 1.114 919 1.470 1.467 1.464 1.467
Beyazlik % HE P8148 96 94 95 94 96 76 76 91 92
Opaklik % HE P8149 85 93 96 97 99 64 70 95 97
Germe I;i)renci Mpa JIS K7127 27 32 29 22 24 22 21 19 18
Gerilme direnci MPa JIS K7127 30 9 9 11 9 15 15 15 15
(TD)
ylizey direnci Ah HE K6911 4x1011 1x1012 1x1012 1x1012 7 x1011 7 %1012 7 %1012 3x1012 4x1012
hacim direnci | Ah-cm HE K6911 5x 1015 2x1012 2x1012 4x1011 2x1014 3x1010 3x1010 3x1010 3x1010

*Yukaridaki degerler tipik degerlerdir ve garanti edilen degerler degildir.
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Lazer baskiya uyumliu

Uyumlu modeller

« Bliyiik bir PP (Uretim Baskaisi) tipi lazer yaziciyla yazdirmanizi éneririz. « Bazi 8geler cok islevli aygitlar kullanilarak yazdirilabilir, ancak

yazdirma uygunlugu sayfa tirtne ve yazici modeline bagli olarak degisiklik gosterdiginden, litfen énceden bir test yapin.

N

=

Uretim makinesi Gok Islevli Yazici (MFP) Masastu tipi

*Dusuk de olsa yazicinin arizalanmasi durumunda maliyetten sorumlu olmayacagimizi litfen unutmayin.
3 ¥s Y yacag Yl

Onerilen ayarlar (300um kalinliga sahip trinler igin)

Kagit tard ayari karton
Miktar 300g/m?

Transkripsiyon ciktisi standart

Finnlama sicakligi standart

*En uygun ayarlar modelinize, strimintze ve sicaklik/nem ortaminiza bagli olarak degisecektir.

Gergekte, lGtfen bir kagit 6rnegi kullanarak bir yazdirma testi gerceklestirin ve en uygun ayarlari yapin.

Yazdirma sirasinda alinacak 6nlemler

1. LIMEX Levhanin erime noktasi 160°C civarindadir. Normal kagit besleme sirasinda herhangi bir sorun yasanmaz

ancak lazer yazicinin firinlama Gnitesinde kagit sikismasi meydana gelirse sicaklik ayarina bagli olarak sayfa deforme olabilir. 80um ve 150pm modellerle uyumluluk konusunda litfen

bizimle iletisime gegin.

2. LIMEX Levha diiz kagida gére daha kolay doldurulma ézelligine sahip oldugundan, litfen baski yaparken nemi mimkin oldugunca yiiksek

tutun (6nerilen nem: %60 civari). Nemi korudugunuz halde sorun devam ediyorsa iyonizer gibi statik elektrigi

giderici kullanmanizi éneririz.
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LIMEX Levha inesi ile uyumlu

Ofset baskiya uyumlu

Uyumlu modeller

* Ofset baski su anda hem UV ofset makinelerinde hem de yag bazli ofset makinelerinde
mevcuttur. Yagh ofset baski icin 6nerilen murekkepler ve ayarlar vardir.

L
Z0N

UV ofseti yag bazli ofset

Onerilen ayarlar

Yag bazli: Sentetik kagit murekkebi tavsiye edilir.

miirekkep UV: Yiiksek yapisma 6zelligine sahip miirekkep énerilir, ancak normal miirekkeple baski yapmak da mimkiind(r.

*UV ofset baski yaparken cizilmeye karsi dayaniklilik saglamak icin yapismasi yliksek mirekkep kullaniimasini éneririz,
ancak normal murekkeple de baski yapmak mimkinddir. Poster gibi sik dokunulmayan basili materyaller icin

yapisma 6zelligi ylksek olmayan UV murekkepler de kullanilabilir.

kagit yigini Onerilen yigin yiiksekligi yaklasik 5.000 sayfadir.

Miirekkebin asiri emdlsifikasyonunu énlemek icin Ititfen su miktarini uygun sekilde ayarlayin.

su nemlendirme.

*Yagl ofset baskida diiz kagitla ayni su genisliginde baski yapmak mimkdindiir.

Genellikle 8.000 ila 10.000 sayfa/saat hizinda baski sunuyoruz.

besleyici kosullari Ayrica yari saydam/sert/beyaz/sert yazdirmak istiyorsaniz,

7.000sph gibi daha dustk bir hizda yazdirmanizi 6neririz.

Gevre kosullari Lutfen 25°C-50~65%RH'ye ayarlayin.

*En uygun ayarlar modelinize, suriiminize ve sicaklik/nem ortaminiza bagh olarak degisecektir.

Gergekte, lUtfen bir kagit 6rnegdi kullanarak bir yazdirma testi gerceklestirin ve ayarlari en uygun ayara getirin.

Yazdirma sirasinda alinacak 6nlemler

1. Yag bazl ofset ile baski yaparken, %3 kurutucu ekleyin ve normal kuse kagittan 1,5 ila 2 kat daha fazla sprey tozu kullanin.

2. DUz kagitta oldugu gibi kagit tozu da birikebilir. Yumusak tip icin 7.000 ila 10.000 sayfadan sonra baskiyi kontrol edip battaniyeyi temizleyip
temizlemeyece@imize karar veriyoruz. Kesim sirasinda kesim yiizeyindeki kagit tozu baski hatalarina neden olabilir, bu nedenle baskidan 6nce

temizlemenizi neririz.

3. UV kiarlemeli lambalar icin LED lambalari éneriyoruz, halojen lambalar kullanildiginda ise renk solmasinin 6nlenmesi gerekmektedir.

Litfen bizimle iletisime gegin.
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LIMEX Levha

Murekkep puskurtmeli baskiyla uyumiu

Uyumlu modeller

* Murekkep puskurtmeli yazdirma su anda UV murekkep puskirtmeli makineler, lateks mirekkep puskirtmeli makineler ve

solvent murekkep puskurtmeli makinelerle uyumludur. Su bazli mirekkep destegi su anda gelistiriime asamasindadir.

UV mrekkep lateks murekkep solvent miirekkep su bazl miirekkep

Onerilen ayarlar (300pm kalinliga sahip driinler igin)

UV: Yaygin olarak kullanilir

murekkep yogunlugu

Lateks: %120-150

Isitici sicakhigr
Lateks: 82-90°C
(lateks murekkep)

Medya adsorpsiyon ayarlari Medya adsorpsiyon ayari mimkiinse "Gugclu" secenegini secin

UV/Lateks icin ortak: Normal ayarlarda sorun yoktur ancak seritlenme
meydana gelirse ayari 4'ten 8'e veya 6'dan 12'ye degistirin.

Gegis sayisl A Latfen yol sayisint artirin.

Cozlicl: 16 gegisten sonra murekkep kurumasi basarisiz olursa,

Latfen gegis sayisini artirin

*Profil ayarlari varsa ayarlari takip edin. Hicbir ayar yoksa yukaridaki ayarlari dneririz. Eslesen ayar yoksa
lutfen benzer bir ayari deneyin. *En uygun ayarlar
modelinize, strimiinize ve sicaklik/nem ortaminiza bagli olarak degisecektir.

Gergekte, lutfen bir kagit 6rnegdi kullanarak bir yazdirma testi gerceklestirin ve ayarlari en uygun ayara getirin.

Yazdirma sirasinda alinacak énlemler

1. LIMEX Kagit ortami sicakliga bagli olarak egilebilir. Ozellikle lateks baski yaparken sicakliktan dolayi biikiilme olup olmadiginin kontrol edilmesi gerekir. Sapma meydana

gelirse, i1sitici sicakhgini disirecek sekilde ayarlayin.
2. Yari seffaf/sert malzemelerin ciktisini alirken gizgiler kolayca cizilebileceginden lutfen gok dikkatli olun. Kirisikliklart nlemek igin de dikkatli olunmalidir.

3. Murekkep puskurtmeli bir makinede, medya isitici agik halde birakilirsa kirisma meydana gelebilir. Lutfen medyayi tasiyin ve

ardindan yeniden yazdirmaya baslayin.
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LIMEX Sayfasi isleme

Cesitli isleme uygunlugu ve énlemler (1/2)

Cizgi basin

Kitapgik gibi LIMEX Sayfalarini ikiye katlarken seritleme etkilidir. 400pum'lik bir cizgiyi damgalarken,

katlandiginda vadi yuzeyinde catlaklari dnlemek icin cizgiyi daha genis yapmanizi éneririz. Ayrica yirtiimayi 6nlemek icin tabakanin damarlarina*
dik olarak katlanmalidir.

T-g6z Y géziu

*LMX18A, LMX18B 80pm beyaz/yumusak icin tane yonu yoktur.

delme

LIMEX Levhanin gozleri vardir, dolayisiyla dik acili bir ylizey varsa yirtilma olasiligi daha yiksektir.

Dik acili tasarimlardan kaginin ve yaricapli kesmeyi zorunlu tutun.

R eklenerek engellendi Dik agilarda yirtilma riski

kabartma

LIMEX Levha su anda kabartma icin uygun degildir, ¢tinki 1sidan dolayr deformasyon

meydana gelebilir ve bircok durumda kabartma derinligine ulasilamayabilir.

kesme

LIMEX Sayfasi normal kagit gibi kesilebilir.
Sagda listelenen tip ve yiiksekliklere uygulanabilir. bicak tipi

* Kesilen ylizeyde kagit tozu olusmasi muhtemeldir, bu nedenle litfen kullanmadan 6nce temizleyin.

kesme yiiksekligi 8 cm'nin altinda

Hem yliksek hiz celigi hem de karbdr ile kullanilabilir
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LIMEX Sayfasi isleme

Cesitli isleme uygunlugu ve 6nlemler (2/2)

delme

Yirtilmay: énlemek icin tabakanin damarina paralel olarak yerlestiriimelidir. Eger

tabakanin damarina dik olarak yerlestirirseniz, yatay olarak yirtilacaktir.
Lutfen asagida onerilen adim genisligine bakin.

kesmek 1~4mm

kesilmemis 0,5mm veya daha az

Ciltgilik

+ LIMEX Levha icin en uygun yontem tel tel dikistir. Telin yirtilmasini 6nlemek icin, tabakayi, damarlar katlama gizgisine dik olacak sekilde kullanin.
« Sayfa sayisi 30'u gecerse mukemmel ciltleme yapmanizi &neririz. EVA tipi hot melt uygundur ancak mikemmel ciltleme igin siddetle tavsiye edilir.
Carsafin cekilmesi halinde ¢ikma riski bulundugundan, kullanim amacina gore kullanilamayabilir.

* Yandan ciltleme de mimkindur, ancak glcl artirmak iin ciltlemenin sirtinin sarilmasini éneririz.

« Lutfen sicakta eriyen yapistirici/yapistirict kullanin. Latfen asagidaki spesifik tirlere bakin.

LIS Sayies Kaucuk bazli (stiren/biitadien) sicakta eriyen yapistirici (rn.
LIMEX Sayfasi Toyochem Co., Ltd. tarafindan uretilen P-907YB)
LIMEX Kagit Kagidi PUR (poliuretan) sicakta eriyen yapistirici

Torba isleme/kusg6zu isleme

+ Cantayi dikerken lutfen kenara kadar dikmeyiniz, yirtiimayi dnlemek igin kenardan yaklasik 2 cm uzakta dikiniz.
Cift tarafli bant ile poset isleme sorunsuz bir sekilde mumkindr.

« Lutfen halka seklinde halkalar yapin.

laminat

« Sicak pres kullanilarak lamine edilebilir. Litfen yapistirmadan énce presin sicakliginin yaklasik 100°C'ye kadar yeterince isinmasini bekleyin. « Isiticiyi

calstirdiktan hemen sonra bunlari diizgiin bir sekilde birlestirmek miumkin olmayabilir.
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LIMEX Sayfasi

Ambalajlama

Paketleme ve depolama sirasinda alinacak dnlemler

Ambalaj ozellikleri

Kalinhk

Standart palet agirhg:
(Kikuzen icin)

Yiiklenen maksimurn sayfa sayisi

80pm beyaz/yumusak 9.200 sayfa 440kg
beyaz/yumusak 4.500 adet 410kg
150pm
Yari saydam/sert 4.500 adet 610 kilo
beyaz/yumusak 3.600 sayfa 430kg
200pm
Yari saydam/sert 3.600 sayfa 640kg
beyaz/yumusak 2.500 adet 510kg
300pm
beyaz/sert 2.500 adet 670kg
beyaz/yumusak 1.800 sayfa 410kg
400pm
beyaz/sert 1.500 adet 540kg

Ambalaj sekli (tek yaprak)

skeg

Depolama sirasinda

Agildiktan sonra

Ambalaj sekli (kiiglk rulo)

paketler paketler

« Paletler tizerine ambalajlarken paletleri istiflemeyin. « Yukarida
belirtilen maksimum yaprak sayisini asmayin.

* Yiksek sicakliklarda (40°C'nin tzerinde) ve dogrudan glines isiginda
depolamaktan kaginin. «

Atesten uzak tutun. « Neme dikkat edin.

« Urtine ¢iplak elle dogrudan dokunmayiniz ve calisirken eldiven takiniz (litfen temiz eldiven
kullanin) « Derhal baski yapiniz. «
Uriinii dogrudan yiizeye

koymayiniz. - Toz, toz, kir vb. karismayacak sekilde saklayin.
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LIMEX Sayfasi

Sorulari yazdirma

1. Orijinal kumas icin uygun saklama ortami nedir?
Genel bir kural olarak lutfen dogrudan guines 1sigindan uzak, kapali bir yerde saklayin. Ayrica, lutfen yazdirma baslamadan

hemen éncesine kadar paketi agmaktan kaginin. Blyuk bir kesim yapmaniz gerekiyorsa bunu daha sonra streg filmle sarmanizi 6neririz.

2. Hammaddeyi depolamak icin uygun yéntem nedir?

Prensip olarak istifleme yasaktir.

3. Son kullanma tarihi hakkinda

Belirli bir son kullanma tarihi olmamakla birlikte Grtind teslim aldiginiz tarihten itibaren 3 ay icerisinde kullanmanizi éneririz.

Ben.

4. Onerilen miirekkep:

Belirli bir murekkep ureticisi veya mirekkebi olmasa da, UV ofset baski igin ylksek yapisma 6zelligine sahip UV mirekkep
veya hibrit UV murekkep kullanmanizi 6neririz, ancak normal murekkeple de baski yapmak mimkuandur.
Yag bazl ofsetler icin sentetik kagit mirekkebini éneriyoruz. *Onerilen

ayarlar | Kurutucu %3 ekleyin ve genel kuse kagidin 1,5 ila 2 kati oraninda sprey tozu kullanin.

5. Yazdirma sirasinda onerilen sicaklik: 25°C'lik bir

yazdirma ortami ve %50 veya daha yiiksek nem orani 6neriyoruz.

6. Regine kullaniimasina ragmen statik elektrik tarafindan bloke edilip kagidin gegirilmesini

zorlastirmiyor mu?

Statik elektrigi bastirmak igin islem yapmis olmamiza ragmen tikanma meydana gelebilir. Yazdirmadan

once kagidi ayirmanizi ve havalandirmanizi éneririz.

7. Nemlendirme suyunun ayarlanmasi

UV ofset baski durumunda, muirekkebin kurumasini ve kaplama maddesi ile emuilsifikasyonu 6nlemek icin nemlendirme suyu miktarini

minimum miktara ayarlayin.

Yaglh ofset durumunda su genigligi diiz kagitla ayni miktarda kullanilabilir.

8. Ne tir kurutmar/kirleme lambalari tavsiye edilir?

LED lambalar tavsiye edilir. Halojen lamba kullanildiginda malzeme sararabilir.

Bu nedenle litfen 6nceden bize danigin.

9. Yarim ton noktalarinin kaplamali kagida gore daha kalin (nokta
kazanci) olma olasihgi vardir, bu nedenle lutfen egriyi gerektigi gibi ayarlayin.

10. Zengin siyah elde etmek igin renkleri karistirmak mimkin mua?

Zengin siyah baski deneyimimiz var. Ancak murekkep miktari fazla oldugu icin arkasini gésterme ihtimali vardir bu

nedenle yeterli kiirleme sonrasinda baski sonrasi islem yapmanizi éneririz.

11. Baskida arkasini gésterme ihtimali var mi Renk

yogunlugu 350-400 Renklerin birlestigi durumlarda arkasini gésterme ihtimali vardir o yliizden birbirine yapismamasina dikkat ediniz.

Hava ile Gflemenizi neririz. Ayrica sprey tozu kullaniliyorsa kuse kagit kullanin.

flaclama yaparken liitfen %50 artis hedefleyin.
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LIMEX Sayfasi

Sorulari yazdirma

12. Gozlerin yéni var mi?
Standart Uriin olarak dikey damar yénine sahip Kikuzen boyutundadir. Siparis tUzerine 46 adet tam boy, yarim boy krizantem durumunda yatay damarl
tarihinde saglanacaktir. Ancak

LMX18A ve LMX18B 80pm beyaz/yumusak icin gren yéni yoktur.

13. DUz kagitla (kaplamali kagit) karsilastiriidiginda yanlis kayit olusma olasiligi vardir.
Kagit besleme, kagit besleme ve kagit ¢cikarma sirasinda agzin ucunda yayilma olasiligi vardir, ancak standart Grtin olarak saglanan

Kikuzen boyutu dikey bir taneye sahip oldugundan, yayilma olasiligi daha distktir. duz kagida.

14. Kagit tozu olusma olasiligi tas kagida gore daha dusuktar.
Geleneksel tas kagittan daha az kagit tozu Uretir ve daha az kagit tozu Gretme konusunda kanitlanmis bir ge¢mise sahip

baski sirketleri tarafindan évguyle karsilanmistir.

15. Battaniyenin (zerinde kagit tozu birikmesi mimkin ma?
Tipki diz kagit gibi kagit tozu da birikebilir. Yumusak tip battaniyelerde 7.000 ila 10.000 yapraktan sonra baskilari kontrol
edip battaniyelerin temizlenip temizlenmeyecegine karar veriyoruz.
Kesim sirasinda kesme yuzeyindeki kagit tozu baski hatalarina neden olabilir, bu nedenle litfen yazdirmadan dnce tozlari temizleyin.

size tavsiye ederiz

Islemeyle ilgili sorular

1. Asagidaki isleme yéntemlerinin
uyumlu oldugu kanitlanmistir ancak isleme ayrintilarinda sinirlamalar vardir, bu nedenle

bunlari 6nceden test etmenizi 6neririz.
ip isleme, katlama isleme, delme, delme, kabartma, kabartma, folyo damgalama, ciltleme (miikemmel ciltleme, sirt dikisi, yan dikis),
Laminasyon iglemi (sicak laminasyon, soguk laminasyon), transstaback,

tack islemi, istyla yapistirma, kaynak islemi, istyla bikme islemi

2. Mukemmel ciltleme ile kag sayfa yapilabilir?

Bir satis Grtind olarak 150 sayfalik mikemmel ciltleme isleme ge¢misine sahibiz.

3. Kag sayfaya tel dikis yapilabilir?

Bir satis Grtind olarak 48 sayfalik sirt dikisi ge¢gmisine sahibiz.

4. Duz kagitla karsilastirildiginda kesim sirasinda bigagin dokilme olasiligr daha dustktar.

Bicagin duz kagida gore daha sik degistirilmesi gerekebilir.
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LIMEX Sayfasi

Yag ve hava kosullarina dayanikhilik hakkinda sorular

1. Yaga dayanikh mi?
Dalgalanmayi 6nlemek icin sik sik silmenizi ve temizlemenizi 6neririz. Yagin levhanin kenarina sizdiginda
dalgalanma meydana geldigini dogruladik.
2. Hava kosullarina dayanikl mi?

Normalde stokta bulunan teknik 6zellikler, dis mekan kullanim ortamina bagl olarak degisiklik gosterir ancak yaklasik 2 ila 3 ay dayanir.
Renk solmasi vs. gérebilirsiniz.

Hava kosullarina dayanikl bir kaliteye hava kosullarina dayanikli mirekkeple baski yapildiginda, 7 aylik dis ortam kosullarina esdeger kosullar altinda
yapilan testlerden sonra bile solma olmayacaktir. (*JIS K 5600-7-7'ye gore 6l¢ilmustir)

LIMEX malzemelerinin vb. tanitimina iliskin sorular.

1. Uriniintiziin Gzerinde LIMEX kullandigini belirtmek istiyorsaniz

Malzemeler firmamizin belirledigi itiraz ekrani araciliiyla sergilenebilir. Lutfen gorunttlenecek icerigi

"Marka Kurallarimiza" uygun sekilde olusturun. Litfen ana sayfamizdan (https://tb-m.com/brand-
guideline/) "Marka Yonergeleri" ile ilgili olarak bizimle iletisime gegin.

2. LIMEX Levha uretimi icin enerjiye gerek yoktur.

LIMEX Levha Uretmek icin enerji gereklidir. LIMEX Levha Uretim tesislerimiz Shiroishi ve Tagajo igin

neredeyse %100 yenilenebilir enerjiye gecgerek cevresel etkimizi azaltiyoruz.
Calisiyor.

3. Shiroishi ve Tagajo fabrikalarinda yenilenebilir enerji kullaniminin etkileri nelerdir?

Neredeyse %100 yenilenebilir enerjiden elde edilen elektrige gecilmesiyle Shiroishi ve Tagajo fabrikalarinda tiketilen elektrik azaltilacak.
Elektrik Uretilirken salinan CO, emisyonlari neredeyse sifir olacaktir.

4. LIMEX dogal ortama konuldugunda ayrisir mi?

Mevcut LIMEX Sayfasi biyolojik olarak parcalanamaz. LIMEX Levha geri donusturdlebilir ve sirketler tarafindan kullanilabilir.
Yerel ydnetimlerle isbirligi icinde malzeme geri déntsumu (kapal déngu) girisimlerini tesvik etmenin yani sira, kaynak

dolagim hizmeti MaaR araciligiyla LIMEX'in toplanmasi ve geri dénustirilmesine yonelik bir sistem olusturmak icin de galisiyoruz.
MaaR: https://tb-m.com/business/circulation-platform/
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“LIMEX" TBM Co., Ltd.'nin tescilli ticari markasidir.
Bu kilavuzun icerigi 20 Nisan 2023 tarihi itibariyla gecerlidir. Bilgilerin iyilestirme amaciyla dnceden haber verilmeden degistirilebilecegini |Gtfen unutmayin.
Bu kilavuzda agiklanan igerik ve veriler guvenilir test sonuglarina dayanmaktadir ancak uygulamaniz veya isleme ydnteminiz i¢in garanti edilmez.
Latfen Urdnd kullanmadan énce bir dogrulama testi yapin.
Bu kilavuzun tasarim ve metninin izinsiz gogaltilmasi yasaktir.
TBM Co., Ltd.

1-2-2-15F Yurakucho, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0006 03-6268-8915 https://tb-m.com/



