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Kompleks ihtiyaclariniz icin
ENiYI PLASTIK ISLEME KOVAN ve VIDALARI

YILLARIN TECRUBESI, YENI YUZ...



YUKSEK VERIMLI, UZUN OMURLU, PLASTIK iISLEME KOVAN VE VIiDALARI

FORMER Makine A.S. plastik ve kaucuk isleme endustrisinde uzun yillara dayanan tecribe, bilgi ve birikimin
yeniismi olarak dogdu. Uzmanlig, plastik ve kaucuk isleme makinelerinin vida ve silindirlerinin tasarim ve

Uretimini yapmaktir.

Sirketimiz 1973 yilindan bu yana edinilen birikim, modern metal isleme teknolojileri, glicli ve hassas makina
parkuru, yenilikleri yakindan takip eden deneyimli ekip ve malzeme girdisinden teslimata kadar giden keskin
bir kalite anlayisi sayesinde, ylksek kalitede plastifikasyon tniteleri Greten ve musterilerinin ihtiyaclarina

en iyi sekilde cevap veren bir isletme olmustur.

Odagimiz, tasarim kabiliyetimiz ile proses ihtiyaclariniz dogrultusunda, size en iyi plastifikasyon sartlarini
saglayacak, en ylksek performansli kovan ve vidalari tasarlamak ve bunun yaninda dogru malzeme ve farkh

yuzey sertlestirme ve kaplama tekniklerini de kullanarak en uzun calisma émrini sunabilmektir.

Yerel ve uluslararasi alanda gelismekte ve buyimekte olan plastik isleme endustrisini isleme teknolojileri
anlaminda destekleyen guivenilir, siirekli yenilenen, gelisen ve gelistiren musteri odakli bir organizasyon

olmaya devam edecegiz.
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FORMER Makine A.S. plastik ekstriizyon ve enjeksiyon makinelerinde kullanilan hemen her cesit
kovan ve vida Unitesini Gretmektedir. Uzun yillara dayanan bilgi, birikim ve mihendislik ile tasarlanan
ve modern isleme tekniklerini kullanarak tGrettigimiz kovan ve vidalar ihtiyaclarinizi en tst seviyede
karsilarken, kullandigimiz malzemeler ve 6zel kaplama teknikleri ekipmaninizi en yliksek verimlilik ve

en uzun dmurle kullanmanizi saglayacaktir.

PLASTIGE SEKIL VEREN “FORMER"” VIiDALARI

Kaliteli plastik Gretimi, dogru tasarlanmig ve hassas toleranslar icinde tretilmis vidalar gerektirir.
Former sahip oldugu tasarim tecriibesi, miihendislik kabiliyeti ve cnc kontrolli vida tretim hatti sayesinde,
cok farkli ve kompleks geometrilere sahip vidalari, en dar toleranslar ile Gretebilmekle birlikte ihtiyacinizi
en yuksek seviyede karsilayacak tasarim dnerilerini de sunabilmektedir. Proses sartlariniz cercevesinde,
ihtiyacinizi en iyi kargilayacak sekilde standart nitrasyonlu, tam kesit sertlestirilmis veya bimetalik malzeme
kalitelerinden biri &nerilebilmektedir.

® KLASIK 3 BOLGELI VIDALAR ® TERS DONUSLU CIiFT VIDALAR ® KAUCUK/SILIKON VIDALAR
e COK AGIZLI VIDALAR e AYNI YONE DONUSLU CiFT VIDALAR e CiFT CAPLIVIDALAR
e BARRIER HATVELI VIDALAR e DEGAZAJ (GAZ ATMALI) VIDALAR e DISPERSIF/DISTRIBUTIF KARISTIRICILAR

Barrier hatveli Vidalar ve Karistiricilar

Eger islediginiz malzeme yuksek viskoziteli, zor eriyen bir malzeme veya daha iyi eriyik
karisim kalitesi gerektiren bir prosesiniz var ise, Barrier Maillefer tipi BM vidalari ve farkli karistirma
etkilerine sahip dispersif veya distributif karistiricilar c6ziim olabilmektedir. Eriyik hammaddeyi kati
hammaddeden ayirarak etkin sekilde ve hizla eriten Barrier tipi vidalarin sundugu avantajlar su sekildedir:

¢ Klasik vidalara kiyasla cok daha yuksek verim ve hizli eritme.

¢ Yuksek eriyik kalitesi, daha dusuk eriyik i1sisi, daha homojen bir karisim.
e Geridoénlusum veya rejenere plastiklerde daha iyi sonuclar.
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Former makinenin uygulayabilecegi cesitli Dispersif ve

Distributif karistiricilar ile;

* Boyar madde, UV stabilizatérleri, kaydiricilar
anti-block vb. katkilarinin efektif dagilmasi saglanir.

e Topaklagmalarin engellenmesi, eriyik kalitesinin bir
ust seviyeye cikarilmasini saglar.

* Uretilen parcanin gérselligi ve mekanik degerleri
artirilabilir.

e Uygulamaya 6zel kullanilabilecek karistirici tipleriile
Enjeksiyon veya Ekstruzyon prosesleriniz
iyilestirilebilir.

Nitrasyonlu Vidalar
Bimetalik Vidalar

Tam Kesit Sertlestirilmis Vidalar
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MALZEMELER ve ASINMAYA KARSI KORUMA

GuUnumuz sartlarinda kullanim alaninin genislemesiyle, plastik tretimlerinde kullanilan malzeme
cesitliligi artmis, korosif ve abrasif etkisi ylksek katkilar ve dolgular kovan ve vidalarda ekstra tedbirler
almayi1 kacinilmaz kilmistir. Former standart nitrasyonla sertlestirilen vidalarin yani sira, 6zel takim
celikleri ve Bimetalik vidalari da musterilerinin kullanimina sunmaktadir.

VIDA MALZEME SECENEKLERI

Norm Malzeme Isilislem Sertlik gek’&elagf)“'m' Sertli(l:nDn?)r inligi
1.7225 42CrMo4 Nitrasyon 560-630 HV5 800-950 0,2-0,3
1.8519 31CrMoV9 Nitrasyon 750-850 HV5 900-1100 0,3-0,4
1.8550 34CrAlINi7 Gaz Nitrasyonu 900-1050 HV5 850-1050 0,5-0,7
1.4122 X35CrMo17 Plazma Nitrasyonu 1000-1050 HV5 750-900 0,15-0,20
1.2379 X155CrVMo121 Sertlestirme 58-62 HRc --- Tam Kesit
PM. Celikleri Cesitli Sertlestirme 54-64 HRc --- Tam Kesit

ASINMAYA KARSI “BIMETALIK VIDALAR"

Vidalarda asinmaya maruz kalan vida dis Ustleri, kapasitenin azalmasina ve proses sartlarinin
bozulmasina yol agcmaktadir. Bu bélgenin korunmasi ve asinmanin geciktirilmesiicin asinma veya korozyon
direnci yuksek 6zel alasim malzemeler ile kaplayarak, Vida dis Ustlerini koruma altina aliyoruz.

SERTLESTIRME KIYASI
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Sert Alasim Kaplama tabakasi

2-4 mm kaplama kalinhgi4

BIMETALIK VIDALAR iCIN KAPLAMA ALASIMLARI

Kaplama Tipi Baz Malzeme Alagim icerigi (Odiiggthgn) AD?:ZTC? Kg'i’?:r)(gn
ci12 Co C,CrhW 48-50HRc ok Horkk
C1 Co C,Cr,W 52-57HRc Hokkk Hokk
N 56 Ni C,Si,Cr,B,Fe 50-55HRc Kook Hokdk
N 57 Ni C,Si,Cr,B,Fe, W 50-52 HRc Kook Hokkok
F58 Fe C, Si,Mn, Cr,Mo, VW 56-60 HRc rokkx *x
NW 83 Ni C,Si,Cr,B,Fe, W 56-60 HRc HokAAK HkkAK

islediginiz malzeme cinsine ve proses sartlariniza bagl olarak,
korosif veya abrasif dayanim dederleri farklilik gdsteren bimetalik
kaplama alagimlarimizdan tavsiye edilecektir. Bu sayede vidanizin
omrunu birkacg kat artirma sansini yakalayabilirsiniz.
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KOVANLAR

Former, ekstruzyon veya enjeksiyon uygulamalarinda kullanilan hemen her tur kovani
uretmektedir. Enjeksiyon kovanlarinin yiksek enjeksiyon basincina dayanmasi gerekirken, ekstruzyon
kovanlarinda, degazajli kovanlar ile malzemedeki gazin atilmasi veya zor beslenen malzemeler icin yivli
besleme sistemlerinin kullanilmasi gerekebilir. Tasarim ile bu gereksinimleri karsilarken, malzeme

secimive uygun sertlestirme teknikleri ile optimum verimlilik yakalanmalidir.

I.' 1y / |l.
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Kanalli Besleme sistemleri

GUnimiuz ekstriizyon uygulamalarinin blytk kisminda
besleme kanallari kullaniimaktadir. Kovanlarda “Soft"” veya “Hard"
kanalli besleme sistemleri kullanilarak daha yuksek verim, stabil ve
yuksek kalip basinci olusturma ve yiksek vizkositeli malzemelerin
daha etkin beslenmesi gibi faydalar saglanir. Former, kanalli besleme
sistemlerini, cesitli kanal geometrileri ve diiz veya spiral formu ile

musterilerinin kullanimina sunabilmektedir.

KOVAN MALZEMELERI

i ; Cekme Sertlik
Norm Malzeme Isil Islem Sertlik Dayanimi (N/mm2) Derinligi (mm)
1.8550 34CrAlINi7 Nitrasyon 900-1050 HV5 850-1050 0,5-0,7
1.8519 31CrMoV9 Nitrasyon 750-850 HV5 900-1100 0,3-0,4
1.7225 42CrMo4 Nitrasyon 560-630 HV5 800-950 0,2-0,3
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BIMETALIK KOVANLAR

Kullandiginiz malzemeler ve zorlu katkilar nedeniyle kovan ve vidanizin 8mru yeterince uzun
degil ise, aradiginiz uzun &murli ¢cézum, dogru kalite ile tretilmis bimetalik kovan ve vidalar olacaktir.
Ozel bir dékiim teknigi ile, kovanin asinma yiizeylerine kaplanan korozyon veya abrazyon dayanimi yiiksek
alasimlar sayesinde, % 50 ye kadar cam elyaf veya benzer asindiricilar iceren malzemeleri dahi uzun sire
degisim olmaksizin calisabileceksiniz. Enjeksiyon veya ekstruzyon icin gerekli mekanik 6zelliklere sahip
baz malzemeler ve prosesinize uygun tc farkli kaplama alasimindan en uygun olani sizler icin 6nerecegiz.

Baz
Malzeme

Sert Alasim
Kaplama

BIMETALIK KOVANLAR iCiN KAPLAMA ALASIMLARI

o PR e Asinma Korozyon
Kaplama Tipi Baz Alasim Alasim Icerigi Sertlik - (HRc) Direnci e
F121 Fe-Cr Cr,Mo, Ni,B,C 65-69 Hokok *kk
N 115 Fe-Cr Cr, Mo, Co*,B 49-53 * *okok ok K
N216 Ni Cr, Mo, Co, B, W*,C 53-57 HHkkk kK

Bimetalik kovanlarin dmurleri yapilan test neticelerine gore, standart nitrasyonla sertlestirilmis malzemelere gore, farkli
proseslerde 2 ila 5 kat daha uzun 6mur vermektedir.

F 121: Nitrasyon celigi kovan yerine kullanildiginda en az 2 kat daha uzun 6mirld, %30'a kadar cam elyafi
katkisina dayanan abrasif ve korosif dayanimi dengeli alasim

N 115: Ozellikle asiri korosif uygulamalar icin énerilen Nikel kobalt bazl alagim.

N 216: Cok asindirici uygulamalar (mesela %50'ye kadar cam elyaf) icin 6nerilen, mikro tungsten karbir
icerikli, anti korosif alagim.

BIMETALIK KOVANLAR iCiN BAZ MALZEMELER

Malzeme Akma Siniri-RT (N/mm?) Akma Siniri- 300°C (N/mm?)
M 36 800 360
M58 980 580
Nitrasyonlu kovanlar 20-200 5.000
Bimetalik kovanlar 20-200 5.000
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CIFT KOVAN VE CiFT VIDA

Ters donuslu cift kovan ve vidalar, Dry-Blend (Formiile edilmis) sert PVC'yi sorunsuz ve etkili bir
sekilde isleyebilmek icin titiz hesaplar ile tasarlanir ve kritik toleranslar dahilinde Uretilir. Former, ylksek
hassasiyetteki CNC tretim parkuru, nitelikli personeli ve siki kriterlere bagl kalite kontrol anlayisi ile

sizlere en yUksek kaliteyi kusursuz dlculerle sunuyor. Cift vidalari orijinal tasarimi ile Gretebildigimiz gibi,
proses ihtiyaclariniz dogrultusunda tasarimlarini gelistirebiliyoruz.

BIMETALIK CIFT KOVAN VE VIDALAR

Zorlu proses sartlari altinda ( yiksek dolgulu veya geri doniisiim malzeme ile) calisan cift kovan ve
cift vidanin kullanim émriini uzatabilmek icin artik cift kovan ve vidalarda da bimetalik kalitesini sunuyoruz.
Bimetalik cift kovan ve vidalar standart malzeme kalitesine gore 2-4 kat arasi daha uzun dmir saglamaktadir.

Nitrasyonlu kovanlar 50-160 4.500

Bimetalik kovanlar 50-160 4.500
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GERI KAZANIM

Bazen d6mrind tamamlamis Unitelerinizi degerlendirmek zaman ve para kazandirir. Bize getirmis
oldugunuz asinmis kovan ve vidalarinizi dikkatlice inceliyor, eger geri kazandirmaya uygun gérursek,
sizlere cazip teklifler ile orijinal haline déndiirmeyi dneriyoruz. Ustelik zaman zaman orijinalinden daha iyi

neticeler de alabiliyoruz.

Roket Gruplari, On komponentler

Former Enjeksiyon plastikasyon unitelerinin kritik
parcalari olan Roket gruplarini, kovan énu flanslarini veya

cesitliu¢c komponentleri farkl tasarimlarla Gretmektedir.

Miihendislik Hizmetler ve Kalite

Kalite, sadece Urettigimiz Urtnlerde degil,
verdigimiz hizmetlerde tutku ile bagh oldugumuz ilkedir.
Uretimin her asamasinda yaptigimiz kontroller ve kalite
sistemimizde yaptigimiz surekliiyilestirmeler ile
Urinlerimizi sizlere kusursuz ulastirmayi hedefliyoruz.
Uzman teknik personelimiz;

e Mevcut kovan vidanizin resimlenmesi

e Yerinde asinma kontroll ve raporlama

e Memnun olmadiginiz plastifikasyon Unitesinin
tasariminin yeniden degerlendirilmesi

¢ Personelinizin kovan vida ve ilintili konular ile ilgili

egitimi

Konularinda ve diger konularda servis verebilmektedir.
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Ekstruzyon Eriyik Filtreleri

BF Serisi CF Serisi CF-L Serisi

Enjeksiyon ve Ekstriizyon icin Karistirici Mikserler

SMN - Sicaklik Kontrolli Standart SMN Mikser Setleri SMB-H SMB-GX5 Melt
Karigtirma Nozzle Model Araligi Eriyik Blender Karnistiricilar

Enjeksiyonlar icin Shut-off Nozzle

BHP - Siirgiili Shut-Off Meme

SHP - igneli Shut-Off Meme NE - igneli Shut-Off Meme
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