SYZ ALPA

Teknik Ozellikler:

e Makine sarict gember tlizerinde bulunan ¢ift bobin ile 6 metre profili ortalama 20
saniyede sarabilmektedir.

e Makine sarim kapasitesi max. 300x300 mm kesit alan veya 300 mm ¢ap ile sinirhidir.

e Profil ileri besleme motoru ve sarict motoru hizi pano {izerinden kontrol
edilebilmektedir.

e Profil merkezlenme islemi, dikey merdanelerin sensorlerden gelen veri ile otomatik
olarak kapanmasi ile yapilmaktadir.

e Saric1 gember 1,1 kw trifaze motor ile tahrik edilmektedir ve doniis hizi yaklasik
125d/dk’dur.

e Profil ileri beslemesi iki adet (giris ve ¢ikis terminaller i¢in) 0,25 kw trifaze motor ile
tahrik edilmektedir.

e Motorlar trifaze olsa da makine 220V (Monofaze) elektrik ile calismaktadir.

e Hareketli iist merdaneler (giris ve ¢ikis terminallerindeki) sensorlerden alinan verilerle
otomatik olarak kalkip inmektedir.

e Makineye ilk malzeme baglama ve son malzeme sarim bitirme iglemleri manuel olarak
yapilmaktadir.

e Otomatik modda; bir profil grubunun sarimi yapilirken makine girisinden yeni bir profil
beslemesi yapilmadig taktirde, makine giris istasyonu sensorii yeni bir profil yiiklemesi
yapilana kadar otomatik duracaktir. Malzeme beslemesi yapildiktan sonra pano
icerisindeki zaman rolesinin ayarma gore bir siire bekledikten sonra otomatik sarim
devam etmektedir.

e Makine ile beraber 4 metre boyunda 2 adet konvey6r mevcuttur.
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Makine Genel Olgiileri



