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VOLUMETRIK DOZAJLAM CIHAZLARI

swift - basit cihazlar, modern kumanda sistemiyle komhine

Yeni swift iirlin ailesi, motan iiriin portfdyiiniin hesaplh modellerini igerir. swift serisi iiriinler hizli ve kolay kullanilabilir. Standart enjeksiyon, sisirme
veya ekstriizyon uygulamalari icin bu driinler her zaman dogru secimdir. swift iiriin ailesi iyi bir fiyat-performans oranini, hizli bir teslimati ve
alisilagelen iistiin motan kalitesini temsil etmekle kalmaz, ayni zamanda modern kontrol teknolojisi de sunar.

Sisirme makinesinde dozaj

Voliimetrik dozaj cihazi SCOLOR V ile plastik isleyen, yiiksek dozaj ve
tekrarlama dogrulugunda miikemmel bir karigtirma kalitesi sunar. Bu
dozaj cihazi, bir ana hilesenin serbest aakisa sahip ana hammaddeye
masterbatch veya katkilarin dozajlanmast icin kullanilir. Kompakt olan
sCOLOR V, az yer kaplayacak sekilde dogrudan proses makinesinin
giris flangina monte edilir.

Uc tiirde malzeme haznesi

Uygulamaya ve kombinasyona bagh olarak serbest akan ana hammadde
icin {ic farkli boyda malzeme haznesi secilebilir. Yiikleme cihazinin montaji
icin bir flangla birlikte tedarik edilir.

sCOLOR control

Helezon dozajli sCOLOR V

sCOLOR control

sCOLOR V'nin mikro islemci kontrol iinitesi ya enjeksiyon uygulamalari
icin ya da ekstriizyon modunda kullanilabilir. Kullanim, dokunmatik
ekranli modern bir 7 incli renkli ekran iizerinden yapilr; bu ekran cikis
kapasitesini gdsterir, denetler ve kalibrasyon isleminde de destekler.

Dozaj hizi ve set degeri kalibre edilen degeri asmasi halinde formiile
bagli olarak otomatik ayarlama yapabilir.

Bir kontrol iinitesi 1-2 dozaj modiiliinii kumanda edebilir ve 16 farkl dil
secenegine sahiptir.

e 7 in¢ Dokunmatik ekran iizerinden basit kullanim
e 128 MB RAM, 128 MB Flash

e Enjeksiyon ve ekstriizyon kullanim moduRapor fonksiyonlu debi
denetimi

e Rapor fonksiyonlu kapasite denetimi
e 16 dilde arayiiz secimi.

®  Dozajlama siiresinin enjeksiyon makineleri mal alma sinyali ile
senkronize calisma imkan.



Voliimetrik dozaj yontemi Hizh malzeme degisimi

Senkronize dozaj cihazlarinin énemli bir dzelligi tim malzeme
bilesenlerinin ayni anda disar tasinmasidir; bu esnada olusturulan
kiitle akimi her an icin formiile uygundur. Bu nedenle senkron
calisan dozaj sistemleri genelde aktif miksere ihtiyag duymazlar.

Dozaj, pres ddkiim makinesinin plastiklestirme siiresiyle senkron
yapilir veya ekstriiderin helezon devrine benzer sekilde kesintisiz

yapilir.

Basit helezon degisimi

Karistirma bogazi

Kanistirma bogazi

Kanstirma bogazinda bulunan paslanmaz celik kisim ana malzeme akisini
iki malzeme yoluna bdler. Bir helezon dozaji yardimiyla en fazla iki katki
merkezedozajlar. Tiim bilesenler en son noktada birlesir ve bdylece siirekli
olarak homojen bir karigim saglanir.

Dozaj motoru Vidali dozaj

Dozaj motoru cevrilebilir sekilde takilmistir ve bu sayede hizli bir helezon
degisimi ve kolay bir temizlik yapilmasini saglar. Kémiirsiiz (Fircasiz)
motor, bakim gerektirmeden kesintisiz calisabilir. Asinmaya dayanikli
dozaj helezonu cesitli versiyonlarda tedarik edilebilir ve alet olmadan
sokiilebilir.

Sabit bir madde akist icin acili bicimde takilan dozajlama vidasi,
titresimlerden etkilenmez. Kalibrasyon icin dozaj grubu gers cekilerek
hizli dlciim yapilabilir. Katki haznesi hizh bir sekilde degistirmek iizere
tasarlanmistir.
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TEKNIK VERILER

Teknik veriler

Dozaj ve karistirma cihazi sCOLOR V
Dozaj yontemi senkron
Dozaj tilrii voliimetrik
Dozaj modiillerinin sayisi 1 2
Dozaj bdlgesindeki ana bilesenl serbest akan
Vida j performansi [kg/saat]* G1S 0,26-5,2
G2S 1,52-30,3
G3S 2,58-51,6
632 6,6 - 200
Hazne hacmi (vidali dozaji) [I] 12
Baglanti voltaji [V/Hz] 1IN/PE 230/50
Elektrik baglantr degeri [W] 120 | 200

Kontrol sCOLOR control
Harici kontak potansiyelsiz
Agirlik yakl. (kumandasiz) [kg] 15 \ 24

RAL rengi (gri)

7040 | elektro-polisaj

Kontrol

sCOLOR control

Timer fonksiyonu

Manuel kalibrasyon

Kirma h y

Kullanim: Grafik arayiizeyi | D ik panel

Ekstriider hiz sinyali iglemesi

Proses dokiimanlari (debi tespiti vs.)

Ana parti boyamasi igin hesapl ¢zim

* Dikme yogunluguna bagh degisir. Esas alinan deger: Dokme yogunlugu = 0,8 kg/dm?®

sCOLORV

Yetkili irtibat sorumlunuzu web sitemizde bulabilirsiniz.
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www.swift-motan.com
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