motan

KURUTMA

LUXOR

Enerji verimliligi saglayan kurutma sistemleri

ZERO LOSS



KURUTMA

LUXOR

PLASTIK ISLEMCILERI ICIN MUSTERI ODAKLI

KURUTMA COZUMLER]

' -,
W o

i

LUXOR merkezi kurutma sistemleri

Giinlimiizde modern kurutma sistemlerinin giderek artan teknik
ozelliklere fazlasini da yapabilmeleri gerekir. Ayrica ekonomik
olmalari, calisma sirasinda enerji verimliligi saglamalari ve Ust kalite
son driinlerin imalati igin talep edilen gok yiiksek gereksinimleri
karsilamalari gerekir.

motan plastiklerin kurutulmast igin siirekli olarak daha iyi ve daha
fazla enerji verimliligi saglayan yontemler tizerinde galismaktadir.
Patentli ETA-process® kurutma teknolojisi ile motan simdiden yeni
standartlar olusturmustur. Simdi yeni ETA plus® teknolojisi ile motan
ileri dogru bir adim daha atmaktadir. Bu sistem kendini kanitlamig
sicaklik uyarlamasi ve 1s1 geri kazanim sistemlerinin bir kombinasyo-
nudur, ancak simdi malzeme dretim kapasitelerinde ve malzeme giris
sicakliklarinda varyasyonlari otomatik olarak degerlendiren yeni kuru
hava debisi kontrolii de bulunmaktadir. Alisilagelmis kurutma
sistemleri ile kargilastirildiginda, yiizde 64'e varan enerji tasarrufu
saglanabilmektedir.

Ekonomi, giivenilirlik ve kalite

Uygun bigimde gtivenilir bir sekilde calismalarinin yani sira gok daha
verimlilik ve minimum bakim sunar. Kuru hava tagima, hat temizleme
ve ayrica otomatik manifold istasyonlari birlikte maksimum esneklik
ve (retkenlik saglar. Bu islemci igin malzeme degistirme sirasinda
olusan operasyon disi kalma siresinin en aza indirilerek tiretim
sliresinin maksimuma ¢ikariimasi anlamina gelir.

Sabit kurutma yataklari ve dogrudan kurutma silolari {izerine monte
edilen proses isiticilari kullanilan kanitlanmig ve giivenilir kurutma
teknolojisi, her asamada kurutma prosesinin verimini arttirir. Isi
kaybini dislriir ve hassas sicaklik kontroliine olanak verir. motan‘in
ikili ve iiclt yatakl kurutma teknolojisi, kapali rejenerasyon sirasinda
kapali cevrim sogutma ile birlikte kurutma prosesi boyunca stirekli
distik ¢iy noktasi saglar.

Sicaklik uyarlamasi, hava debisi kontrolii ve isi geri kazanim sistemi
ile yeni ETA plus® teknolojisi hassas sicaklik kontroliinii garanti eder
ve plastik graniliin asiri veya yetersiz kurutulmasini 6nleyerek
malzemenin bozulmasi sorununu ortadan kaldirir ve 8nemli élctide
enerji tasarrufu saglar.



LUXOR merkezi kurutma sistemleri
motan’in genis LUXOR kurutucular diriin serisi hem standart, hem de
gelismis versiyonlari ile sunulmaktadir.

Gelismis LUXOR A serisi, kurutma kapasiteleri 80 ile 2400 m3/h
arasinda degisen on modelden olugur. Her bir gelismis sistem
kurutucusu, 15 ile 2400 litre arasinda ttim LUXORBIN A kurutma
silolarr ile esnek bir sekilde birlegtirilebilir.

Standart LUXOR S serisi, kuru hava kapasiteleri 250 ile 900 m3/h
arasinda degisen dort modelden olugur. Bu sistem kurutucular, 100
ile 600 litre arasinda ttim LUXORBIN S kurutma silolari ile
birlestirilebilir.

Ayrica, motan farkli él¢tilerde mobil LUXOR kompakt kurutucular ve
kurutma silolarini stoktan teslim secenegiyle sunmaktadir.

LUXOR kurutma silolar

LUXORBIN kurutma silolari 15 ile 2400 litre arasi farkli ¢lgilerde
sunulmaktadir. Standart olarak tiim motan sistem kurutma silolari
paslanmaz celikten imal edilmis ve tamamen yalitim yapilmistir,

ayrica bireysel 1sitma ile sicaklik kontroli de yapilabilmektedir.
Kovalarin silindirik sekli malzemenin esit diizeyde kurumasini saglar.
Menteseli kapak yukaridan kolay erisim saglar.

100 ile 2400 litre arasindaki biiytik sistem silolarinda, {izerinde
izleme cami bulunan 6zellikle genis temizleme kapaklari
bulunmaktadir. Malzeme akigini optimum diizeye getirmek ve
temizleme islemini basitlestirmek amaciyla siloya uygun bir sekle
sahiptirler. 15, 30 ve 60 litrelik kiigtik silolarda izleme cami
bulunmaktadir ve temizleme menteseli kapak araciligiyla yapilr.

Silolar saglam hir sehpa lizerine monte edilmistir ve optimum
erisilebilirlik dizeyi agisindan silolarin 6n tarafinda bir kontrol kutusu
bulunur.

Uzun 6miirlt elektronik (solid-state) réleleri sayesinde hassas ve
giivenilir sicaklik kontrolii elde edilir, sicakhia duyarli malzemelerin
hasar gérmesi engellenir.

Ayrica, motan hacimleri 3.000 ile 13.000 litre arasinda olan ekstra
genis kurutma silolarr da sunmaktadir. Bunlar da gaz yakitla
isitilabilmektedir.
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LUXOR merkezi kurutma sistemleri

LUXOR serisi kurutucularda iki veya li¢ adet tam yalitimli sabit
kurutucu yatak bulunmaktadir. Rejenerasyon sirasinda kurutucu
yataklari 1sitmak igin kullanilan hava 1s1 esanjéri araciligiyla énceden
isitilir, béylece enerji tasarrufu saglanir. Kurutucu yatagin kuru hava
ile sogutma sonrasi kapali cevrimi siirekli olarak diistik bir ¢iy noktasi
ve maksimum kurutma performansi saglar.

ETA plus®’in eksiksiz enerji tasarrufundan faydalanin

ETA plus® teknolojisi, iic bagimsiz faktdriin degerlendirildigi yenilikgi

ve enerji verimliligi saglayan bir kurutma teknolojisidir:

e Hava debisi kontrol iinitesi kurutulmakta olan malzemenin
miktarini ve ayrica mevsimsel veya giiniin belirli saatlerinde olusan
dalgalanmalari otomatik olarak uyarlar

e Hava debisi minimum degerine distriildiigi zaman, kurutma
sicakligl otomatik olarak kurutulmakta olan malzeme miktarini
uyarlar. Boylece, dzellikle malzeme tretim kapasitelerinde énemli
bir diisiis oldugu zaman malzemeye zarar vermeden kurutma
saglanir

e Yiiksek sicakliklarda kurutma yapildigi zaman, proses havasinin én
isitilmasi sonucunda yiiksek egzoz hava sicakliklari kullaniimasi
nedeniyle, Is1 geri kazanim esanjorii enerji tiiketiminde 6nemli
olclide azalma saglar

Hava debisi kontrolii ve Isinin diistiriimesi bir araya geldiginde,
miimkiin olan en yiiksek enerji tasarrufu saglanir. Alisilagelmis
kurutma sistemleri ile karsilagtirildiginda, % 64'e varan enerji
tasarrufu saglanabilmektedir.



. Rejenerasyon hava devresi
Kuru hava devresi

1. Filtre rejenerasyon havasi 12. Hizli g6zilebilir sabitleyici
2. s esanjdrii rejenerasyon havasi 13. Menteseli kapak

3. Rejenerasyon hava isiticisi 14. Yalitim

4. Rejenerasyon hava ifleyici 15. Temizleme kapagi

5. Rejenerasyon hava sogutucusu 16. Gozetleme cami

6. Nem alici yatak anahtarlama valfleri  17. Ek yalitim

7. Nem tutucu yataklar 18. Kuru hava istticisi

8. Emniyet valfi 19. Hava diizenleyici

9. Kuru hava tifleyici 20. Isi esanjorii (opsiyon)
10. Doniis hava filtresi
1. Isi esanjori proses havasi (opsiyon)

Isi geri kazamimi saglayan ETA plus® teknolojisi

Enerji tasarrufu igin daha iyi ySntemler bulunmasi motan icin her zaman 6nemli olmustur. Ornegin, rejenerasyon sirasinda kurutucu yataklar

isitildigi zaman, sicak nemli egzoz havasinda bulunan enerjinin geri kazaniimasi ve gelen havanin 6n isitilmasi igin bir 1si esanjéri kullanilr.

Ardindan sogutma asamasinda kapali ¢cevrim sogutma kullanilir, béylece sadece kuru hava kullanilmis olur. Bdylece enerji tasarrufu saglanir
ve kurutma prosesinde gegis 6ncesinde nemin yeniden emilmesi nlenir.

ETA plus® ile kurutma sirasinda, opsiyon olarak sunulan bir isi esanjérii araciligiyla kurutma kovasini terk eden sicak egzoz havasindan enerji
geri kazanilabilir. Bu enerji daha sonra proses havasinin én isitilmast icin kullanildiginda bk 6lctide enerji tasarrufu saglanir.

ETA plus® ve hava debisi kontrollii bir sistemim enerji
tiiketimi

ETA plus® teknolojisine sahip LUXOR kurutucular

Enerji

ETA plus® hava debisi kontrolii ve sicaklik uyarlamasi

Bazi hammaddeler ¢ok uzun siireyle ya da ¢ok yiiksek sicakliklarda kurutulmasi durumunda isil olarak
zarar gorebilir. ETA plus® teknolojisi ile hava debisine bagli hammadde iretim kapasitesi ve kurutma
sicaklifi ayari sayesinde bu durum otomatik olarak engellenir. Bu sistem hammadde Uretim kapasitesi
degisimleri ya da degistirilen hammadde giris sicakliklarini algilar ve hava debisini otomatik olarak
ayarlar. Uretim durdugu zaman, kurutma sicakli§ bekleme sicakligina diistirtilebilir. Kazanilan enerji
tasarrufu ile hammadde iretim kapasitesi ¢ok fazla oldugunda ortaya ¢ikan alarm islevinin artik
olusmamasi ETA plus® teknolojisi tarafindan sunulan ek avantajlardir.

Enerji tiiketimi (kW)

Isitma enerjisi

Rejenerasyon
enerjisi
260 390 520
Hammadde iiretim kapasitesi (kg/h)
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LUXOR kontrol iiniteleri

Calistirma, izleme ve veri yonetimi, [EC standartlarina uygun
bicimde endiistriyel PC" modern PLC destekli kontrol tiniteleri
tarafindan veya Siemens S7 teknolojisi kullanilarak diizenlenir. iki
farkli kurutucu kontrol tinitesi bulunmaktadir - bagimsiz bir kurutucu
veya motan'in Ethernet CONTROLnet tnitesi araciligiyla ag
baglantisi yapilan kurutucu tasima sistemleri ve karistirma ve
dozajlama (niteleri ile birlikte merkezi bir sisteme entegre
edilebilir.

LUXORnet kontrol tinitesi dokunmatik ekranl renkli grafik ekran
araciligiyla kullanici dostu bir ¢aligtirma sunar. LUXORnet calistirma
ve proses kontrolii igin genis kapsamli islevler, regete yénetimi,
kalite glivence agisindan raporlama ve ayrica gelismis servis
islevleri ve egilim cizelgeleri saglar. Entegre DryingOrganizer islevi
kurutulan malzeme miktarini izler ve kurutma sicakhigini ayarlayarak
malzemeyi koruyan kurutma sonuglarini garanti eder. Sicaklik
uyarlamali ETA plus® hava debisi kontrolii opsiyon olarak
sunulmaktadir.
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Kurutma stiresi ve sicakhgi gibi malzeme ile ilgili kurutma para-
metlerinin girigini basitlestirmek i¢in kontrol dnitesine bir malzeme
veritabani entegre edilmistir. Bu veritabaninda yaklasik 70 malzeme
icin parametreleri iceren bir veri havuzu bulunmaktadir ve ayrica
misteri tarafindan en fazla 100 veri seti girisi yapilabilir.

Tiim LUXOR A kurutma sistemleri 16 kurutma silosu ve ayrica 24
adede kadar makine yiikleyicisi icin LUXORnet kontrol {initesine ve
modern, esnek BUS teknolojisine sahiptir.

LUXORnet teknolojisi modern, Ethernet tabanli
acik ag yapist ile diger tim motan CONTROLnet kontrol tiniteleri ile
standart ag baglantisina olanak verir.



Tasima Emis kutusu

Kurutma silosu Gizerinde bulunan hammadde yiikleyicileri paslanmaz ~ Kurutma silosundan proses makinesine hammadde tagima islemi

celik ve camdan imal edilmistir. Her tagima gevriminden sonra verimli  paslanmaz celikten imal edilmis, 9zel tasarim sayesinde, yapisinda

bir sekilde temizlenmesi igin bir vakum valfi ve bir i¢ patlag valfi 01t bdlge olmayan emis kutusu araciliiyla yapilir. Entegre pnématik

bulunur. valf sayesinde hammaddenin sogumasi ve nem almasi énemli 6lgiide
onlenmis olur. Kuru hava tasima ve hat temizleme opsiyon olarak
sunulmaktadir.

Performans verileri

Malzeme
(iiretim kapasiteleri)

B B B (B B (B B (B B (B B B

s\cgukﬂ%ﬂ"%) Sokloma 15 30 60 100 150 250 400 600 900 1200 1800 2400
(kg/h) (ka/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h)

ABS ) 23 4 8 15 % 38 63 101 155 230 305 155 610
CA 75 23 3 5 1 19 28 16 74 115 170 25 335 150
CAB 75 23 3 5 10 17 25 1 67 100 150 200 300 200
cp 75 2 2 5 10 16 21 10 63 % 145 190 290 385
EPDM 8 1 2 4 8 13 2 33 53 30 120 160 240 320
PAG 75 16 2 1 8 14 2 3 54 85 125 165 215 330
PA 640% GF 8 16 3 5 12 20 3 51 82 125 185 245 370 490
PA6.10/ 66 80 16 2 4 8 14 2 3 54 85 125 165 245 3%
PAG.I1 80 5 2 3 6 10 16 % 41 65 % 125 190 250
PAEK 160 1 3 5 12 20 29 19 78 120 180 235 355 470
PBT 10 3 [ 8 15 % 38 o4 103 155 235 310 165 615
PC 120 3 1 8 15 2 38 62 103 155 235 310 165 615
PE % 12 2 5 9 15 3 3 61 95 140 185 275 365
PE black ) 3 2 4 8 14 21 35 56 85 125 170 250 340
PEEK 150 3 [ 8 15 % 38 64 103 155 235 310 165 615
PEI 150 34 3 5 12 20 29 19 78 120 180 235 355 470
PES 150 [ 3 § 12 20 31 51 82 125 185 250 370 19
PET (ifleme kalip) 163 16 3 5 10 17 % 1 67 100 150 200 300 100
PET (film) 0 46 3 5 10 7 » ) 57 100 150 200 300 100
PET (preforms) 175 [ 2 4 8 13 2 3 53 80 120 160 240 320
PET (enjeksiyon kalip) 120 2 2 5 9 15 3 3 51 95 140 185 275 35
PETG 65 16 2 4 8 13 2 3 53 80 120 160 240 320
Pl 140 2 5 9 18 30 15 7 121 185 275 365 515 730
PMMA 80 23 4 7 14 2 36 50 % 145 215 290 130 575
POM 110 23 4 8 17 8 [ 69 i 170 250 3% 500 670
PP 100 23 3 5 12 2 29 49 78 120 180 235 355 475
PP talc 40% 100 23 3 5 i 19 28 16 7 115 170 225 335 s
PPO (PPE) 110 23 4 8 15 2% 38 54 102 155 230 310 165 615
PPS 140 34 3 7 14 3 35 58 93 140 210 280 120 555
PS 80 2 5 9 18 30 15 76 121 185 280 370 545 730
PSU 130 34 4 8 15 % 3 63 100 150 225 300 150 600
PUR, TPU %0 23 3 § n 19 2 16 7 115 170 25 335 u5
PVC 70 12 5 9 18 30 15 76 121 185 275 365 545 730
SAN 8 23 4 8 16 % 39 65 104 160 235 315 470 625
SB 80 2 1 8 17 28 1 69 i 170 250 3% 500 670

Bu tabloda verilen tiretim kapasiteleri piyasada bulunan malzemeler igin gegerli yaklasik degerlerdir. Yigin yogunluguna bagl olarak, ilk nem degeri ve segilen kurutma parametreleri degisiklik gosterebilir. 3.000 ile 13.000 litre
arasindaki ekstra kurutma silolari igin malzeme retim kapasiteleri talep Gzerine saglanabilir
Teknik degisiklikler yapilabilir
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TEKNIK VERILER

Teknik veriler

Kuruhava Al A | A | As A | A | A
{‘L“;;;“‘;"“IJX’ 80 | 120 | 160 | 250 |A/SA00|ASB00IASSI00 4909 | 1500 | 2400
Kuru hava debisi (m3/h) 80 120 160 250 400 600 900 1200 1800 | 2400
Bagh yik (kW) 31 4.1 5.2 7.1 15.0 19.0 29.0 41.0 57.0 69.0
Gug kaynag (V/Hz) 3/ /PE 400/50

Sikigtinlmis hava, yagsiz ve susuz (bar) 5-7

Olgiiler

L1 550 550 550 800 1000 | 1350 | 1350 1600 1600 1600
B1 920 920 920 850 1051 1268 1268 1270 | 2750 | 2750
H1 1440 1440 1440 1650 2050 2190 2190 2190 2105 2105
gd1 60 60 60 60 60 80 80 80 150 150
@d2 60 60 60 100 100 150 150 150 300 300
Yaklasik agirlik (kg)* 176 183 194 320 520 900 1000 1200 | 2710 | 2860
Renk RAL turuncu/gri 2011/7040

Teknik veriler

Kurutma silolart LBA | LBA | LBA | LBA | LBA LBA LBA | LBA | LBA | LBA | LBA | LBA
Tin LUXORBIN A ve S 15 | 30 | 60 | LBS | LBS LBS LBS | LBS | LBS | LBS | LBS | LBS
P ve 100 | 150 250 400 | 600 | 900 | 1200 | 1800 | 2400
Kurutma kovast hacmi () 15 | 30 | 60 | 100 | 150 250 400 | 600 | 900 | 1200 | 1800 | 2400
Tip L: Bagh yik (kW) Maks. kurutma 1010} 15| 15 | 15 | 30| |45 |60 | 105|105 | 21.0 | 315
sicakligi (°C) 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140
Tip H: Bagh yiik (kW) Maks. kurutma 1011015 | 15 | 30 | |45|60 | 90 |21.0]21.0]| 315|420
sicakhgi (°C) 180 | 180 | 180 | 180 | 180 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
G kaynagi (V/Hz) (V/Hz) 1/N/PE 230/50 3/ /PE 400/50
Olgiler (mm)
L2 580 | 580 | 580 | 750 | 750 1000 1000 | 1000 | 1250 | 1250 | 1250 | 1500
H2 1180 | 1315| 1503 | 1813 | 2148 2157 2548 | 2548 | 2755 | 3128 | 3413 | 3681
B2 600 | 600 | 600 | 915 | 915 1165 1165 | 1165 | 1415 | 1415 | 1415 | 1665
0d3 278 | 343 | 416 | 507 | 507 668 717 | 858 | 1017 | 1017 | 1176 | 1434
Yaklagk agirlik (kg)* 60 | 65 | 72 | 125 | 135 185 230 | 250 | 350 | 380 | 460 | 815
Renk RAL turuncu/gri 2011/7040

* Ekipmana baghidir

3.000 ile 13.000 litre arasindaki ekstra biiyiik kurutma silolar ve elektrikli/gaz yakitli isiticilar talep tzerine temin edilebilir.

Teknik degisiklikler yapilabilir.

LUXOR 80-160

LUXORBIN A 15-601

HZ

HT

H2

LUXOR 250-2400

gd
z‘gﬂ

.
Z
-
{

LUXORBIN A & S 100-2400I
3 -
ﬂd

k2

Bilgenizdeki is ortagimizi bulmak icin liitfen web sitemizi ziyaret ediniz.
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