LOLLER

expect great measures

Birinci sinif ayar ve dlcim cihazi »venturion«

Her tur takimi cok hassas ayarlama ve olcu kontrolu

Uriin 6zellikleri

« Ekip oyuncusu
Mevcut imalat 6geleriyle ag Uzerinden baglanabilir
o Maksimum esneklik
Moduler yapi. Her bir dretim prosesine ideal bir sekilde uyum icin dizenlenebilir
o Kullanici dostu
Kolay kullanim sekli sayesinde dusuk egitim masrafl
e Hizlive hassas
Performansli optik sistem ve »pilot« Gorlntl isleme sistemi
o Saglam
Atolye ortamina uygun konstriiksiyon ve alasim
o Prosese uygun
Akilli Yazilim ve en yUksek glvenlik standartlar
o Ergonomik
lyi tasarlanmig, fonksiyonel tasarim
« Ekonomik
En iyi fiyat-performans oraninda birinci sinif kalite

Yazilim


https://www.zoller.info/tr/anasayfa

Son teknolojik modern tasarim ve daha fazla ozellik: her seyi
kapsayan takim olcUmu icin gelistirilen yazilim

»pilot 4.0«

Hizli erisilebilir 6zellikler

Blyulk tiklama ve dokunma alanlari
Gercekci girdi iletisim kutusu
Dinamik artr imlecleri

Kendinden aciklayicislev tuslari
Otomatik kesme kenari sekli tanima
Otomatik sifir noktasi izleme

Takim ve adaptor ydnetimi
Takim tanimlama
Test raporu ciktisi

ve daha bircok islev ve secenek

» daha fazlasi

Teknik Veriler

»venturion 450«
Olgme araligi Z

450 / 620 / 820 mm
Maksimum Alet @
420 / 620 mm

»venturion 600«
Olgme aralig) Z

600 / 800/ 1.000 mm
Maksimum Alet @
600 / 800 mm

»venturion 800«

Olgme araligi Z

600/ 800/ 1.000 /1200 / 1400 / 1600 mm
Maksimum Alet @

Net ve hassas kesici kenar goriintlileme ve inceleme
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Grafik acisindan zengin, kendinden aciklamali kullanici araylzi

Makinelere ve arayUzlere Uglncuy parti sistemlere veri aktarimi
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Oleme aralig X
210/ 310 mm
Mastar @
100 mm

Olgme araligi X
300 / 400 mm
Mastar @

200 /100 mm

Olgme araligi X
500 / 600 mm
Mastar


https://www.zoller.info/tr/ueruenler/ayar-oelcuem/goeruentueisleme/pilot-40

1000 / 1200 mm 200/ 0mm

Uyari: Adaptér ve atasman tasiyicilanin kullanilmasiyla bazi durumlarda beyan edilmis olan dlcme araligi azalmaktadir. * Istege bagli olarak satin
alinabilir; mastar ¢capi da paralel olarak azalmaktadir.

Olgtim programlari

T

Standart takimlarin boy/en 6l¢Usd, yaricap ve acilar

Standart takimlarin boy/en 6l¢ls(, yaricap ve acilarinin kolayca dlcilmesine yénelik 6lgiim programi.

Tek kesme kenarli raybalarda cap, ilk kesim, koniklik, mesafe

Tek kesici kenarli raybalarin kaliper prensibinde destek cubuguyla 6lctlmesine yonelik dlgim programi.

Boy/en dlcisdy, acl, cikinti

Supap yatagi isleme raybalarinin dlgilmesine yoénelik dlciim programi.




Teorik tepe noktasi

Cok sayida dlctim noktasi Uzerinden konik takimlarin teorik tepe noktasinin tespitine yonelik dlcim programi.

Talas kanalli uc acisi

2 nokta yardimiyla ug acisinin tespitine yonelik dlcim programi.

Secenekler

»pilot« igin otofokus
Milin (C-ekseni) CNC kontrol Unitesi yardimiyla kesici takimlar goklu kesici uglara sahip takimlarda bile otomatik olarak pargaya yaklastirilir ve
hedefe sabitlenir. Bu durum operatérden bagimsiz 6l¢cim sonuclarini garanti eder.
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Hassas/tam aci dleimi
Rotasyon sensori C-eksenini tam otomatik olarak hedef aciya pozisyonlar. Boylece spiral acilari ve taksimatlarin yani sira salgl dizeltmede ¢cok
hassas 6l¢lu kontrold saglanir.




Donds ekseni dlcUm tertibati
Mikemmel ayarlanmis bir donUs ekseni takim 6mrina arttirir ve bdylece takim maliyetlerinizi azaltir. Ayni zamanda hazirlik sdrelerinizi kisaltir,
Iskartayi Onler ve i parcalarinizin kalitesini iyilestirirsiniz.

Takim muayenesi
RadyUs konturlari, acilarin, mesafelerin eksenel ve radyal muayene ve kontrolinin yani sira 1sik altinda takim kesici ucunu 50 kat biyUterek
asinma kontrolU.

Etiketli »zidCode«
»zidCode« ile veriler hizli ve kolay bir sekilde etiketler tzerine basilir ve dogrudan tezgah Uzerinden taranabilir. Bu hatasiz veri aktarimi anlamina
gelir.

Otomatik takim tanima

Yazma/okuma kafasl tam otomatik olarak CNC-eksenleri tarafindan ZOLLER ayar ve 8lclim cihazinda sikilmis takim tutucunun RFID cipi Uzerine
hareket ettirilir. Takim verileri, RFID sistemi tarafindan otomatik olarak takim tutucu Uzerindeki bir kod tasiyici Uzerine yazilir ve isleme
tezgahinda okunabilir.



Manuel hassas ayarlama
El garklar Takim muayenesine 6zgu olarak X- ve Z-ekseninde hassas ayarlamayi kolaylastirir.

» Talep halinde diger secenekler mimkdndur

Veri alisverisi



https://www.zoller.info/tr/iletiim/iletisimformu
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»zidCode«

Takim tanima ve veri aktarimiicin verimli ¢oztm

» »zidCode«

RFID teknolojisi

Hizli takim tanima ve veri aktarim yontemi

» RFID teknolojisi



https://www.zoller.info/tr/ueruenler/toolmanagement/veritransferi/zidcode
https://www.zoller.info/tr/ueruenler/toolmanagement/veritransferi/rfid-teknolojisi

Son islemci

Neredeyse her makine icin kantrol tnitesine veri ciktisi

» Sonislemc

Karekod

Guvenli, hizli ve garanti hatasiz bir sekilde tezgaha

» Karekod


https://www.zoller.info/tr/ueruenler/toolmanagement/veritransferi/sonislemcidncsistemi
https://www.zoller.info/tr/ueruenler/toolmanagement/veritransferi/karekod

Moduler birinci sinif

Benzersiz ergonomi, en yiksek esneklik ve hassasiyet »venturion« ayar ve 6lgim cihazini 6ne ¢cikarmaktadir. Bu ayar ve dl¢im cihazinin
moduler yapis size 6zgu, ideal bir sekilde Uretim proseslerinize uyarlanmis ayar ve 6l¢cim cihazini olusturma serbestligini saglamaktadir.
Temel strimde takimlarinizin 6lctim ve ayarlama ile ilgili tim temel fonksiyonlarini kullanmaniz mimkinddr. Fotograf kalitesinde bilgi giris
iletisim kutulari, otomatik olarak kesici uc sekli algilama, otomatik olarak sifir noktasi-denetimi ve cok daha fazlasindan faydalanirsiniz.
Boylece drnegdin takim muayenesi, donts ekseni 6lcimd, dlcd kontroll von raybalar veya takimlarin isil blizdsmesiile ilgili moduller eklenebilir.
»venturion« size 6zgu adaptasyon icin tim secenekleri sunmaktadir.

g

sventurion« Ozel sikma sistemleri

SCHUNK
TRIBOS-Sikma sistemi

Z0LLER »tribos«, SCHUNK TRIBOS-Sikma sistemiyle donatilmis bir ayar, 6lgim ve Isil bizisme sistemidir. Boylece »tribos« ile her tdr takim
ayarlanabilir ve dlcdlebilirken, diger yandan SCHUNK TRIBOS- takimlari takilabilir ve cikarilabilir ve ardindan 6lgullp ayarlanabilir. Bu esnada
TRIBOS-Sikma Unitesi lineer bir Unite Uzerinde otomatik olarak takim yuvasina ydnlendirilir ve sikma/gevsetme isleminden sonra yine otomatik
olarak tekrar baslangic pozisyonuna geri getirilir. Daha hizli, hassas ve konforlusu yoktur



