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KiNG TAU

GELISIM

Kingtau, dijital murekkep puskurtme teknolojisinin ti¢ dalgasinda biyik gelismeler
kaydetmistir ve her dalgada 6nemli adimlar atmistir. 2010 yilindan bu yana, Kingtau dijital
baskinin sanayilesmesini sirketin uzun vadeli gelisim hedefi olarak belirlemis ve ileriye
doénlk uygulama géziimleri gelistirmeye sirekli olarak yatirim yapmaktadir.

Dijital baskinin en belirgin avantaji, esnek tretim yontemlerinin gergeklestiriimesidir.
Dijital murekkep puskirtme baski teknolojisi, kalip yapmayi gerektirmez ve siparise gére
Uretimde stok sorununu ortadan kaldirir. Tasarim calismalari dijital olarak depolanabilir ve
degisken veri baskisi da gerceklestirilebilir. Renk bilgisi dijital olarak kaydedilebilir. Bu
Ozellikler, zamaninda Uretim ve siparis Uzerine uretimde renk farki olmamasini saglar. Dijital
baski son derece akilli ve standartlastirilmis olup, insan kaynaklari sikintisini kolayca
¢Ozebilir.

DEGISIM CAGI

Bugin, imalat sektérli muazzam degisimler gecirmistir. Asiri kapasite, isletmeler icin
blyuk bir zorluk ve aci noktasi haline gelmistir. Gelecege dair belirsizlik, geleneksel tretim
modellerinin dénlisimini daha da hizlandirmistir.

Endistriyel montaj hatlarinin otomasyon seviyesi inanilmaz derecede ileri bir diizeye
ulasmistir. Buna karsin, yaygin olarak kullanilan bir ylizey dekorasyon yéntemi olan "baski
slireci", kalip yapimi ve geleneksel renklendirme teknolojisinin sinirlamalari nedeniyle uzun
bir pratik is deneyimi gerektirir, bu da otomasyonun gelisimini biiyiik 6lgiide sinirlar ve
geleneksel baskinin toplu Uretim gereksinimleri, kolayca stok baskisina ve artan risklere yol
acabilir, bu da modern endustrilerin duslk envanterli operasyon beklentileriyle uyumlu
degildir. Bu nedenle, dijital baski, modern endistriyel Gretim hatlarinin savundugu esnek
Uretim gereksinimlerini buyuk élgtde karsilar.

DIJITAL BASKI UYGULAMALARI

B Seramik endistrisi ve yapi malzemeleri panelleri ile filmlerindeki dijital baski gelisim
sureci, dijital gelisim trendini tamamen dogrulamaktadir.

B Mimari seramik alaninda %95'in tizerinde dijital Gretim saglanmistir. Kingtau her yil
170'den fazla dijital yazici satmakta ve kiresel pazarda mimari seramikler icin 1.000'den
fazla tek gegisli dijital yaziciya sahiptir.

B Yapi panelleri ve film malzemeleri igin bes yillik dijital baski reform siirecinin ardindan,
sirketlerin yaklasik %15-20'si simdi dijital baski ekipmanlari kullanmaktadir.

B Mimari camda, dijital baski on yili agkin bir stiredir teknolojik olarak gtincellenmekte olup,
simdi otomotiv cami ve fotovoltaik cam gibi endustrilerde uygulanmaktadir.




Endustriyel sinif qukIurdij't-aI
baski makinesi igin tercih edilen ekipman

Sorunsuz satin alma Endustriyel baski kafalarinda uzun vadeli garanti ile

Sorunsuz Uretim

Sorunsuz kullanim

Yogun baski kalitesi

24 saat servis yaniti

EKIPMAN PARAMETRELERI

Model SCB1600-850 SCB1600-1170
Besleme Genisligi <1600mm
Baski Genisligi <850mm <1170mm
Baski Kafasi Endustriyel sinif piezoelektrik baski kafasi (Seiko SPT-RC1536)
Baski Kafasi Sayisi <32pcs <44pcs
Baski Modu Tek gecis
Renkler CMYK /4 Renk
Mirekkepler Belirtilen sertifikali su bazl pigment murekkebi veya boya mirekkebi
CozUunarlik 360dpix508dpi~1080dpi (istege bagl)
Hiz 260m/dak

Temizleme Modu

Otomatik negatif basing temizleme sistemi

Levha Boyutu

Kalinlik 1.5-15mm, geniglik 300-1600mm,
uzunluk 600-2500mm (Ozellestirilebilir)

Yazici Boyutu

4700x5800%2400mm 4700%6400%x2400mm

Ekipman Agirligi

5T (Baski Bolimii 2.5T)

Gug Kaynagi

AC380V (3F+N+GND) 50/60Hz, bagimsiz ve giivenilir topraklama

Yazici Glcl

45KW (Gergek iiretim, toplam giiciin yaklagik %60'id1r)

Hava Kaynagdi Gereksinimleri

Hava kaynagi temiz ve yagsiz olmalidir, hava basinci 0.8MPa, hava akisi 500L/dak.

Cevresel Gereksinimler

Sicaklik: 15-30°C; Bagil Nem: %60-90
Nispeten tozsuz bagdimsiz ¢alisma odasi, pozitif basing toz giderme kosullariyla,
parazit kaynaklarindan uzak, yildinmdan korunma, zeminde belirgin titresim olmamalidir.

NOTE: Beyond the feed size or printing width, can be customized upon request.



EKIPMAN OZELLIKLERI

ENDUSTRIYEL SEVIYE BASKI
KONTROL SISTEMI

M Seiko RC1536 uzun émiirlii endistriyel baski
kafasi ile donatiimistir, kagit yiizeyinden 4-7
mm uzakta: baski kafasina zarar vermek kolay
degildir ve karton deformasyonu nedeniyle
baski kafasinda meydana gelen hasari azaltir.

M Noziilun akill mikro hareket uyarim fonksiyonu,
tim nozdllerin ¢alisir durumda olmasini saglar
ve uzun sure ¢aligmayan nozlillerin titkanmasini
onler.

[l 8 seviyeli gri tonlamali baski, 13pl-100pl farkli
boyutlarda mirekkep damlaciklarini basabilir,
renk bloklari ve kigiik metinlerin baski
ihtiyaglarini karsilar.

M Her baski kafasi, bagimsiz bir CPU ve 6zel 2G
hafiza ile donatiimigtir. 60'tan fazla dosyayi
onceden depolayabilir ve birden fazla baski
¢tkis modunu &zellestirebilir.

M Endustriyel seviyede ¢ok kanalli RIP sistemi,
hizli RIP déniisimiini saglayabilir, 6zellikle
blyik sanat dosyalarinin donliisimiinde,
normal RIP'ten iki kat daha hizhidir.

Il PDF, Al, PSD, PSB, PNG, JPG, TIFF, EPS,
BMP gibi birden fazla formatta belgelerin RIP
donlisimini destekler.

Endustriyel Seviyede Dahili Dolagimli
Baski Sistemi
M Noziil deliklerine yakin i¢ dolagimli miirekkep,
dakikada 120 ml'den fazla dolagim hacmine
sahiptir. Mlrekkep strekli hizli bir dolagim
halinde olup, safsizliklar ve kabarciklar stirekli
olarak disari atilir ve neredeyse hi¢ mirekkep
kesilmesi veya iplik cekilmesi olmaz.
W Murekkep her zaman 27°C +1°C sabit sicaklikta
tutulur ve miirekkep viskozitesindeki
degisiklikler nedeniyle renk farki olusmaz.

Il Mirekkep basinci izleme ve kontrol sistemi,
sorunsuz baskiyi ve renk farki olmamasini
saglamak icin gergek zamanl olarak ayarlanir.

W 29°C'den yiiksek olmayan bir ortamda kararl
ve sorunsuz baski i¢in uygundur.

Endiistriyel Seviyede Murekkep Yolu ve
Temizleme Sistemi

W Dolasimli miirekkep yolu, suya dayanikli ve
cizilmeye karsi dayanikli su bazli (pigment)
miurekkep igin gok uygundur.

B Otomatik baski kafasi temizleme sistemi, nozil
yuizeyindeki toz ve yabanci maddeleri kolayca
temizler ve iyi mirekkep puskirtme durumunu
geri kazandirir.

B Vakumsuz (baskill) miirekkep temizleme
yontemi: neredeyse hi¢ mirekkep israfi olmaz,
musteri kullanim maliyetlerini azaltir.

M Dolasimli miirekkep yolu ve makul
nemlendirme sistemi: uzun tatillerde noziller
tikanmaz.

Profesyonel Kagit Besleme ve Emme Sistemi

M Patentli nokta matrisli karton emme sistemi,
blyiik egilme olan kartonlar igin uygundur ve
rlizgar emisi nedeniyle mirekkep
damlaciklarinin sapmasina neden olmaz.

H Servo basingsiz 6n kenar kagdit besleme, +1mm
icinde kagit besleme hatasi ve toz nedeniyle
murekkep kesilmesini azaltan toz giderme
sistemi ile donatiimistir.

M Piiskiirtme arabasi, baski araliginda rastgele
durabilir ve herhangi bir alani basabilir, bu da
bakim ¢alismalarini kolaylastirir.

l Schneider servo kapali déngii hareket kontrol
sistemi ve Kevlar malzemeden (kursun gegirmez
fiber) yapilmis konveyor bant, dogru renk kaydi
ve renk farki olmamasini saglar.

insan-Bilgisayar Etkilesim Sistemi

M Tek tusla baski yapma, otomatik olarak baski
konumunu bulma, siparise geri dénilduginde
kagit boyutunu tekrar girmeye gerek olmaksizin
Uretim miktarini 6zellestirme imkani saglar.

M ERP verileri ile baglant kurarak, siparigleri
tarayabilir ve yazdirabilir.

[l Murekkep miktari hesaplama fonksiyonu, sanat
eserini ylkleyerek gereken murekkep miktarini
elde etmenizi saglar, bu da maliyet kontroliinii
kolaylastirir.

Hl Nesnelerin interneti (IoT) fonksiyonu
genisletme, mobil telefonlarda veya mobil
terminalde gergek zamanl ekipman izleme ve
Uretim raporlarini yayinlama destegi saglar.

B Diisiik galisma istasyonu tasarimi: kagit
yuklemesi kolaylikla yapilir.

M PLC sistem ve PC sistemi etkilesimi, dort
eksenli kagit besleme adaptif sistemi, 12
saniyede hizl siparis degisimi yapabilir.

Kullanici Grubu igin Dogru Konumlandirma

M 2600mm ve 1600mm olmak Uizere iki farkli
kagit besleme genisligi ile, kullanicilar
kendilerine en uygun ekonomik modeli
segebilirler.

M 540mm ile 2470mm arasinda degisen bir baski
genisligi segenegi sunulur, bu da kullanicilarin
minimal yatirimla kendileri icin en uygun modeli
secmelerini saglar.

M Yuvalama makinesi, kagit toplama ve diger
destek gereksinimlerini kullanici ihtiyaglarina
gbre baglayabilirsiniz.




