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ICINDEKILER

PETKIM "KUSURSUZLUGUN” PESINDE

ALCAK YOGUNLUKLU POLIETILEN (AYPE)
(Yuksek Basingh Otoklav Teknolojisi)

ALCAK YOGUNLUKLU POLIETILEN (AYPE)
(Yuksek Basin¢h Tubular Teknolojisi)

YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (YYPE)
POLIPROPILEN (PP)

POLIVINIL KLORUR
(Suspansiyon PVC)

MASTERBATCH
(MB)
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% 1965 - 1970

Petkim Petrokimya A.$. kuruldu.
Etilen, Polietilen, Klor Alkali, VCM
ve PVC fabrikalari izmit -
Yarimca'da hayata gegirildi.

) 1984 \

izmir - Aliaga'da
fabrikalar hayata gecirildi.

% 1989 - 1995

Aliaga Kompleksi'ndeki LDPE, HDPE, PP, Q---c-eemeemmeae2t
ACN fabrikalarinda ve Yarimca
Kompleksi'ndeki PVC, PS, KS, SBR, CBR
ve BDX fabrikalarinda rehabilite
calismalarn gerceklestirildi ve
kapasiteler artirildi.

2008 - 2009 % o-

Petkim Petrokimya Holding A.S.'nin halka agik olan %51'lik
hisseleri SOCAR & Turcas Ortak Girisim Grubu'na 2.04 milyar
Amerikan Dolar karsiliginda devredildi.

% 2005-2007 °-

Etilen fabrikasinin kapasitesi 400 bin tondan 520
bin tona, LDPE fabrikasinin kapasitesi 190 bin
tondan 310 bin tona ve PP fabrikasinin
kapasitesi 80 bin tondan 144 bin tona artirld.
Buhar Uretim ve Elektrik Uretim birimlerine

7 MW gaz tirbini dahil edildi. Yakit olarak
fuel-oil'e ek olarak, ¢evre dostu dogal gaz

..--.......-...--...

kullanimina gecilerek yakit esnekligi

saglandi.

% 2000 - 2004

Yarimca Kompleksi,
Ozellestirme Yiiksek
Kurulu'nun karariyla Tupras'a
devredildi. Klor-alkali tesisinin
yillik kapasitesi 100 bin tona,
HDPE tesisinin kapasitesi ise
96 bin tona yukseltildi. PVC
fabrikasinin tretim kapasitesi
10 bin ton artinlidi.




e----

% 2015

Petkim'in yeni Ar-Ge
Merkezi hizmete agildl.

20119

STAR Rafineri'nin temelleri

atildi. LDPE-T Fabrikasi'nin
kapasitesi %20 artirnldi. Turcas
ortakliktan ayrildiktan sonra,
Petkim'in %51'lik hisseleri
SOCAR Tirkiye Enerji A.S.'ye
devredildi.

2018 %

Petkim'in 500 milyon Amerikan
Dolari degerindeki ilk yurt disi
tahvilleri irlanda Borsasi'nda
listelendi. SOCAR Turkiye Aliaga
Yonetim Binasi ve STAR Rafineri'nin
resmi agilis torenleri gerceklestirildi.

2014 )

Petkim WPP icin Alstom ile nihai
O bir sdzlesme imzalandi. Goldman

Sachs, Petkim Liman Ticaret

A.S.'nin %30 hissedari oldu.

52019 2

SOCAR Tirkiye grubu sirketlerinin
entegrasyon siireci tamamlandi. Petkim,
STAR Rafineri, SOCAR Tirkiye Yakit
Depolama ve SOCAR Tiirkiye Enerji
Dagitimi istirakleri, SOCAR Tirkiye
Rafineri ve Petrokimya is Birimi
Baskanligi ¢atisi altinda bir araya getirildi.
STAR Rafineri, rafineri-petrokimya
entegrasyonu kapsaminda

SOCAR Tirkiye tarafindan uretilen ilk
naftay Petkim'e satti.

®
2 2022

Petkim, strdurtlebilir Gretim
gereksinimlerinin uygulandigini
dogrulayan ISCC (Uluslararasi
Surdurilebilirlik ve

Karbon Sertifikasyonu) Plus
sertifikasini aldi.
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ALCAK YOGUNLUKLU POLIETILEN (AYPE)
(Yuksek Basingh Otoklav Teknolojisi)

OZELLIKLER BiRIM PETILEN G03-5 PETILEN H2-8 PETILEN F2-12 TEST METODU
Erime Akis Hiz1 (190°C/2.16 kg) g/10 min 0.30 24 25 ASTM D1238
Yogunluk, 23°C g/cm3 0.920 0.919 0.920 ASTM D1505
Ergime Noktasi (DSC, 2. Isitma) °C 110 110 110 ASTM D3418
Film Ozellikleri*
- Akmada Gerilme Dayanimi, MY MPa 12 11 11 ASTM D882
- Akmada Gerilme Dayanimi, DY MPa 11 10 10 ASTM D882
- Kopmada Gerilme Dayanimi, MY MPa 26 23 23 ASTM D882
- Kopmada Gerilme Dayanimi, DY MPa 23 17 17 ASTM D882
- Kopmada Uzama, MY % >250 >200 >200 ASTM D882
- Kopmada Uzama, DY % >500 >500 >500 ASTM D882
- Yirtilma Dayanimi, MY cN 240 330 330 ASTM D1922
- Yirtilma Dayanimi, DY cN 260 240 240 ASTM D1922
D;;ff’;:g;‘;’me ile Darbe g 260 120 120 ASTM D1709A
- Surtiinme Katsayisi - >0.6 >1 <0.2 ASTM D1894
- Pusluluk % 9.3 6.1 6.3 ASTM D1003
- Parlaklik, 45° GU 58 76 77 ASTM D2457
Vicat Yumusama Noktasi, 10 N °C 94 90 90 ASTM D1525
Katkilar - - - Kaydirici, Antiblok -




PETILEN GO03-5

PETILEN H2-8

PETILEN F2-12

SISIRME FiLM EKSTRUZYONU
Shrink Film
Seralik, Brandalik Film
Agir Hizmet Torbasi

SiSIRME iLE KALIPLAMA
Muhtelif Bidon ve Tasima Kaplari

BORU EKSTRUZYONU
Mubhtelif Borular

Film Ozellikleri*

FiLM EKSTRUZYONU
Balonlu Film
Film ve Renk Masterbatch

GENEL AMACLI KAPLAMA
Kagit Laminasyonu
Alliminyum Panel Kaplama

FiLM EKSTRUZYONU
Gida Ambalaj Filmi
Cok Katli Lamine Film
Balonlu Film
File Torba

LEVHA EKSTRUZYONU
Diiz Plaka ve Levha

PETILEN GO3-5: Film 6zellikleri 50 um kalinliktaki filmlerde élgiilmustiir. Film tiretim kosullari: Sisirme orani (BUR) 3:1, eriyik sicakhigi ~205°C.
PETILEN H2-8, PETILEN F2-12: Film 6zellikleri 35 um kalinliktaki filmlerde él¢iilmustiir. Film tiretim kosullari: Sisirme orani (BUR) 2.5:1, eriyik sicakligi ~170°C.

MY: Makine Yon, DY: Dik Yon.

Uriin, FFS (Form Fill Seal) PE torba veya PP Big Bag icerisinde paketlenmektedir.
Detayli ve en giincel iiriin 6zellik bilgileri icin litfen www.petkim.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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ALCAK YOGUNLUKLU POLIETILEN (AYPE)
(Yuksek Basinch Tubular Teknolojisi)

OZELLIKLER BiRIM PETILEN GO03-21T PETILEN G08-21T PETILEN G08-21TA PETILEN H2-21T
Erime Akis Hiz1 (190°C/2.16 kg) g/10 min 0.30 0.85 0.85 25
Yogunluk, 23°C g/cm3 0.921 0.921 0.921 0.921
Ergime Noktasi (DSC, 2. Isitma) °C 109 109 109 108
Akmada Gerilme Dayanimi MPa
Kopmada Gerilme Dayanimi MPa
Kopmada Uzama %
Film Ozellikleri*
- Akmada Gerilme Dayanimi, MY MPa 12 12 12 11
- Akmada Gerilme Dayanimi, DY MPa 11 11 11 10
- Kopmada Gerilme Dayanimi, MY MPa 27 25 25 23
- Kopmada Gerilme Dayanimi, DY MPa 22 21 21 17
- Kopmada Uzama, MY % >250 >200 >200 >200
- Kopmada Uzama, DY % >500 >500 >500 >500
- Yirtilma Dayanimi, MY cN 260 180 180 250
- Yirtilma Dayanimi, DY cN 270 240 240 220
D;;:‘;?;:’:;‘g"‘e ile Darbe g 250 200 200 115
- Siirtinme Katsayisi - >0.6 >0.8 >0.8 >1
- Pusluluk % 10 7.2 72 6.8
- Parlaklik, 45° GU 51 68 68 67
Vicat Yumusama Noktasi, 10 N °C 92 90 90 89

Sertlik (Shore D)

Katkilar

- - - Kaydirici, Antiblok -
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PETILEN F2-21T PETILEN F5-21T PETILEN H5-21T PETILEN H7-20T PETILEN I10-19T PETILEN 122-19T TEST METODU

25 47 47 6.9 10 22 ASTM D1238
0.921 0.921 0.921 0.920 0.919 0.919 ASTM D1505
108 108 108 108 107 105 ASTM D3418
8 8 8 8 ASTM D638

12 12 10 8 ASTM D638

625 550 500 400 ASTM D638

11 11 ASTM D882

10 10 ASTM D882

23 22 ASTM D882

17 15 ASTM D882

>200 >100 ASTM D882

>500 >450 ASTM D882
250 240 ASTM D1922
220 180 ASTM D1922
115 - ASTM D1709A
<0.2 <0.2 ASTM D1894
7.0 6.8 ASTM D1003
66 73 ASTM D2457
89 88 89 87 84 82 ASTM D1525
46 45 45 45 ASTM D2240

Kaydirici, Antiblok Kaydirici, Antiblok - - - -
l'
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PETILEN GO03-21T

PETILEN GO08-21T

PETILEN G08-21TA

PETILEN H2-21T

PETILEN F2-21T

FiLM EKSTRUZYONU
Shrink Film
Seralik Film

Agir Hizmet Torbalar

TAVSIYE EDILEN SanayiTipi Poget

UYGULAMA

ALANLARI SISIRME ILE KALIPLAMA

Muhtelif Bidon ve Tasima
Kaplari

BORU EKSTRUZYONU
Muhtelif Borular

FiLM EKSTRUZYONU
Ince Shrink Film
Sanayi Tipi Poset

KOPUK IMALATI

SiSIRME ile KALIPLAMA
Sise Uretimi

FiLM EKSTRUZYONU
Ince Shrink Film
Sanayi Tipi Poget

KOPUK iMALATI

SISIRME ile KALIPLAMA
Sise Uretimi

GENEL AMAGCLI
KAPLAMA
Tel Kaplama

Kablo Kilifi Uretimi

DUZ PLAKA URETIMI
Kopuk Levha

BORU EK-
STRUZYONU
Koptik Boru

FILM EKSTRUZYONU
Laminasyon
Balonlu Film

Narenciye Torbasi

FiLM EKSTRUZYONU

Genel Maksat ve Teshir

Paketlemeleri icin Film
imalati

PETILEN F5-21T

PETILEN H5-21T

PETILEN H7-20T

PETILEN 110-19T

PETILEN 122-19T

FiLM
EKSTRUZYONU
Tekstil Ambalaji
Laminasyon ve Cok ince Film Uygulamalari

Film Ozellikleri*

EKSTRUZYON ile KAPLAMA
Kagit Kaplama
Karton Kaplama
Aliiminyum Folyo Kaplama

MASTERBATCH &
KOMPOUND
Renk ve Dolgu Masterbatch
Kompound imalati

ENJEKSIYON ile KALIPLAMA
Mutfak Esyasi
Oyuncak
Kapak Uretimi

EKSTRUZYON ile KAPLAMA
Kagit Kaplama
Karton Kaplama
Aliiminyum Folyo Kaplama

MASTERBATCH &
KOMPOUND
Renk ve Dolgu Masterbatch
Kompound imalati

ENJEKSIYON ile KALIPLAMA
Mutfak Esyasi
Oyuncak
Kapak Uretimi

EKSTRUZYON ile
KAPLAMA
Kagit Kaplama
Karton Kaplama
Alliminyum Folyo
Kaplama

MASTERBATCH &
KOMPOUND
Renk ve Dolgu

Masterbatch
Kompound imalati

ENJEKSIYON ile
KALIPLAMA
Mutfak Esyasi

Oyuncak
Kapak Uretimi

PETILEN GO03-21T: Film 6zellikleri 50 um kalinliktaki filmlerde 6lgtilmiistiir. Film tretim kosullan: Sisirme orani (BUR) 3:1, eriyik sicakligi ~205°C.
PETILEN GO08-21T: Film 6zellikleri 50 um kalinliktaki filmlerde élgtilmiistir. Film tretim kosullan: Sisirme orani (BUR) 3:1, eriyik sicakligi ~190°C.
PETILEN H2-21T, PETILEN F2-21T, PETILEN F5-21T: Film 6zellikleri 35 um kalinliktaki filmlerde lgtlmustir. Film tretim kosullan: Sisirme orani (BUR) 2.5:1, eriyik sicakhgi ~170°C.

MY: Makine Yonu, DY: Dik Yon.

Uriin, FFS (Form Fill Seal) PE torba veya PP Big Bag icerisinde paketlenmektedir.

Detayli ve en giincel iiriin 6zellik bilgileri icin liitfen www.petkim.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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ENJEKSiYON ile
KALIPLAMA
Mutfak Esyasi

Oyuncak
Kapak Uretimi

MASTERBATCH &
KOMPOUND
Renk ve Dolgu

Masterbatch
Kompound imalati
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YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (YYPE)

= ; P PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY
OZELLIKLER BIRIM S00356 B00552 F00556 F00756 S00750
Erime Akis Hizi (190°C/2.16 kg) g/10 min 0.04 0.05 0.05 0.07 0.076
Yogunluk, 23°C* g/cm3 0.953 0.950 0.953 0.953 0.950
Ergime Noktasi (DSC, 2. Isitma) °C 131 131 131 131 131
Akmada Gerilme Dayanimi MPa 24 24 24 24 24
Kopmada Gerilme Dayanimi MPa 36 31 36 33 31
Kopmada Uzama % 830 875 850 700 875
Biikiilme Modiiliisii, 23°C MPa 950 950 1000 1000 950
Izod Darbe Dayanimi, 23°C J/m 660 380 340 225 380
Sertlik (Shore D) - 63 63 64 63 63
"Cevresel Baskiyla Kirilma Dayanimi
(%10 Igepal, F50)" saat >600 >3000 >600 >600 >1000
Vicat Yumusama Noktasi, 10 N °C 128 122 124 123 128
PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY
S00356 B00552 F00556 F00756 S00750
SiSIRME VE BORU FiLM FiLM SiSIRME ile
KALIPLAMA EKSTRUZYONU** EKSTRUZYONU EKSTRUZYONU KALIPLAMA
Tasimacilikta biyik Sulama Dagitim Market posetleri Market posetleri 100 litreye kadar
hacimli (200 litreye . Sebekelerine Ait  Cop torbalan  Cop torbalan biytik boy kaplar
kadar) kaplar, su ve Igme Suyu, Pis Su ve Ince dayanikli film Ince dayanikli film
kimyasal maddelerigin | Kanalizasyon Borulari imalati imalati BORU
TAVSIYE EDILEN UYGULAMA ALANLARI depolar vb. EKSTRUZYONU

**Natirel Renkli

**Natirel Renkli

15

Basingsiz boru
Telekom kablo
muhafaza borusu




PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY TEST
S0464 S0452 S0459 S0564 1468(UV) 1457(0) METODU
0.36 0.40 0.40 0.51 4.0 4.0 ASTM D1238
0.961 0.950 0.956 0.961 0.965 0.957 ASTM D1505
134 131 132 134 134 133 ASTM D3418
28 23 28 28 30 29 ASTM D638
31 32 31 31 17 25 ASTM D638
1115 950 >500 1115 1000 >1000 ASTM D638
1150 900 1000 1150 1200 1000 TSENISO 178
300 150 120 300 50 60 ASTM D256
65 65 65 65 65 62 ASTM D2240
16 >250 150 16 4 4 ASTM D1693
128 128 125 128 124 122 ASTM D1525
PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY PETILEN YY
S0464 $S0452 S0459 S0564 1468(UV) 1457(0)
SiSIRME ile KALIPLAMA SISIRME ile SiSIRME ile SiSIRME ile ENJEKSIYON ile ENJEKSIYON ve
Mubhtelif Gida Siseleri KALIPLAMA KALIPLAMA KALIPLAMA KALIPLAMA ROTATIF BASINCLA
Orta Boy Bidon Deterjan siseleri | Sampuan, Deterjan, Monofilament, Palet, kasa, kutu vb. KALIPLAMA
Mutfak Esyasi Kigtik hacimli Kozmetik Uriinleri | rafya ve film imalati  Suve Gazsiz
. o kaplar gibi Kimyasal (AYPE/LAYPE Icecek Siseleri igin
MONOFILAMENT & IPLIK Maddeler icin Kuigiik karigimlarinin Organoleptik Kapak

Orgiilii Kumas
Rasel Cuval

FiLM EKSTRUZYONU

AYPE/LAYPE Kansimlarinin Mekanik
Ozelliklerini Arttirmak igin Coex Filmlerin

Orta Katinda

LEVHA EKSTRUZYONU
Diz Plaka ve Levha

ve Orta Hacimli
Kaplar

mekanik ozelliklerini
arttirmak igin coex
filmlerin orta
katinda)

16

')/ PETKIM



YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (YYPE)

= : . PETILEN YY PETILENYY PETILENYY PETILENYY PETILEN YY TEST
OZELLIKLER BIRIM 1668 1668(UV) 1768(UV) 1860(UV) 1860(0) METODU
Erime Akis Hiz1 (190°C/2.16 kg) g/10 min 5.5 55 6.8 7.5 75 ASTM D1238
Yogunluk, 23°C* g/cm3 0.965 0.965 0.965 0.960 0.960 ASTM D1505
Ergime Noktasi (DSC, 2. Isitma) °C 134 134 134 133 133 ASTM D3418
Akmada Gerilme Dayanimi MPa 30 30 30 30 30 ASTM D638
Kopmada Gerilme Dayanimi MPa 17 17 17 20 20 ASTM D638
Kopmada Uzama % 1250 1250 1000 >500 >500 ASTM D638
Biikiilme Modiiliisii, 23°C MPa 1200 1200 1200 1200 1200 TSENISO 178
Izod Darbe Dayanimi, 23°C J/m 50 50 50 40 40 ASTM D256
Sertlik (Shore D) - 66 66 66 64 64 ASTM D2240
"Cevresel Baskiyla Kirilma Dayanimi
(%10 Igepal, F50)" hours 4 4 4 4 4 ASTM D1693
Vicat Softening Point, 10 N °C 124 124 124 126 126 ASTM D1525
PETILEN YY PETILENYY PETILENYY PETILENYY PETILEN YY
1668 1668(UV) 1768(UV) 1860(UV) 1860(0)
ENJEKSIYONile | ENJEKSIYON | ENJEKSIYON | ENJEKSIYON | ENJEKSIYON
KALIPLAMA ile ile ile ve ROTATIF
KALIPLAMA KALIPLAMA KALIPLAMA BASINCLA
Kasa, Kutu, Kasa, kutu, Kasa, Kutu, KALIPLAMA
TAVSIYE EDILEN UYGULAMA ALANLARI Tepsi, Sise ¢anta, sandik, Tepsi, Sepet,  Suve Gazsiz
Kapagi, Mutfak tepsi vb Ev Esyalari, Icecek Siseleri icin
Esyalar vb. Oyuncak vb. Organoleptik Kapak

“Numune ASTM D2839'% gdre hazirlanmigtir.
Uriin, FFS (Form Fill Seal) PE torba veya PP Big Bag icerisinde paketlenmektedir.
Detayli ve en giincel iiriin 6zellik bilgileri icin litfen www.petkim.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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POLIPROPILEN (PP)

- : P PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN
OZELLIKLER BIRIM MH180 MH220 MH220N FH250 MH318 MH418
Erime Akis Hizi g/10
(230°C/2.16 kg) in 1.7 25 25 25 35 47
Yogunluk (23°C) g/cm3 0.905 0.905 0.905 0.905 0.905 0.905
Ergime Noktas: (DSC, °c 163 163 163 160 163 163
2. Isitma)
Akmada Gerilme MPa 33 33 40 35 34 34
Dayanimi
ﬂfg'"‘e Modulasd, MPa 1360 1370 1750 1350 1400 1450
Izod Darbe Dayanimi,
23°C (centikli) J/m 40 40 40 40 25 30
Rockwell Sertligi R- 94 94 99 93 94 94
scale
Deformasyon Sicak- o
g, 0.45 MPa C 92 92 100 82 93 94
PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN
MH180 MH220 MH220N FH250 MH318 MH418
MONOFILAMENT& | MONOFILAMENT& | TERMOFORM | FiLM URETiIMi | MONOFILAMENT& | MONOFILAMENT &
RAFYA RAFYA KALIPLAMA BOPP film RAFYA RAFYA

TAVSIYE EDILEN UYGULAMA

ALANLARI

Ambalaj cemberi,
orgull agir hizmet
torbalari icin
monofilament, halat,
vb.

Big Bag vb. torbalar
icin monofilament,
halat, levha imalati

Seffaf bardak, kutu,
tepsi vb. ambalaj

19

iplik, 6rgii cuval, halat,
ambalaj seridi vb.

Orgi guval igin
monofilament, tarim ipi,
hali tabani, levha imalati

ENJEKSIYON ile
KALIPLAMA
Makine parcalari,
mutfak esyalar, kova,
sepet imalati




PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN TEST
EHO082 EH102 EH122 EH161 EH241 EH251 AG251 EH341 METODU
7.5 11 11 16 24 24 24 34 ASTMD1238
0.905 0.905 0.905 0.905 0.905 0.905 0.905 0.905 ASTMD1505
163 163 163 163 163 163 163 ASTMD3418
35 35 38 36 38 38 38 39 ASTM D638
1450 1450 1680 1460 1470 1450 1450 1550 TSENISO 178
27 27 25 20 20 20 24 ASTM D256
96 96 96 96 96 96 96 ASTM D785
96 93 102 97 87 95 95 88 ISO75
PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN PETOPLEN
EHO082 EH102 EH122 EH161 EH241 EH251 AG251 EH341
ENJEKSIYON ile ELYAF ENJEKSIYON | ENJEKSIYON ELYAF SPUNBOND/ *Gaz solmasini énleyici SPUNBOND/
KALIPLAMA Tekstil igin ile ile Tekstil iin elyaf NONWOVEN (anti-gas fading) NONWOVEN
Endustri parcalar, |  elyafimalati | KALIPLAMA | KALIPLAMA | imalati (BCF, | Nonwovenkumasiretimi | stabilizasyon paketiile | Nonwovenkumas
. . R X icin spunbond elyaf imalati formiile edilmistir. tretimi i¢in spunbond
ev aletleri, kapak, | (hall, battaniye, Sise kapagl, hali, battaniye, | (njjyen, tarim, geotekstil vb elyaf imalatr (hijyen,
oyuncak, vb. désemelik kumasg yemek dégemelik uygulamalarda kullanilan SPUNBOND/ tanm, geotekstil
iplikleri) ve piknik kumas iplikleri) nonwoven kumas uretimi) NONWOVEN vb uygulamalarda
takimlari, Nonwoven kumas retimi kullanilan nonwoven
ENJEKSIYON kalem govdesi, | ENJEKSIYON Tekstil i; tYell\;f imalati '(ﬁ'aj"yi’?,“?i?rﬁdgi'ifl'k?{?'iﬂ omas cretim)
ile KALIPLAMA oyuncak, ile KALIPLAMA | (5, battaniye, dosemelik uygulamalarda kullanilan ENJEKSIYON ile
Oyuncak, mutfak mutfak Oyuncak, mutfak kumas iplikleri) nonwoven kumas uretimi) KALIPLAMA
egyalan ve banyo esyalarn . Oyuncak, mutfak
malzemeleri vs. ENJEKSIYON ile ELYAF esyalar, vb.
KALIPLAMA Tekstil igin elyafimalati (hall,
Oyuncak, mutfak esyalan battaniye, dosemelik kumag
iplikler))
ENJEKSIYON ile
KALIPLAMA "
Oyuncak, mutfak esyalan ) -
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POLIVINIL KLORUR
(Suspansiyon PVC)

« ; _ PETVINIL PETVINIL PETVINIL PETVINIL
OZELLIKLER BIRIM S23/59 S27/R63 S65/R68 S39/71 TEST METODU
Viskozite Sayisi (Siklo-
hekzanon, 25°C) cm3/g 80 104 115 125 TSENISO 1628-2
K Sayisi (Siklohekzanon, - 58 65 68 70 TS EN ISO 1628-2
25°C)
Yigin Yogunlugu g/cm3 0.59 0.58 0.56 0.48 TS 448 EN ISO 60
Tane Boyut Dagilimi
>0.250 mm %w max. 3 max. 6 max. 6 max. 3 1ISO 13320
>0.063 mm %w min. 92 min. 92 min. 92 min. 92 1SO 13320
Ucucu Madde %w max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3 TS ENISO 1269
Kirlilik pcs/9dm2 max. 60 max. 60 max. 60 max. 60 TS ENISO 1265
PETVINIL PETVINIL PETVINIL PETVINIL
S$23/59 S27/R63 S65/R68 S$39/71
EKSTRUZYON EKSTRUZYON EKSTRUZYON EKS_TRI']ZYON
Opak veya Seffaf Sert ve | Sert Sulama ve Pis Sert Sulama ve Pis Su Kablo Izolasyonu ve
Yari Sert Film ve Levhalar Su Borulari Borulan Kihflanmasi
Sert Profil (Pencere Sert Profil (Pencere ve Esnek Film ve Levha
Geomembran

TAVSIYE EDILEN UYGULAMA
ALANLARI

ENJEKSIYON ile
KALIPLAMA
Boru Baglanti Parcalar

KALENDERLEME
Opak veya Seffaf Sert ve
Yari Sert Film ve Levhalar

ve Kapi Profilleri)

Uriin, FFS (Form Fill Seal) PE torba veya PP Big Bag icerisinde paketlenmektedir.
Detayli ve en giincel iiriin 6zellik bilgileri icin litfen www.petkim.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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Kapi Profilleri)

Esnek Boru ve Hortum
Yumusak Profil (Fitil, Conta,
Korik, O-ring)

KALENDERLEME
Esnek Film ve Levhalar

ENJEKSIYON ile
KALIPLAMA
Terlik, Ayakkabi Tabani,
Oyuncak




MASTERBATCH

MB PPA 01A FO3
OZELLIKLER BiRIiM Polimer Proses Aid VIE AB 0S03LL Kaydirici & Antiblok TEST METODU
Antiblok Masterbatch
(PPA) Masterbatch
Erime Akis Hiz1 (190°C/2.16 kg) g/10 min 2.5 2.5 7.5 ASTM D1238
Yigin Yogunlugu g/cm?® 0.490 0.50 0.53 ASTM D1895
Ucucu Madde (Nem dahil), 110°C %w max. 0.15 TSENISO 1269
Tasiyici LDPE LLDPE LDPE
PPA katki %w 3.0
Antiblok Katki (SiO02) %w 5.0 4.7 ALKATHENE-509
Anti-oksidant Katki %w 1.2 ALKATHENE-506
Slip Katki Y%w 2.3 ALKATHENE-519
FO3
MB PPA 01A MB AB 0503LL Kavdirici & Antiblok
Polimer Proses Aid (PPA) Antiblok Masterbatch Y
Masterbatch

TAVSIYE EDILEN UYGULAMA ALANLARI

PE BLOWN FiLM

Uriin, FFS (Form Fill Seal) PE torba veya PP Big Bag icerisinde paketlenmektedir.
Detayli ve en giincel iiriin 6zellik bilgileri icin litfen www.petkim.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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PE BLOWN FiLM

PE BLOWN FiLM
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Saglik, Giivenlik ve Gida Temasi Yonetmelikleri

PETILEN GO03-5 iriiniiniin detayl bilgileri Uriin Giivenlik Bilgi Formu ve Uriiniin Gida
Temasi Beyani'nda verilmektedir. Gida temasi uygulama uyumlulugu (6rnegin AB, FDA)
ve diger duzenleyici belgeler igin lutfen satis temsilcilerinizle iletisime gecin veya web
sitemizi ziyaret edin.

Paketleme ve Depolama

Malzeme PE torbalar, PP torbalar veya PP biiyiik torbalar icinde paketlenir. Uriin,
ortam sicakligi 50°C’nin altinda olan kuru bir alanda depolanmalidir. Glines 1sigindan,
kivilcimlardan, 1sidan ve atesten uzak tutulmalidir. Uygun olmayan depolama kosullar
kotu koku, renk degisiklikleri ve fiziksel 6zelliklerin bozulmasina neden olabilir. PE
recineleri teslimattan sonra 6 ay icinde islenmesi tavsiye edilir. PE urln torbalari
islenmeden 6nce en az 12 saat boyunca uretim alaninda tutulmahdir.
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Geri Doniisiim

Uriin tehlikeli veya zehirli degildir ve mevcut geridéniisiim yéntemleri kullanilarak
geridonisum icin uygundur.

Tibbi Uygulamalar Politikasi
Burada bahsedilen iriin, farmasoétik/tibbi uygulamalar icin test edilmemistir.

Petkim Grliniiniin amaglanan kullanim i¢in uygun oldugunu belirlemek, nihai
drdn imalatgisinin sorumlulugundadir.

)
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