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ROBOSHOT «-SiB isletme
maliyetlerini en aza indirerek
kartiliginizi arttirmaktadir

Bir ROBOSHOT makinesini calistirmak ortalama yilda sadece 555 €'ya (parca ve servis) mal olmaktadir.
Bu analiz medikal, otomotiv ve gida sektdrlerinde toplam 65 yil boyunca 98 ROBOSHOT calistiran

11 sirketten toplanan gercek verilerden elde edilmistir. Cok diistik bakim maliyetleri, olaganistu yiiksek
calisma siiresi, daha az bilesen ve daha az asinma sayesinde ilk yatirim maliyetiyle ilgili endiselerin
gecmiste kaldigi anlamina geliyor.
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Uluslararasi Giivenlik Standardi:

e EN IS0 20430:2020 Uluslararasi Enjeksiyon
makineleri Glvenlik Standardi ile uyumludur.

¢ Givenlik kapilarinda elektromanyetik emniyet
standart donanimdir.

e Ocak grubu giivenlik korumasi ile donatilmistir.

FANUC ROBOSHOT ile
Saglanan Avantajlar:

e Maksimum hassasiyet

e Kanitlanmis guvenirlik

e Ustiin tekrarlanabilirlik

e Ustiin proses kontrolii

e Minimum bakim gereksinimi
e Disuk isletme maliyeti

Toplam sahip olma maliyeti (TCO) -
Hesaplamak icin bircok durum ve yol vardir
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Yatirim Operasyon Bakim SiiAr:szi?'lin Uretim Makine
Maliyeti Maliyeti Maliyeti Maliyeti Maliyeti Degeri
FANUC Ele'ktrlkll Diinya Pazard?kl Paza.rjdglkl Paza.tjdglkl Yitksek ikinci
makinelerle  Standartlarinda en disik en disik en disik .
ROBOSHOT O . . . el degeri
benzer Enerji Verimliligi maliyet maliyet maliyet
Diger FANUC ile FANUC'tan %  FANUC'tan %  FANUC'tan %  FANUC'tan % Orta
Elektrikli benzer veya 5-10 daha 25-30 daha 10-20 daha 10-20 daha diizeyde ikinci
Makineler daha yiiksek ylksek yuksek yuksek yuksek el degeri

FANUC'tan %  FANUC'tan %
50-70 daha 80-90 daha
yiksek yiksek

Hidrolik/Hibrit ~ FANUC'tan
Makineler daha disiik

FANUC'tan %  FANUC'tan %
50-70 daha 50-70 daha
yiksek yiksek

Distuk ikinci
el degeri




CNC Hassasiyeti Ile Yiiksek
Verimlilik

Diinya capinda 6nde gelen servo motor ve CNC kontrol tinitesi Ureticisi olarak, servo teknolojisi ve

e Gelismis operator paneli
» Operator panelinde yer alan temel fonksiyon butonlari

takimlama konusunda uzmanligimizi kanitladik ve bu da bizi sektérde lider bir oyuncu haline * Harici eksen operasyonlari

getirdi. FANUC uzun yillar boyunca isleme merkezlerinde kanitlamis oldugu Ustiin CNC
teknolojisinin aynisini ROBOSHOT modeline entegre etmesi sayesinde %100 elektrikli enjeksiyon
makinesinde rakipsizdir. Bu sayede Ustlin hassasiyet ve yliksek kaliteli ve adetli parcalar

uretebilen cok kisa cevrim siireleri ortaya cikmaktadir.
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* Gelismis yapay zekaya dayali
itici korumasi
e Yiksek itici ivmelenmesi

e SP| standardi ile donatilmis
itici modeli

FANUC'a Ait Servo Teknolojisi Fark Yaratir

ROBOSHOTin eksenleri %100 FANUC tarafindan tasarlanarak retilmis CNC kontrolli
servo surdciiler ile kontrol edilmektedir. Bu sayede piyasadaki en hizli ivmelenmenin
yani sira tlim proseslerde ustiin dogruluk ve givenilirlik saglayan, yiksek hassasiyete
sahip pozisyon, hiz ve basin¢ kontroli de saglanmaktadir.

¢ 21.5" Full HD dokunmatik ekran

e Bollinebilir ekran fonksiyonu

e Kapasitif ekran ozellikleri

o Ustiin tepki siireleri

e Ustiin gérsellik

e Ekran Uzerinde makine kilavuzlarini gorintiileme

¢ VNC ile makine ekraninda yan ekipmanlarin
ekranlarini gériintileme (opsiyonel)

» 350 mm/s kadar yliksek enjeksiyon hizi

¢ Opsiyonel olarak 550 mm/s enjeksiyon
unitesi

¢ Vida torku izleme fonksiyonu

* Roket ve bilezik asinmalarini ngoren
yapay zeka fonksiyonu

* 4 Eksene kadar servo motor sistemli
maca kontrold (opsiyonel)

Gelismis Yaglama Sistemi:

e Minimum gres yagi tuketimi
e Uzun makine omri

¢ Distik isletme maliyet

Kaliplarinizda Miikemmelliyet!

FANUC'un 6nemli hizmet seceneklerden birisi de kalibiniza uygun ve 6zel donanimli
makineyi olusturmaktir. ROBOSHOT"in yapabileceklerini gosterebilmemiz icin bize
kalibinizin ve projenizin teknik detaylarini iletmeniz yeterlidir.



Alaninda En lyi CNC Giivenilirligi

FANUC ROBOSHOT 65 yildan uzun siredir siirekli gelisen diinyanin en givenilir CNC kontrol
sistemine sahiptir. Kullanici dostu arayiizi ile hizli isleme siireleri ve tutarli parca kalitesi
saglamaktadir. FANUC bircok veri yazilimi seceneklerini standart olarak sunmaktan gurur — Panel iHPro Konfigiirasyonu-

duymaktadir. : .
e 21.5" renkli dokunmatik ekran

ROBOSHOT «-SiB serisi alarm kayitlari, degisiklik gecmisi ve proses kayitlariyla birlikte izleme e Kapasitif iHMI ekran
gecmisini son kullaniclya dogrulama verisi olarak sunmaktadir. FANUC ROBOSHOT-LINKi2 * Kolaylastirilmis veri girisi
Uretim takip sistemi ile birlikte kullanildiginda ise son kullaniciya verimliligi planlama, izleme « Gelismis robot calistirma ekran arayiizii

ve arttirmaya yardimci olacak cok esnek dijital depolama ve izleme cozimu de sunulmaktadir.

Ayrica arttirilmis Ethernet LAN ve USB portlari mevcuttur. * Coklu dil destegi

* USB portu (3.0)

¢ 50.000 alarm kaydi

¢ 100.000 parametre degisiklik kaydi
¢ 100.000 proses kaydi

¢ 100.000 cevrime ait izleme gecmisini 40 ayri
kademede goriintileme (Proses izleme grafikleri)

* LAN portlari: 2 adet (standart konfigiirasyon),
opsiyonel olarak daha fazla port imkani

» USB portlari: 2 adet (USB 3.0)
e Euromap 77 ile uyumluluk

Kolay Bakim - Onleyici Tespit

FANUC kontrol Unitesi Gzerindeki gorsel bakim arayuzi ile servis islemleri sonrasinda
yedeklemelerin daha hizli ve kolayca yapilmasini saglar. Planli bakim sistemi hatalari
onceden tespit ederek maksimum hassasiyet ve tutarli kalite standartlari saglar.

* 21.5" genis ekran (PANEL iHPro)

e Bollinebilir veya tam ekran secenekleri ile esnek ekran yapisi
¢ Kapasitif ekran sayesinde kullanim kolayligi

¢ iHMI kullanisli ana ekran

e Hizli ve kolay veri girisi

¢ Ethernet ve USB arayizleri



ROBOSHOT Baglantilar ve Arayiizler

Gelistirilmis Baglanti
Secenekleri

ROBOSHOT-LINKi2

Uretim ve kalite bilgi ydnetimi

VNC (Virtual Network Computing])

Uzaktan goriintiileme ve ekran kontroli
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Robot haberlesmeleri

¢ ROBOSHQOT ile uzaktan calistirma
¢ iRVision ile kamera Uriin goruntilemesi
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Gorsel

Analog Giris
Giris voltaji veya akim de

Yan Ekipman iletisimi
Tdm ekipmanlarin ana ekrandan yonetimi
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Basinc,
Sicaklik sensori

T
Kalip sicaklik Hammadde Sicak yolluk
kontrolori kurutucu kontrol sistemi



ROBOSHOT-LINKi2

ROBOSH(_)T-LINKiZ ile
Uzaktan Izleme

ROBOSHOT LINK32 iretimin 1000 adet ROBOSHOT'a kadar uzaktan bilgisayar veya akilli aygitlar ile gercek
zamanli olarak yonetilmesine imkan taniyan tretim kalite yonetimi sistemidir.

ROBOSHOT LINKi2 sistemine hem bilgisayar veya tabletinizin internet tarayicisindan hem de Roboshot
SiB serisi ekrani tzerinden erisim saglayabilirsiniz. 120 aya kadar kayitli verilerle birlikte gerek bagimsiz
olarak kullanabilir gerekse gelecekteki tim loT ihtiyaclariniz icin Euromap 63 veya 77 araylziinden
yararlanabilirsiniz.

Siirec izleme:

e Disiik maliyet ve yiiksek islem hizi

e Giic tiketimini gorintileme

e Tim Uretim parametrelerini goriintileme
e Kalip dosyalarini yiikleme ve indirme

e Uretkenlik ve verimlilik bilgileri edinme

Kalite Bilgileri:

e |zlenebilirlik ve gelismis kalite analizi

e Ariza nedenini arastirma ve uretim
tekrarlanabilirligi

e Uretim parametre bilgilerini CSV dosya
biciminde disa aktarma

Analiz:

e Alarm gecmisi

* Operasyon ve parametre degisiklik gecmisi
e Uzaktan calistirma fonksiyonlari

e Uretim sartlarini optimize etmek amaciyla
hammadde degerlendirme sistemi




Yiiksek Performansli Enjeksiyon Unitesi

ROBOSHOT enjeksiyon initesi mal alma esnasinda hiz yerine yapay zekaya dayali tork
degerini kullanarak optiumum Uretkenlik saglamaktadir. Yapay zekali geri akis monitori
enjeksiyon Unitesi tiretim karakteristigini ve bileziginin asinma durumunu kontrol
etmenize imkan saglar. Yapay zekali basinc izleme ise degisen enjeksiyon sartlarinda
dahi stabil Gretim saglamak icin basinc egrisini kontrol eder. Cok bilesenli enjeksiyon
tiretimi icin ROBOSHOT a ek yatay ve dikey enjeksiyon unitelerimiz eklenebilmektedir.

ROBOSHOT Enjeksiyon Unitesinin Diger Ozellikleri:

¢ 10 mikron hassasiyete kadar ¢ 6 kademeli tutma basinci kontroli
pozisyon kontroli ¢ 6 kademeli mal alma kontrold

¢ Cesitli vida ve kovan secenekleri e Standart proses grafik egrileri

¢ 10 kademeli enjeksiyon kontrol
hizi ve basinci

Servo Kontrollii Eksenler

Diinya Capinda CNC Giivenilirligi

FANUC ROBOSHOT standart olarak 4 adet servo FANUC ROBOSHOT 65 yildan uzun siiredir devam

motor sistemi icermektedir. ihtiyac duyulabilecek
maca, ocak ve kalip ici hareket gereksinimi olan farkli
uygulamalarda harici servo motorlar ile entegre
cozimler sunar. Bu sayede ROBOSHOT eksenleri
bagimsiz olarak kontrol edilebilir.

- Kalip acma ve kapama, itici, mal alma ve enjeksiyon
- Son derece hassas ve stabil bir proses saglayacaktir.

eden ve sirekli gelistirilen diinyanin en givenilir CNC
kontroloriine sahiptir. TUm standart araytizleri iceren
ROBOSHOT kullanici dostu, hizli tepki siireleri ve tutarli
parca kalitesi sunar.

Cok Yonlii Mengene Unitesi

ROBOSHOT'in mengene lnitesi, genis kolonlar arasi mesafesi, otomatik kalip
ylksekligi ozelligi ve opsiyonel olarak genisletilmis kalip yiiksekligi cesitliligine
sahiptir. Otomatik kilitleme tonaji optimizasyonu, kilitleme tonajini minimum
seviyeye gore kontrol ederek otomatik olarak ayarlar. Bu sayede optimum kilitleme
tonajini ayarlayarak kaliplarinizin omrini uzatirken enerji tiketimini de disiik

seviyelerde tutar.

Mengene Unitesi Diger Ozellikleri:
¢ 5 noktali makas mekanizmasi e Lineer kizak sistemi

¢ Yiiksek plaka hassasiyeti
e Servo kontrolli itici sistemi

Son Derece Kararli Parca Uretimi

e Hassas Tutma gecis pozisyonu

e | bar hassasiyete kadar basinc kontrolu

e 0.1 °C degisimle hassas sicaklik kontroli

* Al (Yapay Zeka) basinc profili kontroli

* Hassas olcim kontrolu 6zellikleri
(FANUC makinelerine 6zgudiir)

e Avrupa standardina uygun
SPI'a gore itici tasarimi

Diisiik Bakim Maliyetleri

e Maksimum makine omri
* Daha az parca asinmasi
e En diusik isletme maliyeti



Farkli Sektorler Icin Cok Yonlii
Cozum Secenekleri

Tum sektorlerin kendine has plastik uygulama gereksinimleri vardir. Farkli proses sartlarina uygun cok

yonll Uretim imkani taniyan ROBOSHOT bu sartlarin biyiik cogunluguna uygundur. Optimum isleme sartlarini
ve en ylksek tekrarlanabilirligi saglamaniza yardimci olmak lizere tasarlanmistir, ROBOSHOT yiiksek tretim
performansi, rakipsiz parca kalitesi ve alaninda en hassas enjeksiyon prosesini sunmaktadir. Ortaya cikan
guvenilirlik ve dusiik bakim maliyetleri ise piyasada lider olarak toplam isletme maliyeti icin standardi
belirlemektedir.
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Tarihsel izlenebilirlik
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Kesinlikle Sabit Hacim '

FANUC Precise Metering 3, PCB kartlarinda ki sivi
kristal polimer konektdrler gibi kiicik ve yiksek
hassasiyetli teknik parcalar uretmek icin gereken
tam hacmi saglar. Bu islev plastiklestirme,
otomatik V-P (tutma basinci gecisi] ve
dekompresyon ayarindan sonra hacmi kontrol
eder. Dusuk viskoziteli malzemeler icin sabit
plastiklestirme hacmi, dislk parca agirlik
degisimi, gaz olusumu ve gimus izi yaniklarinin
onlenmesi sayesinde urin kalitesini iyilestirilir.

Yiiksek Hassasiyete Sahip
Insert Kaliplama

Kalite Guvencesi ve Kolay
Izlenebilirlik

Tibbi trtnlerin dogasi g6z onine alindiginda,

proses verilerinin elde edilmesi ve saklanmasi

kritik oneme sahiptir. Bunu kolaylastirmak icin
' ROBOSHQOT, verileri merkezi bir sunucuya

| aktarmak, depolamak ve eksiksiz parca

izlenebilirligi saglamak icin tasarlanmis Euromap
63/ 77 ve FANUC LINKi2 gibi akilli 6zelliklerle
birlikte sunulur.

Tam seffaflik ve Ustiin kalite yonetimine firsat
- taniyan ROBOSHOT, 16 goze kadar coklu basing
I . kanali, kalip gozi dengesi goruntuleme ve gecmis
verileri toplama ozellkileri ile birlikte gelir.
Uretimde tasarruf etmek, daha kolay calismayi
| saglamak ve harici bilesenleri en aza indirmek icin
gorintileme CNC kontrol ekrani tizerinden yapilir.
Sizin sadece gerekli parca kalitesini secmeniz
yeterlidir.

Insert gerektiren islemler icin ROBOSHOT, akilli
gorls sistemlerinde 30 yillik deneyimin Uriind olan
FANUC iRVison ile donatilmis bir FANUC 6 eksenli
Robot ile desteklenebilir. Bu teknolojiyle donatilan
robot, insert malzemeyi inanilmaz derecede
dogruluk ve tekrarlanabilirlikle alir ve yerlestirir.
Kiclk parcalar icin mikemmel olan bu cozim,
harici bir kilavuz veya sabitleme gerektirmez.
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Otomotiv Sektoriunde ranuc rRoBoSHOT Ol i BO\

Kalip ici gaz tahliyesi, plastiklestirme siresi ve hacimsel farkliliklar
gibi otomotiv parcalarinin liretimini etkileyebilecek sorunlari cozmek ‘_'""f 5 *_

Insan hayatlarinin kimi zaman risk altinda olmasiyla birlikte tibbi
Urinlerin Uretiminde kalite, glivenirlik ve tekrarlanabilirlik hayati

icin 0zel olarak tasarlanmis bircok fonksiyon sayesinde FANUC onem tasimaktadir. Medikal uygulamalar icin tasarlanan uriinler

il ROBOSHOT biiylik hacimli otomotiv parcalari tretiminde ideal tercihtir. genellikle seffaftir. Bu nedenle gaz tahliyesi ve viskozite degisiklikleri
»r—_\; Sektorde en givenilir makine olan ROBOSHOT uzun vadede kusursuz tretim icin 6nemli bir parametre olmaktadir. Uretimde tutarli

E parcalar liretmeye devam ederken, diisiik cevrim siireleri saglar ‘ = sonuglar saglamak amaciyla, viskozite farklarini telafi etmeye yonelik q
ve diger taraftan minimum bakim ihtiyaci gerektirir. Bununla birlikte, ' = ROBOSHOT Yapay Zeka Olctim Kontroli 6zelligi ve FANUC'un hassas B
37 otomotiv sektorindeki Uretim sartlari siklikla degistiginden, on enjeksiyon fonksiyonu bu sorunlari cozmektedir. e,
ROBOSHOT ile birlikte temin edilen 6 farkli capta vida ile tek bir Ly
makineyi cesitlendirme glictine sahip olabilirsiniz. _“
e,
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Elektrik Sektoriinde ranuc roBosHOT

Cok sayida kiiciik elektrikli bilesen tretmek hiz ve tekrarlanabilirlik "~ — = -"f -~ z‘, .
gerektiri. ROBOSHOT un elektrikli servo motorlari tarafindan saglanan A " = dla o

Optik endistrisinde enjeksiyon prosesi bazi zorluklar icerir. Standart
enjeksiyon siireclerinin aksine, enjeksiyon hizlari cok yavas ve et

hizlanma, elgktr?kli par(;alarm siklikla ihtiyac duydugu incg duvarlari : “H : = < ‘ ( kalinligr yiksek olma egilimindedir. Yavas prosesleri en yliksek

olusturmak icin idealdir. Ayrica, ROBOSHOT"in akilli fonksiyonlar { - =N T = hassasiyetle kontrol edebilen ROBOSHOT, iireticilere bu konuda biiyiik il

viskozite degisikliklerini telafi ederken, aktif gaz havalandirmasi kaliteyi - e wj ~ avantajlar saglamaktadir. Yiiksek basinc ile 0,5 mm/sn'ye kadar hassas s
daha da artirir. : T enjeksiyon hizi kontrold, yliksek tutma basinci ve seffaf malzemeler icin '

- - optimize edilmis vida ve kovan teknolojisi bu avantajlardan bazilaridir.

insaat ve Mobilya endiistrisi icin ranuc rososHoT

Insaat ve mobilya endustrisi icin bilesen uretirken hassas sicaklik Cok yonlu ve verimli ROBOSHOT makineleri, tiiketim mallari ve ambalaj
kontroli gereksinimler arasindadir. ROBOSHOT'a tamamen entegre endustrisi icin Uretimde bircok avantaj sunar. Hiz ve tutarlilik gibi makine
edilmis sicak yolluk kontrolori ile kullanicilar son derece hassas sicaklik ozellikleri, uygun maliyetli operasyonlar ve ultra diistik bakim

kontrolu yapabilmektedir. ROBOSHOT hizi ve tekrarlanabilirligi duvar gereksinimleri ile eslestirildiginde, bu sektore hizmet veren Roboshot
baglanti parcalari, paketleyiciler, ayar aparatlari ve sabitlemeler gibi kullanicisi OEM'lerin ve fason kalip atélyelerinin gercek bir rekabet
kicik insaat parcalarinin tretimine fayda saglamaktadir. kazanci elde edecegi anlamina gelir.




Tiim Uygulamalar Icin Cok
Yonlu Makine

150kN ila 5000kN arasi kilitleme tonajina sahip FANUC ROBOSHOT cok cesitli ve ayni zamanda karmasik
enjeksiyon prosesleri icin ideal uygunluktadir. Cok yonliilik sunan ROBOSHOT'in essiz giicl, kamera
lensleri gibi hassas parcalardan, aki kutulari gibi imalatta yliksek kuvvet gerektiren trlinlere kadar bircok
parcayi Uretmenize imkan tanimaktadir. Ayrica, Ust diizey teknik 6zellikleri sayesinde standart donanima
sahip ROBOSHOT makineleri mikro komponentler, kovanlar hatta metal ve seramik parcalar gibi 6zel
Uriinlerin imalatinda kullanilabilmektedir.

0.1Tmm’'ye kadar ince cidarli liretim
550mm/s'ye kadar enjeksiyon hizlari

Cok bilesenli kaliplamada
dikey ve yatay enjeksiyon liniteleri

Hassas kaliplama

MIM/CIM

Mikro enjeksiyonda 0,1 gr'‘dan
baslayan iistiin iiretim kabiliyeti

£

LSR kaliplamada yiiksek
hassasiyet ve tekrarlanabilirlik




Giic Tiiketimi Ekrani

Standart olarak sunulan ve bir enerji analizi sayfasi iceren bu islev, cevrim sirasinda enerjinin
nerede tlketildigini belirleyerek tiiketimi optimize etmenizi ve rejeneratif glici tanimlamanizi
saglar. Bu ayni zamanda CO, azaltimina ve ekolojik ayak izine katkida bulunur.

Diisiik Diisiik
Enerji Enerji
Maliyetleri Maliyetleri

Diger
Elektrikli
FANUC VA

Hidrolik
FANUC [VEIGiEE

%50-70"e kadar

%5-10"e kadar
tasarruf saglayin tasarruf edin



ROBOSHOT ile Verimliligi On Plana Cikaran Ozellikler

FANUC Yapay Zeka ile Saglanan
Kalip ve itici Korumalari:

e Kaliplar zarar gormez.

e Onarim maliyeti yoktur.

e Arizalardan kaynakli durus
maliyetleri yoktur.

e Kurulumu cok kolaydir - aktif
etmeniz yeterlidir makine limitleri
otomotik olarak belirlemektedir.

e Eksen hareket hizlarinda kayip
yasanmaz.

Hassas Kalip ve Itici Korumalari

FANUC Yapay Zekaya dayali kalip ve itici korumasi sektordeki en basarili kalip korumasini saglar.
Ariza ve bakim maliyetlerini minimuma indirmek amaciyla tasarlanmis olan bu koruma yaglama
gerektiginde veya kalip asindiginda uyari verir.

Her iki Yonde Kalip ve itici Korumasi

Herhangi anormal bir durumda, mengene acma ve kapamada kalibinizi korur - Essiz Kalip Koruma
ozelligi motor torkunu élcerek herhangi bir kisittama oldugunda makineyi anlik olarak durdurur.
Ayni teknoloji itici ileri ve geri hareketi esnasinda da koruma saglamaktadir.

Cevrim Siirelerinden Bagimsiz Giivenilir Koruma

Hidrolik sistemlerdeki korumanin aksine ROBOSHOT Kalip Koruma 6zelliginin mengene
kapama/acma hizlari tizerine hichir etkisi yoktur. Yiksek hizli duyarlilik, servo sistemleriyle
saglanmaktadir. Mengene toleranslari kalip hareketlerinin tamaminda programlanabilmektedir.

Daha Fazla Bilgi icin:
FANUC'un essiz kalip koruma

sistemini calisirken gérmek icin Al (Yapay Zeka) Kalip Koruma
iitfen kodu okutun. -




ROBOSHOT ile Verimliligi On Plana Cikaran Ozellikler

Optimize Kilitleme Tonaji
Ayari ve Azaltilabilir Hatali
Parca Uretimi

Otomatik kilitleme tonaji ayarlama o6zelligi, kalibiniz icin
gereken kilitteme tonajini kontrol ederek otomatik olarak
ayarlar ve boylece daha fazla guvenilirlik elde edilirken kilitleme
tonajini manuel olarak ayarlama ihtiyacini da ortadan kaldirir.

FANUC Optimize Kilitleme Tonaji
ile Saglanan Avantajlar:

* Daha az kalip asinmasi

* Uzun makine émri

* Daha yuksek saglam parca Uretimi
e Disuk enerji tuketimi

* Hizli set-up zamani

Hassas FANUC CNC
Kontrolli On Enjeksiyon

Uretiminizde yasanilan gaz tahliyesine yénelik problemleri
minimize etmeye imkan saglayan ve lens gibi Uretimi zor,
guvenilirlik ve tekrarlanabilirlik parametrelerinin on
planda tutulmasi gereken proseslerinizde, urin iyilestirme
ve cevrim slrelerine etki etme imkanlariyla optimum
cozimler sunmaktadir. Kalip kilitleme oncesinde
ayarlanan serbest on enjeksiyon sureleri ile paralel
hareket olanagi saglanir.

Essiz Proses ve Vida
Asinma Kontrolleri

FANUC Geri Akis Kontrolii rokete bagli hareket
karakteristiklerini ve bilezigin (check ring) asinma
durumunu izlemenize imkan tanir. Enjeksiyon proses
ekrani, grafiksel olarak Uretiminizi takip ederek
enjeksiyon parametrelerini kontrol eder ve degisken

veya hatali parcalar Gretmenize engel olur. Bu sayede
kullanici proses sartindaki degisikliklerin bilezik davranisi
uzerindeki etkilerini tespit edebilirsiniz. Ayrica ocak grubu
icindeki asinmalari herhangi bir demonte oncesinde
kontrol ederek muhadale gerektirip gerektirmedigine
karar verme imkani tanimaktadir.

Sabit Parca Agirligi -
Geri Emise Gerek Yoktur

FANUC Roboshot Hassas Olciim 2+3 plastiklestirme
ozelligi ile hammaddelerdeki degisken hacim oranlarini
onlemek amaciyla tasarlanmistir. Hassas Olgiim 2
plastiklestirme sonrasinda vidanin ters donustyle roket
ontindeki hammadde de basin¢ kontrolii saglarken,
Hassas Olciim 3 otomatik olarak tutma basinci gecisini

ve ocak basincini ayarlayarak hacim iyilestirmesine imkan
sunar. Otomatik mod secildiginde cesitli parametreleri
manuel ayarlamaniza gerek kalmaz - yapmaniz gereken
tek sey ozelligi aktif etmektir!

Gelismis Geri Akis Takip Ozelligi:
e Gelismis gorsellik sayesinde
kullanicr dostudur.

e Ornek sayfalar dahildir.



ROBOSHOT ile Verimliligi On Plana Cikaran Ozellikler /

Ozel Prosesler

ROBOSHOT SI-20A Dikey
Enjeksiyon Unitesi

Cok Bilesenli Enjeksiyon Unitesi

ROBOSHOT a cok yonli ve entegrasyonu kolay dikey ve yatay enjeksiyon Uniteleri ekleyerek cok bilesenli enjeksiyon
prosesleri icin kullanabilirsiniz. Bu gelismis tretim teknigi eszamanli olarak uc farkli bilesen ile enjeksiyon
yapmaniza imkan tanir. Arkasinda giicli FANUC CNC sistemi bulunan bu enjeksiyon uniteleri ROBOSHOT ile ayni
guvenilirlik ve tekrarlanabilirlik seviyeleri sunmaktadir.

Dikey enjeksiyon Unitesi ROBOSHOT in Uzerine

monte edilebilmektedir. 100 ton - 300 ton araligindaki
makinelere iki farkli tip tnite entegre edilebilmektedir.
Ust diizey FANUC CNC ile donatilmis inite stabil

ve hassas uretim imkani sunarken, yerden kazandiran
harici elektrik panosu da Unitenin icinde tasarlanmistir.
Avantajlar:

e Tam entegre FANUC CNC
e Kolay kurulum

¢ Esnek konfiglirasyon

e Anahtar teslim cozimler
e Diisiik maliyet

Ozellikler ve Avantajlar:

e FANUC CNC sistemi tarafindan kontrol

¢ Diger ROBOSHOT modelleriyle ayni hassasiyet
ve tekrarlanabilirlik

* Mevcut ROBOSHOT modellerine entegrasyon

e Tek ROBOSHOT iHMI ekrani ile kontrol

ROBOSHOT SI-300HA Yatay

FANUC ROBOSHOT FANUC ROBOSHOT
SI1-20A SI1-300HA g g T =
) ) Enjeksiyon Unitesi

Aciklama Birim Teknik Ozellikler Teknik Ozellikler
Vida Capi mm 14 16 18 20 22 26 28 32 36 40 Bu yatay enjeksiyon tnitesi ROBOSHOT a-SiA
Vida Stroku iR 56 56 75 75 75 95 95 128 144 144 modellerine yatay olarak entegre edilebilmektedir.
Maksimum Enjeksiyon Hacmi cm? 9 1 19 2% 29 50 58 103 147 181 ROBOSHOT SI-300HA, ddner tablalari kontrol edebilmesi

: o icin opsiyonel FANUC servo motorlarina sahiptir.
Maksimum Enjeksiyon Hizi mm/s 300 330
Maksiumum Enjeksiyon Basinci MPa ) ) ) ) } 340 320 270 220 } Ozellikler ve Avantaijlar:
(Yiiksek Basingli Enj. Modu) . .

e FANUC CNC sistemi tarafindan kontrol
Maksimum Enjeksiyon Basinci MPa 200 180 140 130 120 260 240 220 190 160 . Diger ROBOSHOT modelleriyle ayni hassasiyet
Maksimum Tutma Basinci MPa 180 160 120 110 100 260 220 200 170 160 ve tekrarlanabilirlik
Maksimum Enjeksiyon Hizi cm?/s 46 60 76 94 114 175 203 265 335 414 e Farkli ROBOSHOT modelleri arasinda kullanim
Maksimum Vida Déniis Hizi min™’ 250 450 imkani (makinede opsiyonel donanim gereklidir)
Nozzle Temas Kuvveti kN 3(0.3Ton) 15 (1.5Ton)
Barrel 3 3
Isitici Sayisi
Nozzle 1 1

Isitici Kapasitesi kW 2.4 2.8 3.1 3.5 3.8 6.5 7.2 8.4 9.1 9.9
Makine Agirligs ton = 0.65 [Enjeksiyon Unitesi) Yaklasik 2.0

0.15 (Kontrol Unitesi)




ROBOSHOT ile Verimliligi On Plana Cikaran Ozellikler /

Ozel Prosesler

LSR Teknolojisi

Gunimuzde silikon ve kaucuk teknolojileri otomotiv sanayinde, yagmur sensorleri veya isik sistemlerinde,
optik lenslerde ve tibbi Griinlerde kullanilmaktadir. LSR retimi ile tasarlanan parcalar icin uygulama cesitliligi
giderek artmaktadir. Yiksek hassasiyetli enjeksiyon makinelerinin onciisi FANUC, uyarlanmis LSR initelerini
ve prosese 0zel opsiyonlari LSR cozimleri icin olaganisti bir sistemde bir araya getirmektedir.

LSR Enjeksiyon Makineleri icin FANUC Paketi:

¢ | SR icin 6zel vida secenekleri ve 6zel sizdirmazlik sistemleri
e Shut Off Nozzle sistemi

e Entegre kalip sartlandirici sistemleri

e Harici ekipman Unitelerinin arayliz kontrolleri

e Tam entegre vakum sistemi

Seramik Enjeksiyon Prosesi
Metal Enjeksiyon Prosesi

Cesitli Vida Secenekleri - Kovan kombinasyonlari
ve Roboshot modelleri icin gereksinimler.

Ozellikler ve Avantajlar:

e Yiksek hassasiyetli proses kabiliyeti

e Dusuk geri basinc icin yiksek stabilite
ve tekrarlanabilirlik

¢ Yiksek hassasiyetli hiz
(enjeksiyon, mengene, itici) kontroli

* On enjeksiyon fonksiyonu
e On itici fonksiyonu

Yapay Zeka Ozellikleri:

* Yapay Zeka Olciim Kontrolii -
Plastiklestirmeyi stabil hale getirme

* Yapay Zeka Basinc Takibi -
Enjeksiyon kalitesini stabil hale getirme

e Yapay Zekali itici ve kalip korumalari
e Disuk geri basinc icin yliksek stabilite
ve tekrarlanabilirlik

Termoset Enjeksiyon Unitesi

Termoset Ozel Nozul ile Ozel Vida - Kovan
kombinasyonlari

Ozellikler ve Avantajlar:
e Yiiksek hassasiyetli kaliplama kabiliyeti

e Distk hizli enjeksiyonda yiksek stabilite
e Stabil sicaklik kontroli

« On enjeksiyon 6zelligi ile gaz tahliyesi

« On itici fonksiyonu

Yapay Zeka Ozellikleri:
 Yapay Zekali Plastiklestirme Kontroli

e Yapay Zekali Basinc Profili Kontroli
e Yapay zekaya dayali itici ve kalip korumalari



a-515iB «-S30iB

«a-S50iB

FANUC ROBOSHOT Serisi

Uygulamaniz icin Dogru
Modeli Secin

L
] L T ) I ]
MR J
894 2499
Kilitleme Tonaji kN | ton 150 | 15 30030 500 | 50 / Artirilmus (650 | 65)
Maksimum ve minimum kalip ytiksekligi (Cift Plaka) mm 260-130 330-150 350-150 / Artiritmis (400-150)
%-a Maksimum ve minimum kalip yiiksekligi (Tek Plaka) mm - - 410-210 / Artirilmus (460-210)
C'-g E Mengene Stroku mm 160 230 250
EE Merkezleme Flans Capi mm @ 60 ? 100 ? 125
z:: Kolonlar Arasi Mesafe, YxD mm 260 x 235 310 x 290 360 x 320
Plaka Boyutu, YxD mm 355 x 340 440 x 420 500 x 470
itici Nokta/ itici Kuvvet / itici Strok nokta/kN (ton)/mm 1/71(0.7) /50 1/81(0.8)/60 5/20(2.0) / Artiritmis 60 (6.0) / 70
Vida Capi mm 14 16 18 14 16 18 20 22 18 20 22 26 28 32
Enjeksiyon Stroku mm 56 56 75 56 56 75 75 75 75 75 75 95 95 95
Maksimum Enjeksiyon Hacmi cm?® 9 11 19 9 1" 19 24 29 19 24 29 50 58 76
Maksimum Enjeksiyon Hizi 350 mm/s 350
Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon) MPa 300 360 340 290 250 190
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi) MPa 280 310 290 240 220 180
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi) MPa 260 280 260 210 190 150
Maksimum Enjeksiyon Hizi cm’/s 89 109 133 185 215 281
Maksimum Vida Doniis Hizi dak’ 450
Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka t 291=2.85
_ Maksimum Enjeksiyon Hizi 550 mm/s 550
ﬂ Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon) MPa 300 330 - - - -
= Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi) MPa 280 310 280 200 170 -
% Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi) MPa 260 280 260 190 170 -
g Maksimum Enjeksiyon Hizi cm?/s 139 172 209 292 338 -
> Maksimum Vida Donls Hizi dak’ 450 -
g Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka t 291=2.85
ﬂ Maksimum Enjeksiyon Hizi 600 mm/s 600
E Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon) MPa = 330 300 = =
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi) MPa 250 280 280 270 220
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Unitesi) MPa 250 250 260 270 220
Maksimum Enjeksiyon Hizi cm’/s 92 120 152 188 228
Maksimum Vida Donis Hizi dak™! 450
Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka t =2.0
Maksimum Enjeksiyon Hizi 600 mm/s 800
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi) MPa 250 250 230
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi) MPa 250 250 230
Maksimum Enjeksiyon Hizi cmd/s 123 160 203
Maksimum Vida Donis Hizi dak™' 450
Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka t =1.5



FANUC ROBOSHOT Serisi

Uygulamaniz icin Dogru

Modeli Secin

MENGENE
UNITESI

ENJEKSIYON UNITESI

Kilitleme Tonaji

Maksimum ve minimum kalip ylksekligi (Cift Plaka)
Maksimum ve minimum kalip yiiksekligi (Tek Plaka)
Mengene Stroku

Merkezleme Flans Capi

Kolonlar Arasi Mesafe, YxD

Plaka Boyutu, YxD

itici Nokta/ Itici Kuvvet / itici Strok

Vida Capi

Enjeksiyon Stroku

Maksimum Enjeksiyon Hacmi

Maksimum Enjeksiyon Hizi 200

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Doniis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 200 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donls Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 350

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 350 (Yiiksek Basinc)

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 550

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donls Hizi

Makine Agirigi Cift plaka | Tek plaka

«-5100iB

1636
il

12337 N 4482

kN | ton 1000 | 100 / Artirilmus (1250 | 125)
mm 450-150 / Artirilmis (550-150)
mm 520-220 / Artirilmis (620-220)
mm 350
mm 0125
mm 460 x 410
mm 660 x 610
nokta/kN (ton) /mm 5/ 25 (2.5) / Artiritmus 60 (6.0) / 100
mm 22 26 28 32 36 40
mm 75 95 95 128 144 144
cm?® 29 50 58 103 147 181
mm/s 200
MPa 340 340 320 270 220 -
MPa 290 290 270 250 190 160
MPa 260 260 240 220 190 160
cmd/s 76 106 123 160 203 251
dak-' 300
t 44| =425
mm/s 200 (Yiiksek Tutma Basinci)
MPa - - - 270 220 -
MPa - - - 250 200 180
MPa - - - 220 200 180
cm?/s - - - 160 203 251
dak! - - - 450
t Lib| =425
mm/s 350
MPa 340 340 320 270 220 -
MPa 290 290 270 250 190 160
MPa 260 260 240 220 190 160
cmd/s 133 185 215 281 356 439
dak! 450
t 4b| =425
mm/s
MPa
MPa
cm’/s
dak!
t
mm/s 550
MPa 340 - - - - -
MPa 290 260 220 170 - -
MPa 260 260 220 170 - -
cmd/s 209 292 338 442 - -
dak! 450
t Lb| =425

26
95
50

340
290
260
106

340
290
260
185

260
260
292

«-S130iB

N 4620

13001 130

570-200 / Artirilmis (670-200)

28
95
58

320
270
240
123

320
270
240
215

220
220
338

400
0125
530 x 530
730 x 730
5/25(2.5)/100
32 36 40
128 144 144
103 147 181
200
270 220 -
250 190 160
220 190 160
160 203 251
300
4.9
200 (Yiiksek Tutma Basinci)
270 220 -
250 200 180
220 200 180
160 203 251
450
4.9
350
270 220 -
250 190 160
220 190 160
281 356 439
450
4.9
550
170 - -
170 - -
442 = -
450
4.9

a-S1507B (psiik Enj. Kapasitesi)

22
75
29

340
290
260
133

340
290
260
209

{ =1

v

4490

1500 | 150 / Artirilmus (1800 | 180)

500-200 / Artirilmis (600-200)
575-275 / Artirilmis (675-275)

26
95
50

340
290
260
185

260
260
292

450

28
95
58

320
270
240
215

220
220
338

440
? 160
560x 510
800 x 750

5/ 35 (3,5) / Artirilmus (80 | 8.0) / 150

32 36 40 A
128 144 144 160
103 147 181 243
200 (Yiiksek Tutma Basinci)
270 220 - -
250 200 180 -
220 200 180 -
160 203 251 -
450 -
6.4|=6.15
350
270 220 - -
250 190 160 -
220 190 160 -
281 356 439 -
450 -
6.41=6.15
350 (Yiiksek Basing)
290 260 210 170
230 220 210 170
281 356 439 532
450 400
6.5]=6.25
550
170 - - -
170 - - -
442 - - -
6.b|=6.15




FANUC ROBOSHOT Serisi

Uygulamaniz icin Dogru

Modeli Secin

MENGENE
UNITESI

ENJEKSIYON UNITESI

Kilitleme Tonaj

Maksimum ve minimum kalip ylksekligi (Cift Plaka)
Maksimum ve minimum kalip yiiksekligi (Tek Plaka)
Mengene Stroku

Merkezleme Flans Capi

Kolonlar Arasi Mesafe, YxD

Plaka Boyutu, YxD

itici Nokta/ Itici Kuvvet / itici Strok

Vida Capi

Enjeksiyon Stroku

Maksimum Enjeksiyon Hacmi

Maksimum Enjeksiyon Hizi 200

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 270 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donls Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 280 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 350

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

kN | ton

nokta/kN (ton)/mm
mm
mm
cm?®
mm/s
MPa
MPa
MPa
cm¥/s
dak'

mm/s
MPa
MPa
MPa

cm’/s
dak’

mm/s
MPa
MPa
MPa

cm®/s
dak™’

mm/s
MPa
MPa
MPa

cmd®/s
dak™'

32
150
121

310
280
160

380
310
280
217

380
310
280
281

a-S150iB

-

o
= |

=il
T [T

2

1458 7 ' 5537

1500 | 150 / Artirilmis (1800 | 180)
500-200 / Artirilmis (600-200)
575-275 / Artirilmis (675-275)

440
@160
560 x 510
800 x 750
5/35(3.5) / Artirilmis (80 | 8.0) / 150
36 40 A 48
150 150 176 176

153 188 268 318
200
310 260 220 190
280 260 220 190
203 251 304 361
300
7.05]=6.8

270 (Yiiksek Tutma Basinci)
345 320 280 -

310 280 260 230
280 280 260 230
274 339 410 488
400
7.21=6.95
350
345 = = =
310 280 240 190
280 260 220 190
356 439 532 633
400
7.21=6.95

52
208
442

160
160
424

200
200
573

160
160
743

1931

32
150
121

310
280
160

380
310
280
217

380
310
280
281

«-5220iB

5890

2200 | 220ton

650-250 / Artirilmis (750-250)

36
150
153

310
280
203

345
310
280
274

345
310
280
356

550
0160
650 x 650
900 x 900
9/35(3.5)/150
40 /A 48
150 176 176
188 268 318
200
260 220 190
260 220 190
251 304 361
300
8.7
270 (Yiiksek Tutma Basinci)
320 280 -
280 260 230
280 260 230
339 410 488
400
8.85
350
280 240 190
260 220 190
439 532 633
400
8.85

52
208
442

160
160
424

200
200
573

160
160
743

56
208
512

172
172
665

140
140
862

32
150
121

380
310
280
225

380
310
280
281

«-5250iB

1942
k——

[jﬁE%f%=?

"1825 "7

6377

2500 | 250 / Artiritmis (3000 | 300)

650-300 / Artirilmis (750-300)

36
150
153

345
310
280
285

345
310
280
356

600
@160

710 x 635

1030 x 960
9 /80(8.0) /200
40 44 48 52
150 176 176 208
188 268 318 442

280 (Yiiksek Tutma Basinci)
320 280 - -

280 260 230 200
280 260 230 200
351 425 506 594
400
12.5
350
280 240 190 160
260 220 190 160
439 532 633 743
400
12.5

56
260
640

172
172
689

140
140
862



FANUC ROBOSHOT Serisi

Uygulamaniz icin Dogru

Modeli Secin

MENGENE
UNITESI

ENJEKSIYON UNITESI

Kilitleme Tonaj

Maksimum ve minimum kalip yliksekligi (Tek Plaka)
Mengene Stroku

Merkezleme Flans Capi

Kolonlar Arasi Mesafe, YxD

Plaka Boyutu, YxD

itici Nokta/ Itici Kuvvet / itici Strok

Vida Capi

Enjeksiyon Stroku

Maksimum Enjeksiyon Hacmi

Maksimum Enjeksiyon Hizi 160

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Doniis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 240 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donus Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 270

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donus Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 280 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 350

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

«-S300iB (Diisiik Enj. Kapasitesi)

-
£

L |
1970 377
kN | ton 3000 | 300 / Artirilmis (3500 | 350)
mm 650-300 / Artirilmis (750-300)
mm 600
mm @ 160
mm 810x 710
mm 1130 x 1030
nokta/kN (ton)/mm 9/80(8.0) /200
mm 32 36 40 [ 48 52 56
mm 150 150 150 176 176 208 260
cm?® 121 153 188 268 318 442 640
mm/s
MPa
MPa
cm’/s
dak'
t
mm/s
MPa
MPa
cm’/s
dak’
t
mm/s
MPa
MPa
cmd/s
dak’
t
mm/s 280 (Yiiksek Tutma Basinci)
MPa 380 345 320 280 - - -
MPa 310 310 280 260 230 200 172
MPa 280 280 280 260 230 200 172
cm’/s 225 285 @ 351 425 506 594 689
dak! 400
t 13.7
mm/s 350
MPa 380 345 - - - - -
MPa 310 310 280 240 190 160 140
MPa 280 280 260 220 190 160 140
cm’/s 281 356 439 532 633 743 862
dak' 400
t 13.7

1942

40
150
188

280
280
301

280
280
339

«-S300:B

B = =

1910 ' 6962

3000 | 300 / Artirilmis (3500 | 350)
650-300 / Artirilmis (750-300)
600
@160
810 x 710
1130 x 1030
9/80(8.0] /200
44 48 52 56 b4 68
176 176 208 260 260 260
268 318 442 640 836 944

240 (Yiiksek Tutma Basinci)
280 270 240 225 175 155
280 270 240 225 175 155
364 434 509 591 772 871
400
14.2
270
280 270 240 225 175 155
280 270 240 225 175 155
410 488 573 665 868 980
400
14.2

72
260
1059

135
135
977
300

135
135
1099
300

a-S3007B (Biyik Enj. Kapasitesi)

i
:
gl

1910 7T 7607

3000 | 300 / Artirilmis (3500 | 350)
650-300 / Artirilmis (750-300)

600
? 160
810x 710
1130 x 1030
9/80(8.0)/200
b4 68 72 80
280 300 320 320
901 1090 1303 1608
160
220 200 185 150
220 200 185 150
514 581 651 804
400 300 200
14.9



FANUC ROBOSHOT Serisi

Uygulamaniz icin Dogru
Modeli Secin

Kilitleme Tonaj

Maksimum ve minimum kalip ylksekligi (Tek Plaka)
Mengene Stroku

Merkezleme Flans Capi

Kolonlar Arasi Mesafe, YxD

Plaka Boyutu, YxD

itici Nokta/ Itici Kuvvet / itici Strok

Vida Capi

Enjeksiyon Stroku

MENGENE
UNITESI

Maksimum Enjeksiyon Hacmi

Maksimum Enjeksiyon Hizi 160

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Unitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 180

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon lnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 240 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Doniis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 270

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)

ENJEKSIYON UNITESI

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Gnitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Doniis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 280 (Yiiksek Tutma Basinci)

Maks. Enjeksiyon Basinci (Yiiksek Basincli Enjeksiyon)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Unitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

Maksimum Enjeksiyon Hizi 350

Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (W/C enjeksiyon Unitesi)
Maks. enjeksiyon ve Tutma Basinci (PAL enjeksiyon Unitesi)
Maksimum Enjeksiyon Hizi

Maksimum Vida Donis Hizi

Makine Agirligi Cift plaka | Tek plaka

a-S4501B uiira Diisiik Enj. Kapasitesi)

40
150
188

320
280
280
351

280
260
439

900

@ 200
920 x 920
1300 x 1300

4500 | 450 / Artirilmis (5000 | 500)
1000-350

17 /150 (15.0) / 250

44
176
268

48
176
318

52
208

442

280 (Yiiksek Tutma Basinci)

280
260
260
425

240
220
532

230
230
506
400
24.8
350
190
190
633
400
24.8

200
200
59

160
160
743

56
260
640

172
172
689

140
140
862

a-S450iB (pusik Enj. Kapasitesi)

2230

a-S450iB

a-S4507B (viksek Enj. Kapasitesi)

2 8328 : 2 8328 7244 9483 )
4500 | 450 / Artirilmis (5000 | 500) 4500 | 450 / Artirilmis (5000 | 500) 4500 | 450 / Artirilmis (5000 | 500)
1000-350 1000-350 1000-350
900 900 900
@ 200 @ 200 @ 200
920 x 920 920 x 920 920 x 920
1300 x 1300 1300 x 1300 1300 x 1300
17 /150 (15.0) / 250 17 /150 (15.0) / 250 17 /150 (15.0) / 250
48 52 56 64 68 72 64 68 72 80 68 72 80 90 100
176 208 260 260 260 260 280 300 320 320 300 320 360 360 360
318 442 640 836 944 1059 901 1090 1303 1608 1090 1303 1810 2290 2827
160
220 200 185 150
220 200 185 150
514 581 651 804

400 300 200
25.9
180
280 280 250 200 160
280 280 250 200 160
653 732 904 1145 1413
200
29.7
240 (Yiiksek Tutma Basinci)
270 240 225 175 155 135
270 240 225 175 155 135
434 509 590 772 871 977
400 300
25.2
270
270 240 225 175 155 135
270 240 225 175 155 135
488 573 665 868 980 1099
400 300
25.2



ROBOSHOT «-SiB serisi
Mevcut ozellikler

Ekran & Veri Girisi

21.5" Yuksek Cozinurlikli (HD) Dokunmatik Ekran

Ayar ve takip ekranlarinin ROBOSHOT-LINKi2 ile eszamanli gésterimi
Secilebilir 23 dil

Sayisal, eklenebilir ve karakter girisleri

200 kullaniciya kadar kayitli ve sifreli 4 seviyeli operator yetkilendirme
Sifre yerine RFID karti ile operator yonetimi

Meni diigmelerinin 6zellestirilmesi

Kisisellestirilebilir menl secenekleri - enjeksiyon, tutma basinci, plastiklestirme, mengene,itici ve sicaklik
Gelismis grafik kullanici arayiizi - ana ekran

Ayarlar, sinyaller ve alarmlar icin icerige duyarli yardim menisi

iHMI ekraninda goriintilenen operator ve bakim kilavuzu

Harici cihazlarin ana ekran izerinden calistirilmasi icin VNC 6zelligi
Enjeksiyon - Mal Alma

10 kademeli Enjeksiyon basing ve hiz kontroli

4 farkli enjeksiyon ivmelenme secenegi

Pozisyona, enjeksiyon basincina,zamana ve kalip g6zl basincina gore tutma basinci gecis secenekleri
6 kademeli tutma basinci,hizi ve zaman kontroli secenegi

6 kademeli plastiklestirme, vida doniis hizi ve geri basinc kontrold

4 farkli otomatik ocak temizleme islevi

Otomatik temizleme programlarinin sirali olarak degistirilmesi

Enjeksiyon geri akis kontrold - iki modda hassas dlciim ve gramaj kontroli
Al (Yapay Zeka) mal alma kontroli

Al (Yapay Zeka) basinc profil kontroli - Enjeksiyon basinci

Al (Yapay Zeka) basinc profil kontroli - Kalip g6zii ve nozzle basinci
Otomatik start up parametre 6zelligi

Mengene - itici

Kapamada 6 kademeli, acmada 5 kademeli hiz ve pozisyon kontroli

10 kademeli olarak 4 farkli program ile itici hareket kontroli

Kalip kapali iken on itici islevi

Yiiksek kademeli on itici islevi

Kuvveti sensori ile otomatik kalip yliksekligi ayari

Optimize edilebilir otomatik kalip tonaji ayarlama ozelligi

Enjeksiyon pozisyonuna gdre programlanabilir mengene sikistirma 6zelligi
Enjeksiyon pozisyonuna gdre programlanabilir itici sikistirma ozelligi
Manyetik kalip baglama sistemi icin ayariiz

Al (Yapay Zeka) bagli Kalip korumasi (kalip agma ve kapama)

Al (Yapay Zeka) bagli itici korumasi [itici ileri ve geri)

On Enjeksiyon (Gaz atma) - Eszamanli mengene kilitleme ve enjeksiyon hareketi
0,001 sn hassasiyet ile 6n enjeksiyon islevi

Mengene acilirken eszamanli itici ileri hareketi

Eszamanli mengene acma ve mal alma ozelligi

itici overide islevi - Mengene kapanirken es zamanli itici geri hareketi

Standart

Opsiyon

ROBOSHOT «-SiB serisi
Mevcut ozellikler

Veri depolama - Kalite - Yazilim

Kalip dosya kaydetme - 500 dosya

USB cihazina kalip dosyasi depolama

USB cihazina ekran goriintisi aktarma

100.000 cevrim icin proses ciktisi depolama ve aktarma

Kalite kontrol siirec yonetimi

Alarm giinligu takibi - CSV formatinda aktarilabilen 50.000 alarm

Gunlik Yonetimi - CSV formatinda aktarilabilen 100.000 parametre degisikligi kaydi
Gunlik Yonetimi - CSV formatinda aktarilabilen 100.000 operasyon degisikligi kaydi
Uretim yonetimi - Koli/paket yonetimi, sayaca bagli tiretim durdurma islevi, liretim zamani hesaplanmasi
lyi / kétii parca hesaplama ve alarm - Cevrim sonu durdurma

Onleyici bakim - Motor yiiklenmesi ve sicakliklarinin takibi

Al (Yapay Zeka) bagli enjeksiyon geri akis izleme 6zelligi - Bilezik aginmasi

Cevrim siiresi analizi ve gosterimi - Zamanlama tablosu

Proses grafikleri - Secilebilir parametrelerle grafik ekranlari

Glc tiketimiizleme ve analizi

Kalite kontrol amacli belirlenen aralikta (sayi veya zaman) numune Griin sinyal cikisi
Arayiizler - Input Output (diger arayiizler mevcuttur)

12 adet bagimsiz dijital input

8 adet bagimsiz output

2 adet Ethernet portu - 100Base-TX/1000Base-T

5 adet Ethernet portu

2 adet USB portu - 3.0/2.0/1.1

32 adet ozellestirilebilir sinyal ayarlamasi

Yapilandirilabilir maca 6zelligi - Maksimum 6 kanala kadar

Euromap 67 robot arayiizii

Euromap 67/73 robot arayiizi (robot kafesi icin)

12 Programlanabilir cikis ve 8 giris

Valf gate araytizi - 8 kanal

Valve gate interface 16 kanal

itici hareketinde kamera arayiizii ile kontrol

SPI haberlesmesi ile yardimci ekipmanlarin kontrold - Kalip sicakligi, kurutucu, yiikleyici ve sogutma
sistemleri

SPI haberlesmesi ile sicak yolluk sistem kontroli

Hatali parcalari ayirmak icin sinyal cikisi

Harici sinyal ile cevrim durdurma - Aninda durdurma, cevrim sonu durdurma veya ekranda goriintiileme
Alarm sinyali input - Harici sinyallerle cevrim durdurma

4’\U Binary veri ile baski adeti cikisi

8'li Binary veri ile kalip dosyasi veri cikisi

Harici analog input sensor baglantisi - Gerilim veya akim, maksimum 2 /0 karti vve 4 analog input sinyali
Voltaj ile tretim grafik veri cikisi - Maksimum 4 analog output

Harici eksen kontrolid - FANUC servo teknolojisi ile 4 adete kadar servo maca kontroli

ROBOSHOT-LINKi2 Uriin ve Kalite ydnetim sistemi 20 makinelik veya 1000 makinelik baglanti versiyonlari vardir.

Standart

Opsiyon



Gorsel parca alma (bin picking) -
Robotlara karisik / dizilmemis parcalari ve
hatta kutu icindeki trtinleri tanimlama ve
secme kabiliyeti kazandirir.

Verimli ve otomatik lazer kesme
sistemleri icin CO, lazer paketleri.

Coklu robot kaynak hiicreleri - kesintisiz
baglanti ve kullanici dostu tek CNC
araylizlyle kolay ve otomatik kaynak sistemi.

Yalnizca 0.7 saniyede takim degistirme -
Dikey isleme merkezimiz FANUC ROBODRILL
maksimum verimlilik icin tasarlanmistir.

Optimize Edilmis Enerji
Kullanimi - Akilli Enerji
Yonetimi

V.

Uc temel Uriin grubuyla FANUC, ana bilesenlerin tamamini sirket
bunyesinde gelistirerek Ureten sektordeki tek sirkettir. Yazilim ve donanim
dahil tim detaylar optimize edilmis bir zincirin parcasi olarak siki kalite
kontrol denetimlerinden gecmektedir. Daha az parca ve yalin teknoloji
sayesinde FANUC cozimleri glvenilir, ngorilebilir ve kolay onarilabilir
niteliktedir. Piyasadaki en yiksek calisma stiresiyle durmaksizin calismak

tzere Uretilmislerdir.

2.3 tona kadar kaldirma kapasitesi - 1 kg ile
2.3 ton arasinda yik kapasitesine sahip 100'den
fazla robot arasindan secim yapabilirsiniz.

Kalip yapimi, takimlar ve parca
kesme islemleri icin FANUC
ROBOCUT tel erozyon makinesi.

FANUC ROBOSHOT yiiksek hassasiyetli
%100 elektrikli plastik enjeksiyon
makineleri.

Glvenlik kafesine gerek yoktur -
FANUC ishirlikci robotlar (Cobot)
daha da fazla tretim verimliligi ve
iyilestirilmis saglik ve givenlik icin
insan ile birlikte calisma alanlarina
kolay entegrasyon saglar.

' FANUC SCARA serisi robotlar ile
. birlestirme, secme ve yerlestirme,
1 inceleme ve ambalajlama gibi
yuksek hizli hassas uygulamalar icin
cozlimler sunulmaktadir.

Ultra hizli secme, siralama ve
ayirma - FANUC Delta robotlari
cok yonluliuk gerektiren yiuksek
hizli tasima islemleri icin ideal
uygunluktadir.

Tdm FANUC urlnleri — Endustriyel robotlar, CNC sistemleri ve CNC
makineleri ortak servo sistemi ve kontrol platformuna sahiptir ve bu sayede
kesintisiz baglanti saglarken tam otomasyon senaryolarini gercek anlamda
basitlestirmektedir. Tim driinlerde ortak parcalar bulundugundan FANUC
yedek parca yonetimi tam anlamiyla etkindir. Ayrica, global standartlar
sayesinde FANUC ile uluslararasi seviyeye ulasmak oldukca kolaydir.



ROBOSHOT ile Verimliligi On Plana Cikaran Ozellikler

" . | —— ————— :
Kolay Otomasyon Icin e —— _
Tasarlanmistir ————— S—

FANUC Hizli ve Basit Robotliklestirme (QSSR) FANUC robotlarini birkac adimda kurmaniza imkan
tanir. Robotlar, parca ylikleme ve bosaltma, birlestirme, secme ve yerlestirme icin kolaylikla
kullanilabilmektedir. Ergonomik olarak tasarlanmis calisma alani ile robotlar makineye kolay
erisim saglar. Tim FANUC urtiinleri ayni dili konusmaktadir. Servo ve kontrol sistemleri icin ortak
platforma sahiptir - bu sayede sistemleri 6grenmek ve kullanmak son derece kolaydir.

Verimlilik Avantajlari:

¢ Kolay robot erisilebilirligi

e Tak-calistir sistemiyle kolay kurulum

¢ Hizli ve Basit Robotizasyon (QSSR)

e Kesintisiz yukleme, bosaltma ve insert islemleri

¢ Anahtar teslim cozimler

e Mekanik kilavuzlar olmadan tam ve yliksek oranda tekrarlanabilir insert islemleri
¢ +/-0.01 mm tekrarlanabilirlik (Robot modeline baglidir)

L

Gorsel Hata Tespiti:
e FANUC entegre gorus sistemi iRVision,
kalip gozlerindeki parca hatalarini tespit edebilmektedir.
¢ Genel parca hatalari veya parcalardaki ufak nokta kusurlari
gibi sorunlarin gorsel tespiti yapilabilmektedir.
» Uretim siiresinin yeniden planlanmasina gerek yoktur.
e Azami miktarda zaman tasarrufu saglar.
¢ Goz adedi fazla olan kaliplar icin bile sadece 1 kamera yeterlidir.

Uriin Yerlestirme ve Pozisyonlama:

e FANUC iRVision basit parca yerlestirme kapasitesiyle.
farkli cozimler sunar.

e Konveyor lizerindeki tiim parcalarin incelenmesi.

e Otomatik kalip goz kontrold.

e Kesin sonuclar iceren anlik tespitler.




Ba BT
Dunya Capinda Etkili FANUC

Servisi

Bize ihtiyac duydugunuz her an kapsamli FANUC agi ile diinya genelinde satis, destek ve
misteri hizmetleri sunulmaktadir. Bu sayede her zaman sizinle ayni dili konusan bir yerel

temsilci bulabilirsiniz.

0B |

Verimli ve Uzun Siireli
Uretkenlik:
FANUC Bakim Hizmetleri

Uretim izerindeki etkileri
minimuma indirmek ve
makinenizden en iyi sekilde
yararlanabilmek icin
makinenizin toplam isletme
maliyetini (TCO) diistirmek icin
tasarlanmis bakim hizmetleri
sunmaktayiz. Uretim
senaryonuz ne olursa olsun
FANUC cozimleri, calisma
slresini maksimuma cikarirken
ariza siresini minimal olarak
tutan 6zel onleyici, ongoricu
ve tepkisel bakim islemleriyle
makineniniz calismaya devam
etmesini saglar.

Etkili Egitim:
FANUC Akademi

FANUC Akademi, ekiplerinizin
becerilerini gelistirip verimliligi
arttirmak adina, yeni baslayanlar
icin giris seviyesi programlardan
uzman kullanicilarin ihtiyaclarina
gore 6zel hazirlanmis kurs ve
spesifik uygulamalara kadar
ihtiyaciniz olan her seyi size
sunar. Kapsamli egitim
secenekleri arasinda hizli ve
etkili 6grenim, yerinde egitim
veya makine basinda capraz
egitim yer almaktadir.

Etkili Tedarik:
Omiir Boyu OEM Yedek
Parcalar

Makineniz kullanimda olmaya
devam ettigi siirece, sizlere
omiir boyu orijinal yedek
parca tedariki saglanacaktir.
Avrupa genelinde 20°den

fazla parca merkezi,

servis mihendisleri ve FANUC
magazalarina dogrudan
cevrimici erisim, stok kontrolu
ve siparis imkanlariyla her ne
olursa olsun makinelerinizin
calismaya devam etmesini
sagliyoruz.

FANUC Arttiritmis Gerceklik
(FAR)

Uzaktan destekle calisma
slirenizi maksimuma cikarin -
FAR yardimiyla servis
teknisyenlerimizi tesislere
gondermeden once kapsamli
bir sekilde uzaktan tespit
yapabilmekteyiz. Ayni zamanda
saha servisi sirasinda
teknisyenlerimize uzaktan
destek verebilecegimiz gibi
musterilerimize sorunun
cozdm icin dogrudan destek
de verebilmekteyiz. Bu uzaktan
destek imkani bircok durumda
ariza surelerinin kisalmasina
yardimci olmustur.

Diger durumlarda gelistirilmis
uzaktan tespit sayesinde
teknisyenimiz, misterinin
tesisini ziyaret etmek zorunda
bile kalmamistir. Basit sorunlari
veya kullanici hatalarini cogu kez
uzaktan cozebildigimiz icin FAR
maliyet tasarrufu saglamaniza
yardimci olmaktadir.

24 aydan baslayan

5 yila,

kadar genisletilebilir
garanti secenekleri.

More than

99%

Yedek Parca
Stoklari

24[7

support !

Satis Sonrasi Destek

(Garanti,
Genisletilmis sézlesmeler, FAR)

WWW.FANUC.EU/SERVICE

1) Service is available as a contractual option for selected markets.



_Sonsuz Firsatlar
ISTE FANUC!

FA ROBOTLAR ROBOCUT ROBODRILL
CNC, Endistriyel Tel Erozyon Dik Isleme
Servo Motorlar Robotlar, Makinesi Merkezi

ve Lazerler Aksesuarlar

ve Yazilimlar
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