SHJ

XKINDA SHJ Co-rotate gift vida senisi modiler bir sistern
olarak tasarlanmistir. Bu modidler dizaynin  temel
avantajl ¢ok yonld kenfiglrasyoniann olusturuimasing
imkan sadlamasidir. Farkh uygulamalar sadece birkag
kovan ve wvida elemaninin  dedistirimesi e

gergeklegtinilebilir.

Wakum)

CO-ROTATE GIiFT VIiDALI EKSTRUDER
CO-ROTATE TWIN SCREW EXTRUDER

Uygulamalar / Applications;
= Masterbatch Gretimi,
Masterhatch production,
= Plastiklerin modifikasyonu,

Ple

> Cam elyafi glclendi

= Toz boya ve foner,

Degigtirici) Pawder coaling and toners,
(Sereen Chenger) (Vacuum;
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ACILIR KOVANLI CO-ROTATE GIiFT VIDALI EKSTRUDER

P CLAMSHELL BARREL CO-ROTATE TWIN SCREW EXTRUDER
Maodler tasanmi ve dakikalar icerisinde agilabilen kovan [ %

yapisl sayesinde farkh rinler dretme konusunda biiyik J

bir  esneklik  sagl ve ayn

yeni

uygulamalara gegis sdrecini hizlandirmaktadir. Agilabilic
kapadin difer bir faydasi, temizlik igin harcanan zaman ve
telef orin miktann en az seviyelere digtrmesidir, Vida ve
kovanlar tamamen modiler olarak dizayn  edilmistir, (Kata i Die)
Kovanlar elekirik il isitlirken, sogutma kapal devre su " .
veya yaf ile sadlanmaktadir. Aynca, her kovan Uygumm"r 1 Apphcaﬁons;
baltmindn 1sisi ayn ayn kontrol edilebilmektedir. >Cesili plastiklern  inorganik  dolgulan,  polimer
harmantarma {plasnk alagum}. plastik renklendirme, vb.,

e biending (¢

>c;s§m|| -muhendislik  plastiklerinin - cam  elyafi  le
maz granil tretimi,
reinfoy nf of gless fiber, flame

> Bakalit, melamin, Ure formaldehit bask tozlar,
Bakelite, melamine, urea formaldefyde molding powders,
= Biyo-bozunur film materyalleri, gok fonksivonlu bugu

yapmaz filmler,
Bio-dagradable
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iKi ASAMALI CO-ROTATE GiFT ViDALI EKSTRUDER

SHIIC) TWO STAGE CO-ROTATE TWIN SCREW EXTRUDER

SHJIC) kodlu iki agamal gift vida serisi, 151 ve makaslama hassasiyeti yiksek clan PVC ve kablo compoundlan {PVC,
HFFR, XLPE...), vb. formilasyonlarda daha iyi sonuglar vermektedir. Bu sistemde sireg sicakliklan standart tek
agamall sistemiere gire nispeten daha diglk olurken, Oretim kapasitesi yOkselmekledir, Sistemin ik asamasinda
co-rotate gift vidah ekstrider, ikinci agsamasinda tek vidah ekstiizyon sistemi bulunmaktadir, Sistemde ekstrizyon
kafasi ikinei asamada bulundufu igin birinci asamada iglenen drin, standart tek asamah modellsre gare daha digik
basing altinda ¢aligir ve ayn zamanda malzemenin iglenme siresi daha kisa olur. Béylece birinci agamada daha iyi bir
kangim ve dispersiyon saglamr. Ardindan, ikinci agsamadaki tek vidali ekstriider birinci agamadan gelen malzemenin
kesime kadar sogumasim, gazinin daha atkin bir sekilde alinmasin ve slabil bir kafa basincinin olugmasin saglar,

SH.
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NEO |iLAG SANAYI iCiN HOT-MELT EKSTRUZYON TEKNOLOJISIi
PSHJ | HOT-MELT EXTRUSION TECHNOLOGY FOR PHARMA

Hot-Melt ekstrizyon teknolojisi (HME), FDA Sireg
Analitik Teknolojisi (PAT) hedeflarine uygun olarak Gretim
sireg programlanmin tasanmi, analizi ve kontrold igin
karutlanmig  bir dretim sirecidir. Bu teknoloji, granil,
pelet, ani salimmh tablet, kontrolld salimmli tablet
iretmek igin kullamilabilir. $u anda, birgok ilag HME
teknolojisi kullanilarak yurtdisinda satis onay) almistr,
Hot-melt extrusion technology (HME) s & proven
manufacturing process that complies with FOA Frocess
Analytical Technology (FAT) gud'.s for designing, anaiyzing. and
4 PrOCess p This gy can be used lo
praduce  graniles, ,ocrrers. rek tablets,
controlled-release fablets. At present, many drugs have been
approved for sales in foreign countries using HME technalogy:
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Gaziondriok  ilag  Gretiminde  anahtar bir  faktGroir.
|statistikler, dinya genelinde satilan flaglann biyik bir
gofuniugunun  eozONONogl  yetersiz llaglar oldugunu
ir. HME jisi, konvansiyonel retim
yintemierine gére gdzandrligo arthirmaktadir,
Soilubility is & key factor in the pharmaceutical industry. Statistics
show that & significant majarity of drugs sald glabally are poarly
soluble drugs. HME technology increases solubilify compared to {ilag Sanay ipn Paraisl Gift Vidali Exstroder)
conventional manufaciuning methods. [Co-Rotate Twin Screw Extruder for Phamn)
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