KURU TEL CEKME MAKINESI

DRY WIRE DRAWING MACHINE
TREFILEUSES A BLOCS MULTIPLES SEC

Kuru tel gekme makinesi, dlistik karbonlu, yliksek karbon ve paslanmaz tellerin ¢gekme igleminde kullaniimakta
olup, istege bagli olarak degisik tel giris ve ¢ikis ¢aplarina uygun sekilde tiretim yapilabilmektedir.

Makine hizi . Haddeli sistem ile max. 20 m/sn Kasetli sistem ile max. 35 m/sn.
Fren tertibati . Pnématik
Max. rediiksiyon : %30

* Inventer ve sensdr hiz kontrollli * Tel cekme bloklar seramik ve tungsten karbiir kaplama * Tel gekme
bloklar hava ve su sogutmal * Déner haddeli * Déner haddeler su sojutmali * Senkronizasyon i¢in densir
donanimli * Bloklar yatik tip

Dry wire drawing machine is used for the drawing process of low carbon, high carbon and stainless steel wires.
Upon the request of the customers, it can be designed for different inlet and outlet diameters of the wires.

Speed of the machine : Max. 20 m/sec.
Speed with microcassette system : Max. 35 m/sec.
Brake system : Pneumatic

Max. reduction 1 30%

* Inverter and sensor speed controlled * Wire drawing blocks are ceramic and Tungsten Carbide coated
* Wire drawing blocks are air and water cooled * Rotating dies * Rotating dies are water cooled * Dancer
installed for synchronization * Block are declined

Machine a tréfiler a sec s'utilise pour firer les fils qui ont faibles ou hautes fenecus en carbones et inoxydables,
Au choix de nos clients, il peut aussi s'utiliser avec les fils dont les entrées et sortiés sont convenables pour
diverses diameétries.

Vitesse de la machine : Max. 20 m/séc
Vitess avec le systéme a cassette : Max. 35 m/séc.
Freines : Pneumatics.

Réduction max. :30

* Inverteur avec contrble de vitesse * Blocs de tirage du fil sont couverts en céramic * Blocs de tirage du fil
ont le systéme de refroidissement par l'air ou 'eau * Laminoir tournant * Laminoirs tournants ont le
systéme de refroidissement par I'eau * La regulatuer de vitesse (a dancer) est équipe pour synchronisation
* Les blocs sont de type horizontal



