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HAKKIMIZDA

Robart Lazer, lazer teknolojilerinde 23 yildir faaliyet gdsteren koklu bir firma olarak
sektorin lider isimleri arasinda yer almaktadir. Turkiye ve dinya genelinde
yenilikci Granleriyle taninan sirket, co2 kesim lazeri, co2 galvo lazer ve fiber metal
kesim lazeri gibi cesitli lazer makineleri Gretmektedir.

Yuksek kaliteli Grtnleri ve musteri memnuniyeti odakl hizmet anlayisiyla Robart
Lazer, sektorinde 6ncU bir konuma gelmeyi basarmistir. Tasarim ve Uretim
sureclerinde en son teknolojileri kullanan firma, musterilerine en iyi performansi
sunmay! hedeflemektedir.

Robart Lazer, co2 kesim lazerleriyle bircok sektorde kullanilan hassas kesim
islemlerinde en iyi ¢c6zimleri saglamaktadir. Bu makineler, ahsap, akrilik, deri, cam
gibi bircok malzemeyi kolayca kesme ve isleme imkani sunmaktadir. Ayrica, lazerin
yuksek hassasiyeti, detayl tasarimlari ve kalip kesimi gibi bircok avantaji da
beraberinde getirmektedir.

Firmaya 6zgl olan co2 galvo lazerler ise, hizlh ve hareketli islemlerde yuksek
hassasiyet sunmaktadir. Tuketici elektronigi, reklamcilik ve promosyon sektorleri
gibi bircok alanda bu lazerler tercih edilmektedir. Farkl isletim sistemlerine sahip
olan galvo lazerler, hiz ve dogruluk acisindan ihtiya¢ duyulan sektérlerde tercih
edilen bir secenektir.

Robart Lazer'in Uretimini yaptigl bir diger onemli Grin ise fiber metal kesim
lazerleridir. Fiber lazer teknolojisi, yliksek guc ve hizli kesim islemleri icin ideal bir
secenektir. Bu makineler, celik, aliminyum gibi metal malzemelerin kesiminde
yuksek kalitede sonuglar saglamaktadir. Ayrica, fiber lazerlerin enerji verimliligi ve
dusuk isletme maliyeti gibi avantajlari da bulunmaktadir.

Robart Lazer, sektdrdeki uzman ekibiyle vyenilik¢i projeler gelistirerek
mdusterilerinin ihtiyaclarini karsilamay ve beklentilerini asmayi hedeflemektedir.
Yurt ici ve yurt disi musterilerine genis bir Grin yelpazesi sunan firma, satis sonrasi
hizmetleriyle de glvenilir bir destek saglamaktadir.

Lazer teknolojilerindeki yenilikleri takip ederek Urin portféyini surekli
glncelleyen Robart Lazer, sektordeki liderligini strdidrmeyi hedeflemektedir.
Musteri odakl yaklasimi ve kaliteli Gretimi ile Robart Lazer, sektdriindeki basarili
calismalariyla adindan séz ettirmektedir.
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ACIK KASA 1500 x 3000 FIBER METAL KESIM LASERI

Robart Lazer'in Uretmis oldugu acik kasa tek tabla fiber lazer makinalari, musteri odakl bir yaklasim ile
tasarlanmis ve musteri talepleri g6z 6ntinde bulundurularak gelistirilmis kaliteli bir drin grubunu temsil
etmektedir. Bu makineler, gerek kullanim kolayhgi, gerekse yUuksek performanslari ile sektérde éncu bir
konumda yer almaktadir.

Robart Lazer, musteri memnuniyetini en Ust dizeyde tutmayi amaclayan bir firma olarak, her zaman
musteri geri bildirimlerini dikkate almaktadir. MUsterilerimizin ihtiyaglarina yonelik ¢c6zimler Gretmek icin
surekli olarak yenilik¢i tasarimlara odaklanmaktayiz. Agik kasa tek tabla fiber lazer makinalarimiz da tam
olarak bu felsefenin bir Granadur.

Acik kasa tasarimi sayesinde, operatorlere tam bir gérinurliuk saglanir ve is parcasinin kesme veya gravur
islemi tamamlandiktan sonra kolaylikla ¢ikarilmasi mumkun olur. Ayrica, makinenin icerisine kolaylikla
erisim saglanir ve bakim islemleri daha hizli ve pratik bir sekilde gercgeklestirilebilir.



-Makina sasesinin mukavemetini ve gerilme direncini
arttirmak ve yatagin deformasyonunu etkili bir sekilde
onlemek igin tasarlanmistir.

-Sasenin islenmesi fabrikamizda yapilmaktadir.

-Makina sasesinin agirligi, makinenin kuguk titresimi ve iyi
darbe direnci, kesme dogrulugunun iyilestirilmesini saglar.

-Kalin levha isleme ihtiyaclari i¢in tasarlanmustir.
-Ekipmanin uzun sureli stabil calismasini saglar.

Ozel dékme aliminyum képri.Lazer kesim kafasinin hizini
arttirmak icin  distuk yogunluklukdpri sistemi. Hassas
islenmesi sayesinde hizli ve kaliteli kesimler alabilirsiniz.

Fiber lazer kesim kafalarimiz Auto Focus o&zellikli olup
Yazilim, farkli kalinliktaki plakalarin otomatik olarak
delinmesini ve kesilmesini gerceklestirmek icin odaklama
mercegini otomatik olarak ayarlar. Otomatik olarak
ayarlanan odak lensinin hizi, manuel ayarlamanin on katidir.

Otomatik Odak
Lazer Kafasi

Max Photonics Serisi Yuksek Gucli Fiber Lazerini kullanir.
Paslanmaz celik, aliminyum ve diger metal malzemelerle
gUclu kesme yetenegi, kesme kalinligl saglar.

Performansi istikrarlidir, temel bilesenlerin hizmet 6mri 100.000
saate ulasabilir ve ekipmanin genel kalitesi garanti edilir.

Lazerler Ustun 1sin kalitesi, daha ince kesim hatlari, daha yuksek
Uretkenlik ve daha lyi isleme kalitesi Uretir. Tamamen kapali sabit
sicakliktaki lazer c¢alisma ortami, lazerin kararl calismasini
saglamada daha etkilidir.Garanti kapsaminda olusabilecek
arizalarda yenisi ile degistirilir.




CypCut sac kesme yazilimi, fiber lazer kesim endustrisi icin
derinlemesine bir tasarimdir. Karmasik CNC makinesi
islemlerini basitlestirir ve CAD, Nest ve CAM moduillerini tek bir
moddlde birlestirir.  Cizimden yerlestirmeye, is parcasi
kesmeye kadar her sey birkag tiklamayla tamamlanabilir.

Butin makinalarimiz uzun sire calismaya uygun ylksek
hassasiyetli taslanmis lineer raylar ve arabalar ile
donatilmistir.Kullanilan reduktorler ile daha buytk glg ve daha
buyulk tork kuvveti ile istikrarli calisma elde edersiniz

Genel Ozellikler:

e Ether CAT, Analog, Puls Girisli Modeller

¢ Dahili Pozisyon Buit-in ile index Calisma

¢ GUglu ve kullanici dostu araytz yazilimi

¢ Kolay programlanabilir parametre fonksiyonu
¢ Auto tunig Otomatik kazang ayari

¢ 17 Bit Absolute Enkoder Cozunarlik

e Duslk hizlarda kararli pozisyonlama

e Genis gug araligi (100 W - 15 kw)




1530 TEKNIK OZELLIKLER

1530 SPECIFICATIONS

Caligma Alani Working Area 1500 x 3000 mm (5x 10 ft)
Maksimum Yiikleme Kapasitesi Loading Capacity 800 kg (1750 Ibs)

X-Y Eksen Hareketi X-Y Axis Travel 1520 x 3030 mm (5x 10 ft)
Z Eksen Hareketi Z Axis Travel 100 mm (3.94”)

X-Y-Z Eksen Kizaklama

X-Y-Z Axis Guideway

4 Nokta Temash Bilyal 4 Point Ball Caged

X-Y Eksen Tahrik Sistemi

X-Y Axis Drive System Kremayer Rack
Z Eksen Tahrik Sistemi 2Z Axis Drive System Bilyal Vidah Mil Ballscrew
X-Y Eksen Hizlan X-Y Axis Speed 80 m/min (3150 rpm)
Z Eksen Hizi Z Axis Speed 30 m/min (1180 rpm)
X-Y Pozisyonlama Hassasiyeti X-Y Position Accuracy 0.05 mm (0.002")
X-Y Tekrarlama Hassasiyeti X-Y Repeatability Accuracy 0.03 mm (0.001")

Lazer Rezenatdr

Laser Source

Max Photonics

Lazer Giicii

Laser Source Output Power

1000/ 2000 / 3000 / 4000 / 6000 Watt

CNC Kontrol Sistemi

CNC Control System

Fscut

Lazer Kesim Kafasi

Laser Cutting Head

Raytools / BOCI Auto Focus

Yardimci Kesim Gazlar

Assist Gasses

Hava/Oksijen/Azot Air/Oxygen/Nitrogen

Sogutma Tipi

Cooling Type

Su Sogutma Water Cooling

Makine Agirhig Machine Weight 2600 kg (5700 Ibs)

Makine Olgiileri Machine Dimensions 2355 x 4302 x 1980 mm (7.7x 14.1 x6.5 ft)

Grafik Formati Graphic Format dwg / dxf / stp

Voltaj Electricity 220 / 380 Volt 3 phase / 60 Hz
Warranty 2yl 2 Years

FiYATLARIMIZ GUMRUK TESLiM DEGIL
ADRESE TESLIM FiYATTIR.
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KARBON CELIK / CARBON STEEL

MATERTYAL BALIMLE
MATERIEL THICKMESS

PASLANMAZ CELIK / STAINLESS STEEL
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FABRIKA:
Kaleici Mah.Hanice Cad No 55 Catalca istanbul

ILETiSiM:
Gsm / Whatsapp :0532 3612620
Erdogan Celik

www.robartmakina.com.tr
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