Pre-

-Xpander

(On Sisirme) Unitesi

Batch tipi sisirmeler calisma
prensibi, sabit kiloda bir
hammaddeyi belirli hacimde
sisirerek hassas (yogunluk degisimi
sabit) imalata yonelik makinalardir.

Dozajlama bunkeri tartim kontroliine
sahip tarti linitesine sahiptir. Hassas
kontrol ile sabit yogunlukta tiretim
yapilmasi saglanir. Dolum yergekimi
ile saglanir.

S desi AISI 304 kalite
celikten i iri
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Makina karistiricisi AISI 304
paslanmaz celikten imal edilmistir
ve drive ile kontrol edilebilen hiz
kontroliine sahiptir. Karistirici

hizi optizasyonu ile farkli
hammaddelerin istenilen sekilde
sisirilmesi saglanir. Dokiilme

agzi alt tabanda yakin mesafede
bulunmaktadir.

Makina icinde standa

ilolarinizi otomatik

ﬁ iniz. Bu ozellik ile
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Sisirme makinasinda sisirilen
malzeme, kurutucu yatak sonra
rotary tip gotdriici ile silolara
ecilen veya siralama ile) gon
Bundan sonra tiim silolardan tekrz
sisirme makinasina geri alinip, 2.
sisirme islemi yapilir. Bu islem tist
m adi ile adlandirilir ve tiim
isirme makinasi ekranindan
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me islemlerini,
el Uzerinden yapal m ‘




Hammadde Dolum Bunkeri

Hammadde dolum bunkeri 1.25m3
hacime sahiptir. Yaklasik 1.100 kg
EPS hammaddesini alacak sekilde
dizayn edilmistir. Esnek yapiya
sahip besleme helezonu ile mal
sevkiyati yapilir.

Otomatik Dansite Unitesi

Sisirme makinasi istenilen yogunluga

programlandiktan Sonra sisirilen

hammaddenin yogunluk kontroltiniin

otomatik olarak yapilan bolimddr.

Teknik Ozellikler

Sisirme Unitesi

12 kg/m3 yogunluk altinda tretim
yapmak i¢in gereklidir. Makinanin st
kismina montaj edilen elektronik tartim
sistemi ile kumanda edilir. Silo i¢inde
tartilan hammadde tekrar sisirilmek
tizere tankin igine alinir. Sistem
istenilen yogunlukta tretim icin gerekli
hammaddeyi hesaplarve sabit hacim
icinde sisirir. Makinanin dolumu vakum
fanrile hizlandinlir.

Gotiiriicii Unite

Gotdrlict tnitesi lizerinde degisebilir
elek ve karistirici ile, mal silolara sevk
edilir.

Makina Kullanim Panosu

Dokunmatik ekran 10. 1" ile
donatilmistir. Makina tizerinde
Simens S7 tipi PLC kontrolu
bulunmaktadir. Dokunmatik ekran
Olclisli 10. 1”. Bu ekran ile makina
tiretim datalari istenilen sekilde
transfer edilebilir, depolanabilir ve
daha sonra kullanilabimesi icin recete
opsiyonu bulunmaktadir. Makina i¢inde
standart bulunan silo otomasyon
kontrolii ile istenildiginde silolarinizi
otomatik hale getirebilirsiniz.

Kurutma Unitesi

Kurutma {nitesi i¢ havalandirma
kanallari paslanmaz celikten imal olup,
sisirilmis hammaddenin kurutulmasini
saglar. (Opsiyonel olarak sicak hava
apereyi kullanilabilir.)

Pre-Expander (On Sisirme) ASM-B 900 ASM-B 2250 ASM-B 4500 ASM-BV 900 ASM-B 150
Unitesi
Kapasite kg/s 15g/I yogunluk 480-500 kg/saat 800-990 kg/saat 1260-1500 kg/saat 200-280 kg/saat 187,5 kg/saat

O\ xxoes

Makina imalat Sanayi ve Ticaret A. S.
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