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DURMAZLAR MAKINA

durmazlar

Turkiye'de sektoérinun lideri olan Durma, sac isleme makineleri Uretimi alaninda faaliyet gosteren, 1.500 kisilik uzman
kadro, son teknolojiyle donatiimis genis Uretim parkuru ve toplam 150 bin metrekare kapall alana sahip tesisleriyle
kUresel bir Ureticidir. Durmazlar bugun is ortagi olarak yol aldigi 80 distributért ile 120 Ulkeye ihracat yapiyor ve Ureti-
len makinelerin %80'e yakini ABD, Avrupa Birligi Ulkeleri ve Avustralya gibi gelismis sanayi Ulkelerinde alicilariyla bulu-
suyor. Geriye kalan %20'yi ise gelismekte olan Ulkelerdeki ileri teknoloji yatirnmi yapan veya yabanci ortakliklarla yatirim
yapan firmalar olusturuyor.

Durmazlar Uriin Yelpazesi

= |azer Kesim Makineleri

Hidrolik Abkant Presler

Hidrolik Pang Presler

BUkum Merkezi

Komple Hat CézUmleri

Plazma Kesim Makineleri

Giyotin Makaslar

Silindir ve Profil Bukme Makineleri

Lokasyon

® Durmazlar Makina Fabrika ® Durma Maschinen GmbH
(’ ", Bursa / Tlrkiye Staufenberg / Almanya

® Durmazlar Makina istanbul Avrupa Yakasi Showroom
Kugikcekmece / Istanbul / Turkiye

® Durma North America, Inc.
Michigan / ABD

® Durmazlar Makina istanbul Anadolu Yakasi Showroom
Dudullu / Istanbul / Turkiye

® Durmazlar Makina Ege Showroom
Karsiyaka / Izmir / TUrkiye

B Durmazlar Makina Gukurova Showroom
Seyhan / Adana / Turkiye



DURMA ABKANT

Abkant

Yuksek mukavemetli ¢elik kullanimi ile gévde tasarimi.

Acl 6lcme sistemleri DAM ile daha ilk pargadan mukemmel sonuclar.

Yuksek hassasiyet ve isleme teknolojisi ile gévde imalati, talasli imalatta kullanilan makinelerin en Ust duzey ve
dlnyaca kabul gérmus markalar olmasi.

Yiksek hassasiyetli, stresi alinmig ST44-2 celik konstruksiyon, uzun émurlt mono blok gévde.

DURMA patentli Ust tabla kizaklama sistemi.

Vidal miller ve lineer kizaklar ile entegre edilmis aliminyum arka dayama sistemi tasarimi.

Aluminyum arka dayama kullanimi sayesinde yUksek arka dayama hizlari ve yuksek hassasiyette parga bukimu
(0,05 mm dlzeyinde pozisyonlama hassasiyeti)

Alliminyum arka dayamada servo motor kullanimi ile hizli ve hassas hareket.

3 eksen (X,R,Z) , 4 eksen (X,R,Z1-Z2), 5 eksen (X,R,Z1-Z2, DX) ve 6 eksen (X1-X2,R1-R2,Z21-Z2) arka dayamalar ile
esneklik, size sinirsiz bir uygulama 6zgurltigu.

Hassas ve bosluksuz kremayer tahrik ve lineer kizaklama sistemi sayesinde kataloglarda verilen buktm
toleranslarina uyum.

Uzun dmurld, hassas bukum yapabilen sertlestirilmis ve taglanmig Ust kaliplar.

Parcali kalip kullanimina uygun hizl kalip tutucu sistem.

Uzun ve derin bukimlerde hassas sonug.

YUksek hassasiyetli lineer cetveller ile mikemmel bukidm.

CE standartlarinda guvenlik.

Esnek ve Operatdr dostu Durma D-Bend araytz programi ile bukim imkani.

SKY-22 Kullanici dostu kontrol Unitesi sayesinde kumanda islemleri tipki bir tabletteki kadar kolay ve basit.

MUsteri ihtiyacina uygun yerlesim planlari.

Kolay ve hassas teraziye alabilme imkani.

Durmazlar bunyesinde gelistirilen NC/PLC/CAD-CAM yazilim programlari ile esnek ve musteri odakl ¢ézimler.
Dunya ¢apinda kabul gérmus komponentler.

Yiksek hizli ve stroklu Y1-Y2 Bukim Eksen (Hizli disme 160-200 mm/sn, Bukme hizi 10-20 mm/sn, Geri dénus
160-200 mm/sn).

Hibrit Abkant (AD-Servo) ile 600 ton’a kadar sessiz, hizli ve enerji verimliligi ytksek ¢coztmler.

Sorunsuz ve uzun calisma 6murld CNC kontrolU hidrolik ekipman  kullanimi.

Esnek kumanda kolu ¢ézUmleri ile operatdr pozisyonu avantaji.

Durma Soft yaziimi sayesinde tim Durma Lazer, Abkant, Punch makineleri arasinda haberlesme imkani ile verimli
ve hizli aretim.

Makinede kullanilan tim elektrik, elektronik ve otomasyon grubu malzemeleri ayni marka olmasli sayesinde olusabi-
lecek hata tani ve ¢6zUm kolayhg.

Turkiye ve Dunya ¢capinda makinelere Ucretsiz uzaktan baglanti ve servis destegi.

Elektrik pano semasinin uluslararasi standartlara uygunlugu (E-Plan).

100-600 Ton arasinda tek, single veya tridem servo makineli kombinasyonlar.

Kizak ve enkoderlerin makine disinda konumlandirimasindan dolayi ayak arasinin tam olarak kullaniimasi. Ozel
“box” buktumlerde ¢6zUm saglanmasi.

Ozel kalip taleplerine fabrikamizda lazer sertlestirme yapilarak kalip Gretimi.



MAKINE TANITIMI

1940 li yillarin ortalarinda, 2. sanayi devrimi ile ortaya ¢ikan Abkant Makineleri hizla geliserek mekanik preslerin kulla-
nim alanlarini kisitlamistir. Guntimdzde abkant makineleri yaygin olarak kullaniimaktadirlar. Durma, 1989 yilinda Turki-
ye’ nin ilk CNC Hidrolik Abkantini Gretmistir.

Abkant presler ¢esitli kalinliklarda, genisliklerde ve boyutlardaki metal saclarin deformasyona ugratilarak V seklinde
cesitli agilarda (180° ‘den klcuk) bukulmesini saglayan, NC ve CNC kontrollt pres makinelerdir. Temel olarak, makine
gbvdesine yataklanan Ust tablanin, Y1 ve Y2 pistonlari ile hareket ettiriimesi ile bukdm yapilir. Bukumler, ise gére
secilen ve alt-Ust tablaya baglanan kaliplar sayesinde gerceklestirilir,

Makine Konsepti

AD-S serisi abkant makineleri 60 - 100 - 135 - 175 - 220 - 320 - 400 - 600 tonve 1,2-2-2,5-3-3,7 -4 - 4,3 - 6 metre
boylarda seri olarak Uretilmektedir. Ihtiyaca goére farkli boy ve tonajda 6zel Uretimleri gerceklestirilebilir. Makinelerimiz-
de Y1, Y2, X, R eksenleri ve bombeleme sistemi standart olarak yer almaktadir.

Hidrolik Sistem Ust Tabla Led Aydinlatma

DURMA

CE Guvenlik Sistemi

Ust Kalip
Tutucu

QT22 Dokunmatik Kontrol
Unitesi

CNC Arka Dayama

On Destek Kollari




Abkant

MAKIiNE CALISMA ALANI
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Abkant

MAKINE
EKIPMANLARI

AD-S / AD-SERVO / AD-ES / AD-EB

STANDART EKiPMANLAR

Y1, Y2, X, R (4-Eksen) X=650mm Arka dayama (Al - Cift gayt )
Kontrol Unitesi: SKY-22 (AD-S)

Kontrol Unitesi: DA 66T ( AD-Servo, AD-ES, AD-EB)

CE’siz F.AKAS - FPBS Isik bariyeri (AD-S)

CE F.AKAS BLVT Isik bariyeri (AD-EB, AD-ES)

Servo motor arka dayama & lineer kizakl & vidal mil sistem (X-R)
CNC Uniteden kontrollii motorlu bombeleme

Avrupa tipi kalip baglama sistemi

T kanalli & stoplamali tam boy lineer kizaklar Uzerinde kayan 6n kollar
Dulnya standartlarinda 6zel tasarim hidrolik blok ve valfler

Dunya standartlarinda elektrik donanimi

OPSIYONEL EKiPMANLAR

Kontrol Unitesi - Visi-Touch 3D - DA-66T 2D (AD-S)
Kontrol Unitesi - DA-69T 3D dokunmatik (AD-S, AD-Servo, AD-ES, AD-EB)
DBEND 3D Bukum dizenleme ve simulasyon

CE F.AKAS LCS5 Isik bariyeri

CE Manuel F.AKAS Il M FPCS-B-C veya Motorlu - 3 M + FPSC (Guvenlik PLC i)
CE F.AKAS BLVT Isik bariyeri (AD-S, AD-Servo)

X=650 mm X,R,Z1,Z2,Delta X +/- 125 mm CNC Kontrollu (AL)

Z1, Z2 eksen

X1, X2 eksen (1250 mm)

R1, R2 eksen

X axis = 1000 mm — Isik bariyerli arka koruma
AP3-AP4 On kol sac destekleme sistemi

Motorlu yUksekligi ayarlanabilen a¢i 6lgme sistemi
Hizli sikma sistemi

Hidrolik ve pnomatik kalip tutma sistemi

Avrupa tipi Ust ve alt kalip

Alt kalip ayirma sistemi

Park alani

Merkezi yaglama sistemi

Yag sogutucu - Yag isitici DUR
ilave dayama dili ve ilave kayan &n sac destek sistemi




AD-R
STANDART EKIPMANLAR

Y1,Y2, X - 3-Eksen

Kontrol Unitesi - CNC DT15

CE’siz F.AKAS - FPBS Isik koruma

Arka dayama servo motorlu & lineer kizakli & vidal mil sistem (X)
Manuel bombeleme sistemi

Avrupa tipi kalip baglama sistemi

T kanalli & Stoplamali tam boy lineer kizaklar Uzerinde kayan 6n kollar
Dunya standartlarinda 6zel tasarim hidrolik blok ve valfler

Dunya standartlarinda elektrik donanimi

OPSIYONEL EKiPMANLAR

Kontrol Unitesi - Visi-Touch 2D

Kontrol Unitesi - SKY-22

Kontrol Unitesi - DA-66T

DBEND 3D bukum dizenleme ve simulasyon yazilimi

CE F.AKAS LCS5 Isik bariyeri

CE Manuel F. AKAS II M FPSC-B-C + Switch guvenlik kafesleri
CE F.AKAS BLVT Isik bariyeri ve gtvenlik kafesleri (Tandem Abkantlar igin)
Arka dayama, Servo R Eksen [X=650mm X,R (AL Cift gayt)]
Z1, Z2 eksen

Avrupa tipi Ust ve alt kalip

Durma tipi alt kalip

Hizli sikma sistemi

CNC kontrolli motorlu bombeleme

X axis = 1000 mm — Isik bariyerli arka koruma

Yag sogutucu - Yag isitici

ilave dayama dili ve ilave kayan &n sac destek sistemi

Deniz asiri Ulkeler icin 6zel paketleme

wap R

Abkant



PBF

STANDART EKiPMANLAR

Y1,Y2, X-3 Eksen

Kontrol dnitesi - DT 10 Dokunmatik Ekran - 2D Grafik (Uzaktan erisim)
CE’siz F.AKAS - FPBS Isik koruma

Arka dayama motorlu & lineer kizakli & vidali mil sistem (X)
Avrupa tipi kalip baglama sistemi

Avrupa tipi Ust kalip tutma sistemi

Avrupa tipi alt kalip tutucu

On sac destek kollari (T-Kanal)

Guvenlik yan kafesleri

Dunya standartlarinda elektrik donanimi

Manuel bombeleme (30120 Ton, 30200 Ton, 40160 Ton)

Abkant

OPSIYONEL EKiIiPMANLAR

D-BEND 3D bukum duzenleme ve simulasyon yazilimi
Arka dayama motorlu X,R (X=500 mm)

CE Manuel F. AKAS II M FPSC-B-C (Guvenlik PLC)
Durma tipi multi V-alt kalip

Avrupa tipi Ust ve alt kalip

Hizli sikma sistemi

llave dayama dili

Yag sogutucu

Deniz asiri Ulkeler igcin 6zel paketleme

Durng,

-
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KONTROL UNITESi OPSIiYONLARI

Abkant

VisiTouch 19 VisiTouch 19 MX | Delem DA 66 T Delem DA 69 T DT 15 SKY 22 DT 10
(2D) (3D)
AD-S o (¢} o 0] S
AD-R o (o} S o
AD-SERVO o S le]
AD-ES S (0]
AD-EB S 0
PBF o S
ARKA DAYAMA OPSIYONLARI
X X-R X-R-Z1-22 X1-X2-R1-R2-21-22 X1 - X2 (1250 mm)
AD-S S o] ]
AD-R S o [e]
AD-SERVO S (o] o
AD-ES S [e] (]
AD-EB S o] o
PBF S (o]




Abkant

DURMA ABKANT PRES MAKINELERININ AVANTAJLARI

GUnUumuzde kullanimi en kolay, hizli ve hassas bukimler CNC makinelerde yapilir. Cok genis kullanim alani olan bu
makineler 6zetle demir celik fabrikalarinda, ucak sanayisinde, gemi sanayisinde, otomotiv sanayisinde, imalat sanayi-
sinde, insaat sektérinde, enerji sektérinde, aliminyum sanayisinde hizli ve masrafsiz olmasi sebebiyle tercih
edilmektedir.

Yuksek teknoloji cizgilerine sahip CNC Abkantlarimiz streklilikleri sayesinde verimliligi arttirir ve hiziniza hiz katar.
Kolay ve rahat kullanimi ile her is turinde mtkemmel sonucu verir. Kolay kullanim sunan abkantlarimiz ile tim bUkdm-
lerinizi simUle ederek bilgisayar ortaminda gerceklestirebilir, programlarini yapabilir ve makinenize yukleyebilirsiniz.
Operatdre sadece pedala basmak kalir. Yiksek verim ve maksimum guvenlik 6zellikleriyle g6z dolduran abkantlar
bukum hassasiyetiyle de farkinizi arttiracaktir.

Endustri 4.0 ile uyumlu olan abkantlarimiz, isletmenizin sanayi devrimlerini yakalamasina ve gelecege hazir olmanizi
saglar.

Makinelerimizin hazir bilesenleri kendi sektérinde lider markalardan secilmistir. Bu sayede uzun émdrld, kaliteli, kolay
ulasilabilir yedek parga ile guvenilir gézimler elde edilir.

Ozet Olarak;

= Daha kaliteli, hizli ve kusursuz bukumler.

= YUksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlilik.

= YUksek teknoloji, mukemmel ekipmanlar.

= Daha guclu ve rijit gévde yapisi.

= Dusuk bakim maliyetleri.

= Sektdrandeki liderlik vizyonu ile gavenilir marka.



Abkant

TASARIM VE URETiM AVANTAIJLARI

Ar-Ge
Yenilikgi ve ileri teknoloji Urtinu makineler Ureterek farkini ispatlamis DURMA, Ar-Ge Merkezi’'nde yetistirdigi uzman
kadrosuyla inovasyon ruhunu makinelerine yansitmaktadir. Gelistirdigi tim makinelerinde ve sistemlerinde yUksek

kaliteden, verimlilikten, performanstan hicbir sebeple 6din vermez.

AD serisi makinelerin tim mekanik ve pnématik sistemleri Ar-Ge merkezindeki konusunda uzman ve tecribe sahibi
muhendisler tarafindan parametrik 3D teknolojisi kullanilarak, statik ve mekanizma analizleri yapilarak tasarlanir.

Tum elektrik ve elektronik sistemleri bilgisayar ve mekatronik muhendisleri tarafindan tasarlanir, uzun suren testler
neticesinde Uretime alinir.

Dunya standartlarinda ileri teknoloji Grunler ile donatilmis abkant preslerimiz intiyaciniz icin kesin ¢ézumler sunar.
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Abkant
URETIM

DURMAZLAR bunyesinde Uretilen tum makinelerimiz EN 12622:2009, EN I1SO 4413:2010, EN ISO 13855:2010, EN
ISO 13857:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1: 2009, EN 60204-1:2011 standartlarina uygundur.

Uretimde kullandigimiz celikler Eregli Demir'den tedarik edilir, tamami kalite kontrolleri yapilmis ve sertifikalidir.

Sac isleme makineleri sektérinde dunyanin en modern Uretim tesislerinden birine sahip olan Durma, dinyanin en
teknolojik fabrikalarindandir.

Yalin dretim felsefesinin ERP sistemi ile desteklendigi fabrikamizda tum islemler gercek zamanl kayit altina alinir.

Mikemmel Gévde Dizayni

Gugclendiriimis ve yUksekligi azaltimis gévde yapisi sayesinde bUkUm esnasinda olusan esneme ve burulmalar
minimize edilmistir. Minimum sehim icin alt tabla yuksekligi optimum degerde tasarlanmistir. Daha rijit olan bu kompa-
nentlerin; kaynak sonrasi vibrasyonlu stres alma cihazi ile tim kaynak gerilimleri giderilir. 5 Eksenli CNC isleme
merkezlerinde tek baglamada tum islemleri tamamlanir. Bu sayede makinenin tim eksen ve yUzeylerinin paralelligi

saglanmis olur. Tim bu islemler DURMA abkant pres makinelerinin hassasiyetini ve dayanikhligini uzun yillar strddr-
mesini saglar.
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MAKINE KOMPONENTLERI

Abkant

Yiiksek Dayanimh Ust Tabla

Ar-Ge muhendislerimizin  yapti§i analizler sonucu
abkant Ust tablalarinin oél¢uleri optimize edilmistir.
Govde, alt tabla ve Ust tabla incelendiginde rakiplerin-
den 6nde oldugu goérulir. Bu sayede makinelerimiz
rakiplerimizden daha fazla bukme tonaji uygulayabil-
mektedir.

Ust Tabla Yataklama Sistemi

Ust tabla kizaklama sistemi, maksimum kullanim ve dayanim sartlarina gére analiz edilerek similasyonlar yapilmistir.
Bu sayede Ust tabla icin bombeleme ihtiyaci gerektirmez. Patentli kizaklama sistemimiz sayesinde Ust tabla kizaklari
dUsUk surtinme kuvvetine uygun olarak ULPOLEN malzemeden Uretilir. Ayarlanabilir yapilari sayesinde Ust tabla ile
hidrolik piston eksenlerini ayni dogrultuda tutmaya yardimci olurlar. Kizaklama sistemi ayak plakalarinin disarisina
alinarak uzun yillar hassasiyetlerini korumalari saglanmistir. Ayaklar arasi ve sonsuz buktm yapilabilir hale getirilmistir.
Manuel ve otomatik yaglama imkani vardir.

R

| =

Hidrolik Silindirler

Hidrolik silindirlerin gévdeleri, piston milleri ve bogaz kapaklari dahil dévilmuis SEA 1050 malzemeden Uretilmektedir.
Silindir gbvdeleri dolu malzemeden 6zel takim ile bosaltilarak islemeye alinir, ic ylzeyler honlanir, silindir ytzeyleri 0,50
u krom kaplanarak Uretimi tamamlanir. Montaji tamamlanan tUm silindirler sizdirmazlik ve basing testlerinden gegcirilir.
Boylece kegelerin maruz kalacag direng minimize edilerek uzun ¢alisma émri saglanir. Ust tabla ile hidrolik pistonlarin
baglantilarinda kullanilan kuresel yataklamalar sayesinde pistonlara gelebilecek dengesiz yUkler elemine edilmistir.

Hassas Hidrolik Sistem

Ust tabla 2 adet guglu hidrolik silindir ile tahrik edilir.
Birbirleri arasinda senkronizasyon ¢ok hassas manyetik
lineer enkoderlerin 6lcimu, hizli bir PLC nin milisaniye-
ler igindeki komutlari ile saglanir. Yiksek hassasiyetli
yUuk tutma valfleri sayesinde asiri basin¢ altinda bile
pozisyonunu kaybetmez. Kullanilan oransal valflerin
CNC sistem ile mikemmel uyumu ile hassas ve tekrarla-
nabilirligi yiksek bukumler elde edilir.
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UST KALIP BAGLANTI SiSTEMLERI

Yiiksek Euro Tipi Ust Kalip Tutucular
(Standart)

Yuksek tutuculu Euro tipi kalip sikma sistemi ile makine-
nin bukme performansi arttirimis, operatére kolaylik
saglanmistir. Ust tabla Z tipi bukumler igin dar olarak
tasarlanmis ve Euro tipi kalip baglama sistemine uygun
dizayn edilmigtir. AD serisi makinelerimizin tUmunde
H:150 mm tutucular standarttir.

Hizli Sitkma Kalip Tutucu (Opsiyon)

Kalip degisimlerinde kaybedilen montaj ve ayar zamanini
kisaltan mekanik bir ¢6zimdur. Tutucu kapaklarina
yerlestirilen kama sayesinde kisa sure icerisinde kalip
gevsetilir. Kaliplar standart tutuculardaki gibi yandan
cikartihr.

DURMA Tipi Ust Kalip Tutucu
(Standart)

600 Ton ve Uzeri makinelerde standart olarak kullanilir.
Daha yuUksek guc¢ gereksinimlerini karsilamak igin tasar-
lanmistir.

Durma Hidrolik Sikma Sistemi (Opsiyon)

DURMA tarafindan Uretilen hidrolik sikma sistemi, rakiple-
rine gére hem maliyet hem de daha kisa sUrede tedarik
avantajl saglamaktadir. Sistem; musteriye 6zel makine
projelerinde, farkli boy ve ¢zelliklerde hidrolik sikma siste-
mi taleplerini karsilama yonunde esneklik saglamaktadir.
Hidrolik kalip sisteminin bodlgesel bombeleme &zelligi
sayesinde, zaman i¢cinde deforme olan kaliplarin btkim
hassasiyeti bozulmamaktadir.

= Rakiplerine goére ortalama %30 maliyet avantajl saglar.

= (Cok kisa sUrede hatasiz kalip degistirme olanagi ve
zaman tasarrufu saglar.

= Rakiplerine oranla %50 daha kisa surede tedarik
edilebilir.

Abkant
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DURMA D Tipi Hidrolik Ust Kalip Tutucu (Opsiyon)

Abkant

600 Ton ve Uzeri makinelerde kullanilir. 400 T/m dayani-
ma sahip bu tutucular 6zel dayanim gerektiren bukumler
icin tasarlanmigtir. Ulpolen kaydirma sistemiyle destek-
lenmis olan tutucular, kalip cizilmelerini ve deformasyon-
larini engelleyen yapisiyla Ust kaliplarin kolay takilip
sokulmesine imkan saglamistir.

DURMA ALT KALIP BAGLANTI SiSTEMi

Degisik alt kalip dlculerine gdre kolay kalip baglanma kalibiyetine sahip, ister manuel ister motorlu bombelemeye
imkan saglayan sistemlerdir.

A
B
| v
— I
V
O
< I
C
A w
Alt kalip ve Alt tabla Uistii genisligi
Makine Tipi A w Aciklama
40 ton 70 180 A : Kalip genisligi
60 ton 80 180 B : V Kanal Eksen Uzakhgi
100 - 135 ton 100 180 V : Kalip genisligi
160 - 175 ton 110 240 W : Alt tabla Usti genisligi
200 - 220 ton 120 240 B < (C-20) Uygundur
300 - 400 ton 145 305 W > 2x (B+20) Uygundur
600 ton 200 300
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Abkant

Alt Kalip Tutuculari

Euro tipi alt kalp tutuculari dinya standartlarindaki
parcall alt kaliplari kolay baglayabilme imkani saglar.
Ayar yapabilme kalibiyetleri yuksektir. Kolay takilip soku-
lebilme sayesinde ergonomik bir yapiya sahiptir. Standart
olarak 60-90 mm kaliplara uygundur, istenilen 6zel &lcU-
lerde de Uretilebilmektedir.

12,5 A 12,5 O

10| |
|

Yarikh Alt Kalip Tutucu

Farkli Kalip sistemi kullanmak isteyen musterilerimiz icin
dretilmistir. Euro Ust kalip tutucularin élctlerine goére
Uretilmektedir. Ayni zamanda wila tipi kalip kullanmaya
imkan saglar.

15



Abkant

BOMBELEME SISTEMI

Hidrolik abkant pres makinelerinde tasarimlari geregi bukiim esnasinda sehimler olusur. Bu sehimler alt ve Ust tablada
sekil degisimleri olusturur. Bunun sonucunda bikme boyunca parcada farkli acilar ortaya cikar.

RARARRRR

Yanlis Bombeleme Dogru Bombeleme

90° o0° -
85°

AD serisi abkantlarimizda bu sorunu ortadan kaldirmak adina bombeleme sistemi gelistirilmistir. Alt tabla Ustl ve Ust
kalip tutuculara yerlestirilen kamalar hareket ettirilerek sekil deg@isimlerinin etkileri ortadan kaldirilir. Bu sayede tim

parca boyunca ayni a¢i elde edilir. Bu sistem hassas kontrol edilebilir yapiya sahiptir. Makine ihtiyacina gére 0.1 ile 3
mm arasi bombeleme yapilabilir.

Manuel Bombeleme Motorlu Bombeleme Hidromekanik Bombeleme
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SAC DESTEKLEME SISTEMLERI

On Sac Destek Sistemi

Alt tabla Uzerine sabitlenen gucli destek kollarr bukum
islemini kolaylastirr. Kolay sokultp takilabilen sistem ile
farkl boyutlardaki parcalarin hizli ve dogru buktlmesine
olanak saglar.

AP1-AP2 Kayan On Kollar

GUclu 6n kollar, lineer kizak ve rulmanli sistem sayesinde
saga-sola kolayca hareket ettirilip istenilen pozisyona
kolayca sabitlenebilir. On destek kollarinin ytkseklik ayar
calisilacak kaliba gére kolaylikla yapilabilir. Kolun icerisi-
ne yerlestiriimis mandal sayesinde gerektiginde 6n taraf-
tan da kolaylikla dayama yapilabilir.

= Hafif tip makine gruplarinda 125 kg/adet tasima kapa-
sitesi.

= AQir tip makine gruplarinda 250 kg/adet tasima kapa-
sitesi.

AP3 — AP4 Otomatik Sac Takip Sistemi

ince ve buylk ebatl saclarin bukiminde deformasyon
olmadan ve tek operatdrle islemin gerceklestiriimesini
saglar. Bukulecek sacin blyuk bir bélimunun operator
tarafinda kaldigi ve kendi agirhgi ile esneyerek biukme
acisini etkiledigi durumlarda da tercih edilir. Yapilan
program dogrultusunda her bukimde programa bagl
kalarak sacl takip eder. Bukum kaliplarina gére yUkseklik
ayari manuel olarak el carki ile yapilir. Ust yiizeylerindeki
fircalar sayesinde bukulen saca zarar vermez.

= Hafif tip makine gruplarinda 125 kg/adet tasima kapa-
sitesi.

= AQJrir tip makine gruplarinda 250 kg/adet tasima kapa-
sitesi.

Park Alani

Abkant makinelerinde bukllen saci destekleyen 6n
kollar, sac takip sistemleri bazi Z bukUmlerine engel
olabilmektedir. Kayici 6n kollar kolayca makineden
demonte edilebilse de AP3 ve AP4 icin bu olasilik
muUmkun degildir. Bu sistemleri ihtiya¢ aninda bukim
alanindan cikartabilmek igin opsiyonel park alani tercih
edilir. Standart boy 1000 mm’dir. istenilen élcllerde de
Uretilebilmektedir.

Abkant
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Abkant

DURMA ACI OLCUM SiSTEMI - DAM (Opsiyon)

Bukme islemi sirasinda sa¢ malzeme Uzerine dusurulen lazer isininin alt kalip ile yaptigi aci bir kamera yardimi ile 6lcu-
lerek, sa¢ malzemenin istenen acida dogru sekilde bukulmesi saglanmaktadir. Sa¢ malzeme istenen acida degilse
sistem otomatik olarak Ust tablayr asagr dogru iterek bukum agisinin dogru sekilde olmasini saglar. Sacin sertlik degeri-
ni ve geri esneme miktarini otomatik kompanze ederek her zaman dogru bukim derecelerinin elde edilmesini saglar.

= Saca en yakin 6lcim alabildigi mesafe 90 mm; en uzak 280 mm’dir.
= 60°ile 160° araslI bukumlerde dlcim yapmaktadir.
= Olctim hassassiyeti -/+ 0.2 derecedir.

= Kalip disinda 20 mm etek boyuna ihtiya¢ vardir.

= Merkezi kanalda él¢tm yapilir.

= Motorlu aci élctim sistemi opsiyondur.

DURMA ALT KALIP POZiSYONLAMA SISTEMLERI

Kalip Gzerinde birden fazla kanalin oldugu ve kalibin déndurtlmek istenmedigi durumlarda kullanilir. Kalip Gzerindeki
istenilen V kanall ekseni merkezlenir. Motorlu kalip kaydirma sistemleri genel olarak agir tip abkanlarda tercih edilir.
Hafif tiplerde ise pndmatik kaydirma sistemi tercih edilir.

Motorlu Kalip Kaydirma

istenilen kanal acikligina getirmek icin kalibi ve bagl
oldugu tutucuyu ileri ve geriye servo motor kullanarak
ayarlar. Ayni parcanin bukimunde farkl V' kalp agiz
genisligi veya radyus ihtiyaci oldugunda hizli ve kolay
¢6zUm saglar. Ayni zamanda iki farkl kalinlikta parcayi
ardi ardina hizli bukmek i¢in de kullanilir.

Pnomatik Kalip Kaydirma

istenilen kanal agikigina getirmek icin kalibi ve bagl
oldugu tutucuyu ileri ve geriye pndmatik pistonlar motor
kullanarak ayarlar.

Dayama Dilleri

Y, Sy Py, P,

AD-R AD-S 6 Eksen Switchli Delta X Bar Destekli
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ARKA DAYAMA SiSTEMLERI

Abkant

Hatasiz bukum, hatasiz Urun stabil ve hassas bir arka dayama ile mdmkundtr. DURMA Tipi arka dayamalar, alimin-
yum govde tasarimi ile daha hafif ve daha rijit olarak tasarlanmistir. Béylelikle hizlari ve hassasiyetleri arttirilimistir.

Vidali millerle hareket eden yuksek hizli arka dayama ayni zamanda lineer kizakla desteklenmistir. Béylece uzun émdr,
hassasiyet ve carpmalara karsi dayaniklilik saglanmistir. Kademeli arka dayama dili, maksimum stabilitede her tip
bukudmlerinizi karsilayacak sekilde dizayn edilmistir.

Standart AL Dayama Ozellikleri

X =650 mm X Eksen Dayama

Kaynaksiz ve ekstrlzyon c¢ekilmis aliminyum gdvde
% 50 hafifletiimis govde

Cift lineer kizak sistemi ile daha stabil yapi

Daha kompakt ve daha hassas

Kolay degistirilebilir dayama dilleri
X eksen calisma hizi 500 mm/sn.
R Eksen galisma hizi 250 mm/sn.
Z Eksen calisma hizi 1000 mm/sn.

X1,X2 -21,22
Arka Dayama Sistemi (Opsiyon)

Arka dayama sistemindeki X ve Z eksenlerinin birbirinden
bagimsiz olarak pozisyonlama yapabildigi dayama siste-
midir. Ozel direk bukumleri igin kullanilir.

X1,X2 - R1,R2 - 71,22
Arka Dayama Sistemi (Opsiyon)

Arka dayama sistemindeki tUm eksenlerin birbirinden
bagimsiz olarak pozisyonlama yapabildigi dayama siste-
midir. Kompleks bukumlerin tumtne mukemmel uyum
saglar.

Delta X Arka Dayama (Opsiyon)

Kontrol Unitesi tarafindaki dayama dilinin X Ekseni dogrul-
tusunda +125 mm otomatik olarak hareket ettirilebildigi
dayama opsiyonudur. Z1, Z2 opsiyonu olan dayamalara
uygulanabilir. Hareket sonucunda dayama dillerinin
arasindaki acisal deger hesaplanmaz, operatdr kontro-
lunde kullanilir. Cogunlukla konik saclarda tercih edilir.

+ 250 mm opsiyonu vardir.

X =650 mm X, R Eksen Dayama x =650 mm X, R, Z1, Z2 Eksen Dayama




KONTROL UNITELERI

DT -10

USB port, yedek alma 10” TFT renkli dokunmatik ekran
Bukdmlerinizi arsivieme

Kolay bukum fonksiyonu

2D Renkli grafik ekran ve ¢coklu simulasyon

Linux isletim sistemi

D-Bend offline software

Tandem uyumlu

Coklu dil secenegi

Ergonomik panel dizayni

Otomatik bukum siralama

DT - 15

15" renkli dokunmatik ekran

Dokunmatik ekranda elle profil olusturma
internet Gzerinden servis olanagi
Diagnostik mod

Kolay programlama modu

Otomatik bukidm siralama

Kalip programlama ve kutuphanesi

SKY - 22

USB port, yedek alma 22” TFT renkli dokunmatik ekran
Otomatik bukum siralama

Elektrikli servo sistemlerin mikemmel kontrolU
Bukdmlerinizi arsivleme

Kolay bukum fonksiyonu

2D/3D Renkli grafik ekran ve ¢oklu simulasyon
Windows 10 isletim sistemi

D-Bend cevrimdisi yazilim

Tandem uyumlu

Ergonomik panel dizayni

Ag araylz

X1-X2-R1-R2-271-272ve AP3 - AP4 parca destek sistemi

Cybelec VisiTouch 19

19" renkli dokunmatik ekran

Ekranda parmak profil cizimi

Otomatik bukum listeleme

Cok basit ve kolay veri aktarimi, daha ytksek verimlilik saye-
sinde Coklu simulasyon yetenegi.

Abkant
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Cybelec VisiTouch 19 MX

Eldiven ile kullanilabilen 19” modern aerodinamik cam yuzeyli
dokunmatik ekran

3D renkli grafik ekran ve ¢oklu simtlasyon

DXF ve 3D formatl dosyalar ile parca yénetimi

Otomatik bukdm listeleme

Windows 7 igletim sistemi

Dahili yedekleme ve geri yukleme fonksiyonlari

X, Xrelatives, Xslave, R, Rslave ve Z eksenleri

CANOpen ile genis konfiglrasyon &zelliklerine sahip eksen
kontrolu

Makine operatdrud igin dzellestirilebilir kullanici digmeleri
Ozel fonksiyonlar icin PLC programlama

DELEM DA-66T Kontrol Unitesi

2D grafik dokunmatik ekran programlama modu Simulasyon
ve Uretimde 3D goéruntuleme

17" ylUksek ¢co6zUnUrlukld renkli TFT

Tam Windows uygulama paketi

DELEM modusys uyumlulugu

USB, ¢evresel arabirim

Denetleyicileri i¢cinde kullanici 6zel uygulama destegi

Coklu g6rev ortami

Sensor ve duzeltme araylzU

Profile - TL yazilimi

DELEM DA-69T Kontrol Unitesi

Yuksek verimlilik

3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

17" yUksek ¢co6zUnUrlukld renkli TFT

DELEM modusys uyumluluk

Sensoér bikme dlzeltme araytzU

1 GB bellek kapasitesi

Entegre OEM paneli 1280x1024 piksel, 16-bit renk 3D grafik
hizlandirma Profile-T-3D yazilimi.

Abkant
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Abkant

D-Bend Offline Yazilim

D-Bend Offline software ile bukUmlerinizi ofisinizde masa-

nizdan simule edebilirsiniz. Elinizdeki kaliplara gore T—
malzeme acilimi élctlendirilir. 3D modelden gercek 3D Dimas, 7
parcaya dogru gecis saglanir. Takimlarinizi olusturabilirsi- |
niz. Uretimi durdurmadan yeni programlar yapabilme 'am
imkani saglar. Ayrica prosesiniz henlz basglamadan i
olusabilecek hatalara énceden mudahale etme olanagi =
bulabilirsiniz. D-Bend kesim aciiminizi dogrular. Lazer, .-k ﬁ

punch, plazma i¢in dogrulanmis parca gizimleri olusturur.

GUVENLIK SISTEMLERI
F.AKAS FPBS CE’siz Guivenlik Sistemi

Ust tablaya baglanan, bikme ekseni boyunca karsilikli bir
birine 1siIn génderen guvenlik sistemidir. Bukme iglemi
sirasinda is parcgasl ile kalip ucu arasinda yabanci bir
madde algiladiginda bukdmua otomatik olarak durdurur.
Sensor yukseklikleri kullanilan kaliba gére manuel ayarla-
nir.

F.AKAS Il M CE Giivenlik Sistemi

Ust tablaya baglanan, bikme ekseni boyunca karsilikli
bir birine 1sin génderen guvenlik sistemidir. Bukme islemi
sirasinda is parc¢asi ile kalip ucu arasinda yabanci bir
madde algiladiginda bukimu otomatik olarak durdurur.
Sensodr yukseklikleri kullanilan kaliba gére manuel
ayarlanir.

F.AKAS 3P Motorlu CE Giivenlik
Sistemi (Opsiyon)

AKAS II M ile ayni prensipte calisir. Sensorlerin yukseklik
ayarlari kontrol Unitesinden secilen veya tanitilan kaliba
gore otomatik yaplilir. Bu sayede makinenin performansini
%15 arttinr. Ayrica saca 2 mm yaklasana kadar maksi-
mum Ust tabla dusme hizi ile inerek proses hizinizi iki
katina kadar arttirabilirsiniz.

F.AKAS BLVT CE Giivenlik Sistemi
(Standart/Tandem)

Makine 6n kisminda tam boy guvenlik alani olusturan isik
bariyerleri istenildigi taktirde tek makine i¢in calistirilarak
makinelerin tek tek kullaniimasina olanak saglar.
Tandem makinelerde kullanilir, alternatifi yoktur.
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CENE ACIKLIGI
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DURMA Baglanti EURO Baglanti WILA Baglanti
Makine Tipi D C H w N HT
mm mm mm mm mm mm
AD-S 1260 - 2060 530 265 150 180 104 95
AD-R 1260 - 2060 400 160 150 180 104 95
AD-R 1260 - 2060 (opsiyon) 530 265 150 180 104 95
AD-S/AD-R 25100 530 265 150 180 104 95
AD-S/AD-R/AD-Servo 30100 - 30135 530 265 150 180 104 95
AD-S/AD-R/AD-Servo 30175 530 265 150 240 104 95
AD-S/AD-R 30220-37175-3733-40175-40220 530 265 150 240 104 95
AD-S/AD-R 30220-30400-40320-40400-60320-60400 630 365 150 300 154 125
AD-S/AD-R 60220 530 265 150 300 154 125
AD-S 60600 700 365 - 300 154 125
PBF 2560 350 160 100 180 104 95
PBF 30120 375 180 100 180 104 95
PBF 30200 445 210 120 240 104 95
AD-ES 1240 - 2040 440 200 150 - 104 94
AD-EB 2580 - 30100 500-550-600 320 150 - 104 94
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PB-F TEKNiK OZELLIKLER
b S
DUHMA — ~
E
i€
PBF 1030 PBF 2560 PBF 30120 PBF 30200 PBF 40160
Bukim Kuvveti ton 30 60 120 200 160
Bukme Boyu mm 1050 2550 3050 3050 4050
Ayaklar Arasi Mesafe mm 850 2150 2550 2550 3600
Strok mm 160 160 180 210 200
Cene Acikhig mm 390 350 375 445 430
Bogaz Derinligi mm 250 250 250 250 300
Tabla Yiksekligi mm 835 813 878 858 858
Tabla Genisligi mm 104 104 104 104 104
Y Eksen Calisma Hizi mm/s 200 120 100 100 160
Y Eksen Bikim Hizi mm/s 10 9 9 7 10
Y Eksen Doniig Hizi mm/s 190 70 77 73 140
Y Eksen Hassasiyeti mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
X Eksen Calisma Hizi mm/s 250 250 250 250 250
X Eksen Hassasiyeti mm +0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.1
400 (X Eksen) X Eksen mm S
500 (X,R Eksen) Mesafeleri mm - 0 e} o o
620 (X Eksen) mm - S S S S
R Eksen Galisma Hizi mm/s 120 120 120 120 120
R Eksen Hassasiyeti mm +0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.1
Motor Glicu kw 5,5 5,5 1 15 15
Yag Tanki Kapasitesi It 75 100 150 150 150
Uzunluk mm 2470 3250 3750 3750 4850
Genislik mm 1250 1200 1230 1390 1900
Yukseklik mm 2245 2350 2400 2500 2610
Yaklasik Agirhk kg 3250 4250 5900 8180 10500
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() [T [} []
=1 = 2]
3 = 3 | o
= 5 é . < i
=1 S @ = £ N _ © ©
Makine Tipleri 8 > g a = 2 T 5 5 5 5
s | % | s g |38 | T gl || F|F | |« |z
o @ © 5 N £ 73 Q %3 o o 3 = 5 i~
£ £ 4 x = © 23 Ko £ =l © o c & 17} =
X X [} o > pio)] = X X < ~ ~ =1 < X =
3 = > = o] <) [ © = 0 r - N [} > O
o o < %] o o O > o a < < ] S > <<
Birim Ton mm mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s mm mm mm mm mm kg
AD-ES 1240 40 1250 1050 200 440 250 1000 | 120-180 | 20-40* | 120-180 650 250 2150 1625 2800 4350
AD-ES 2040 40 2050 1700 200 440 350 1000 | 120-180 | 20-40* | 120-180 650 250 2870 1625 2800 5600
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Birim Ton mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s mm mm Adet kW kg
AD-EB 2580 80 2.550 2.837 320 500 1.065 105 10-20* 105 650 250 2 Servo 3,8 6.400
AD-EB 30100 100 3.050 3.337 320 500 1.065 90 10-20* 90 650 250 2 Servo 3,8 7.900
AD-EB 30135 135 3.050 3.337 320 500 1.065 95 10-20* 95 650 250 2 Servo 6,4 7.900
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BUKUM HESABI

s(mm)
VI P | " [o5]08] 1 [12]15]18] 2 [25] 3 [35] 4 [45] 5] 6 7 | 8| 9 10] 12 15| 18] 20
6 5 1 25 65 : 10
8 6 1,3 2 5 8 1
10 7 1,7 1,5 4 6 9 13
12 9 2 3 5 7 11 16 F
15 12 2,7 4 6 9 13 16
20 15 3,3 4 7 10 12 19
26 18 4,2 4 7,5 9 14 21
0 | 22 | 5 65 8 12 19 24
32 23 5,4 75 116 17 23 30
37 25 5,8 10 145! 20 26 33
2 | 29 | 67 13 17 | 23 29 335
45 32 7,5 16 21 27 33 48
50 36 8,3 19 24 30 43 58
60 43 10 20 25 36 49 64
70 50 11,5 21 31 42 55 69
80 57 13,5 27 37 48 60 75
90 64 15 32 | 42 | 54 . 66 | 95
100 [ 71 [ 17 F.Mgﬂn) 38 48 60 86 134
130 [ 93 | 22 1000 x ¥ 37 46 66 103 149
180 130 30 33 | 48 | 75 | 107 | 153
200 145 33 43 67 83 | 119
250 180 42 54 77 92

F: Bikme Kuvveti (Ton) L: Boy (mm) Ri: I¢ Radius (mm) Rm: Malzemenin Kopma Gerilmesi ( daN/mm?2 ) V: Kanal Genisligi (mm) B: Minimum Sac Kivirma boyu (mm) S: Sac Kalinligi (mm)

I Bikiim Tonaji Hesabi

Rm = Malzemenin Kopma Gerilmesi (kg/mm2)
S = Sac Kalinhgi (mm)

L = Boy (mm)

V = Kanal Genisligi (mm)

F=1,42xRmxs?xL
1000 x V

(ton)

Eger kullanmaniz gereken “V’’ kanali sac kalinliginin 10 katindan daha kiiclikse formuldeki 1,42 degeri yerine asagidaki
formilde ¢ikan degeri yazmalisiniz.

4xs

Vv

+1
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STANDART SATIS VE HIZMET HUKUMLERi VE KOSULLARI

1. Uygulama

1.1 Standart Satis ve Hizmet Hukimleri ve Kosullar ("T&C"), Durmazlar Makine Anonim Sirketi (“Satici” veya “Durmaz-
lar”) tarafindan bireylere veya tuzel kisilere ("Alici") yapilan tum trdn (“Urdn”) satislari ve onarim, bakim, inceleme gibi
ttm hizmetleri (“Hizmetler”) dlzenler.

1.2 Bu T&C, Satici ile yazili olarak aksi kararlastirimadikca, diger hukdm ve kosullari (Alicinin satin alma kosullari veya
Alicinin satin alma siparisi veya Alici tarafindan tanzim edilmis sair belgede bulunan veya atif yapilanlar dahil ancak
bunlarla sinirli olmamak Uzere) yerine gecer. Herhangi bir satin alma siparisi isbu T&C'ye tabi olacaktir.

1.3 Satici T&C'yi degistirir ve bu degisiklikleri Alicr'ya bildirirse, degistiriimis versiyon T&C uygulanacaktir.

2. Siparigler

2.1 Siparigler, Satici tarafindan yazili kabul ile ("Siparis Teyidi") acik¢ca kabul edilince kabul edilmis sayilir. Herhangi bir
siparisin alindigina iliskin bildirim, kabul beyani degildir.

2.2 Saticinin reklamlari, kataloglari, brosurleri, Grdn ve fiyat listeleri, internet siteleri veya sair sekilde gosterilen tim
bilgiler, fiyatlar ve 6zellikler bilgi amaghdir, herhangi bir bildirim olmaksizin degistirilebilir ve higcbir kosulda, Siparis
Teyidinde aksi kararlastirimadikga Saticiyl baglamaz.

2.3 Saticinin dnceden yazil izni olmaksizin siparisler iptal veya tadil edilemez. Teyit edilen bir siparisin iptali halinde,
Alici iptal Ucreti olarak siparis miktarinin % 50'sini 6deyecektir.

3. Fiyat

3.1 Fiyatlar, Saticinin fiyat listesi veya teklifine gére olacaktir. Saticinin fiyat teklifi vermesi durumunda, s6z konusu fiyat
teklifi, verildigi tarihten otuz (30) takvim gunud sonra kendiliginden sona erecektir.

3.2 Fiyatlara Katma Deger Vergisi, gumruk vergileri, vergiler, resimler, demuraj, 6zel paketleme, demontaj, uygun geri

doénusum, atiklarin atilmasi ve/veya Urlnlerin satisi, muhafazasi, idaresine veya teslimat veya ithalata uygulanan diger
masraflar veya Ucretler dahil degildir.

4. Teslim ve/veya Kabul, inceleme ve Garanti

4.1 Satici tarafindan yazili olarak aksi kararlastirimadikca teslimat, Satici tarafindan bu amacla belirlenen yerde
Ex-Works-Bursa (Incoterms 2020) seklinde olacaktir.

4.2 Satici, Urtinleri Siparis Teyiti Uzerinde belirtilen tarihlerde veya sire zarflarinda teslim etmeye calisacaktr.

4.3 Satici, kismi veya tahsisli teslimatlar yapabilir ve ayri faturalarin dizenlenmesini tercih edebilir.

4.4 Urlnler standart olarak paketlenecektir.

4.5 Urtinlere iliskin kayip ve hasar riski, hangisi daha énce olursa, teslimatta, kabulde, sevkiyatta veya Saticinin Urtinle-
ri Alicinin tasarrufuna biraktigi anda Aliciya devredilecektir. Yukaridakilere halel getirmeksizin, Urtnlerin mulkiyeti,
Saticinin ilgili Urlinlerin 6édemesini tamamen aldiktan sonra Aliclya gegecektir.

4.6 Alici, Uriinleri teslimatta ve/veya kabulde inceleyecek ve teslimden ve/veya kabulden sonra derhal ya da en gec
dc (3) is gunu icinde Saticiya herhangi bir goértnur kusur, eksik parca ve / veya Siparis Onayi ile ilgili diger herhangi bir

tutarsizlik hakkinda yazili olarak bildirimde bulunacaktir.

4.7 4.6. maddede belirtilen surelere uyulmamasi, Alicinin Urlinleri kosulsuz ve tamamen kabul ettigi ve s6z konusu
ayiplardan kaynakli ttm haklarindan feragat ettigi anlamina gelecektir.
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4.8 Saticl, kendi Urettigi Urtinlerin, teslimat ve/veya kabul sirasinda ve bu teslimattan ve/veya kabulden itibaren yirmi-
dort (24) aylik (yurtdisi icin 12 aylik) stre boyunca malzeme ve iscilik hatalar icermeyecegini garanti eder.

4.9 Herhangi bir Uriinin yukardaki 4.8. Maddede belirtilenlere uymamasi durumunda, Alici, ayibi tespit ettigi anda
derhal ve en geg¢ yedi (7) takvim gunU icinde Saticiyr bu uygunsuzluga dair yazili olarak bilgilendirecek ve iddia edilen
ayiba iliskin ayrintili bir aciklama ve yeterli destekleyici kanit sunacaktir. Tim iadelerin riski ve masraflari Alicinin sorum-
lulugunda olacak ve Satici tarafindan belirtilen varis yerinde DDP (Incoterms 2020) kapsaminda Saticlya
gonderilecektir.

4.10 Satici, Alicinin talebini analiz etmek icin herhangi bir zamanda daha fazla bilgi talep edebilir. Satici, gerekli tim
bilgileri aldiktan sonra on (10) takvim gunu icinde, Saticinin inceleme sonuclarini Aliciya bildirecektir. Buradaki sartlara
gore gegerli bir talep olmasi durumunda, Satici, Saticinin secimine bagli olarak: (i) uygun olmayan Urlnleri veya ilgili
parcalarini onaracak veya (i) uygun olmayan Urlnleri veya ilgili parcalar uygun Uriinler veya parcalarla degistirecek-
tir. Bu tUr bir onarim veya degistirme, Saticinin yegane sorumlulugu ve garantisi ihlaline iliskin Alicinin yegane ¢ézimu

olacaktrr.

4.11 Buradaki garanti, Urinlerin Satici tarafindan istenilen uygulama ve kullanim bigimine uygun kullaniimasina baglidir
ve degistirilen veya olagan disi veya uygun olmayan fiziksel basing veya elektriksel gerilim, kotU, asirt kullanim, hatali
kullanim, yetkisiz tamir, degistirime veya uygun olmayan muhafaza, ellecleme veya kullanima maruz kalan Uriinlere
uygulanmaz. Satici, Urlinlerde normal asinma ve yipranma veya bozulmadan kaynaklanan herhangi bir kusurdan
sorumlu olmayacakitir.

5. Odeme
5.1 Siparis 6demesinin % 30'y, ilgili Siparis Teyidi Uzerine ddenecektir.

5.2 Urinler teslimatta, sevkiyatta ya da Saticinin Urlinleri Alicinin tasarrufuna biraktigr anda (hangisi daha énce olursa)
faturalandinilir. Saticinin énceden yazili izni olmadikca, pesin 6édeme hari¢ % 70 6deme, sevkiyattan énce yapilacaktir.

5.3 Odemede gecikilmesi halinde, Satic, isbu T&C veya kanundaki mevcut diger carelere halel gelmeksizin, yillik % 8
veya kanun tarafindan izin verilen en Ust seviyede, hangisi daha yuksekse, 6denmemis tum meblaglar Uzerinden ve
tam ¢deme yapilana kadar gunltk olarak hesaplanacak tutarda faiz talep etme hakkina sahip olacaktir.

5.4 Alicinin 6deme yukdmluldklerini buradaki hikdmlere uygun sekilde ifa etmemesi halinde, Satici, tamamen kendi
takdirine bagli olarak, 6nceden herhangi bir bildirimde bulunmaksizin; (i) Urtinlerin teslimati dahil ancak bunlarla sinirli
olmamak Uzere, herhangi bir veya tim yuktmluldklerinin ifasini temerrdt hali giderilene kadar durdurabilir; (i) muaccel
olup olmadigina bakiimaksizin Alicinin ttm 6denmemis faturalarinin derhal 6¢demesini talep edebilir; (iii) sonraki
teslimatlar icin pesin ¢deme talep edebilir; (iv) Alicinin tesislerine veya Urlnlerin muhafaza edildigi yerlere girerek
Urtnlerini geri alabilir; ve/veya (v) diger teslimatlar ve/veya siparisleri iptal edebilir.

6. Sorumlulugun Sinirlandiriimasi

6.1 Satici, Aliciya karsl, nasil meydana geldigine bakilmaksizin, anilan zararin veya kaybin taraflarca éngorualebilir veya
tasavvurlarinda olup olmadigina ve so6zlesme, haksiz fiil (ihmal dahil), kanuni ydkdmltltk, garanti, tazminat, Grdn
sorumlulugu, kusursuz sorumluluk veya baskaca herhangi bir gercek veya iddia edilen bir ihlalden kaynakli olup olma-
digina bakiimaksizin her halde kazanc kaybi, gelir kaybi, is veya itibar kaybi, tasarruf kaybi, sézlesme kaybi, Gretim
kaybi veya sair benzer veya karsilastiriiabilir kayip veya dolayli, cezai, tesadUfi zararlar veya kayiplardan sorumlu olma-
yacakitir.
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6.2 Saticinin siparisler, Urtnler veya isbu T&C nezdindeki toplam sorumlulugu, stzlesme, haksiz fiil (ihmal dahil),
kanuni yakamlultk, tazminat veya sair ihlallerden kaynakl olup olmadigina bakilimaksizin, hicbir durumda Alici tarafin-
dan talebe konu ilgili Grdnler icin 6denen toplam tutarin yarisini asmayacaktir.takdirine bagli olarak, énceden herhangi
bir bildirimde bulunmaksizin; (i) Urtnlerin teslimati dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tzere, herhangi bir veya tim
yuktmlultklerinin ifasini temerrtt hali giderilene kadar durdurabilir; (i) muaccel olup olmadigina bakiimaksizin Alicinin
tum 6denmemis faturalarinin derhal 6demesini talep edebilir; (iii) sonraki teslimatlar icin pesin 6deme talep edebilir; (iv)
Alicinin tesislerine veya Urlnlerin muhafaza edildigi yerlere girerek Urlnlerini geri alabilir; ve/veya (v) diger teslimatlari
ve/veya siparisleri iptal edebilir.

6.3 Satici tarafindan 6nceden yazili olarak onaylanmadikca, Urin ve/veya bilesenlerinde herhangi bir Ggcuncu taraf
tamirati, rektifiyesi veya degisiminden kaynakli masraflari Satici édemekle yakamld degildir.

7. Micbir Sebep

Saticinin Uretim ve satis tesislerinin zarar gérmesi, grev veya isci eylemleri, sel, kaza, deprem, baskaldir, patlama,
taslyicilarin kazasi dahil ancak bunlarla sinirli olmaksizin Mdcbir Sebep hali gibi Saticinin kontrolt disinda herhangi bir
nedenle Saticinin, gecikmesi veya herhangi bir Siparise iliskin sorumluluklarini yerine getirmesinin imkansiz hale
gelmesi halinde, Satici, bu sebepten sorumlu tutulmayacak ve tazminat 6demeye zorlanmayacaktir.

8. Gizlilik ve Veri Koruma

8.1 Bu T&C ve hukumleri ticari olarak gizli olarak kabul edilecek ve Taraflar, bu T&C veya hiktmlerinin varligini herhan-
gi bir t¢cuncu sahsa agiklamayacaktir.

8.2 Satici 6nceden yazili onay vermedikge, Alici Satici tarafindan saglanan belge, malzeme veya diger 6geleri ifsa
edemez, kullanamaz, kopyalayamaz, degistiremez veya bunlari Gctncu sahislara veremez, ifsa edemez. Alici, bunlari
yalnizca s6zlesmeyle izin verilen amaglar icin kullanmalidir ve talep Uzerine, bunlari Saticiya iade etmelidir ve Alici
tarafindan is akigl itibariyla veya yasal olarak gerekli olmadikca (dijital kopyalar dahil) tum kopyalari imha etmelidir
(veya silmelidir). Saticinin talebi Gzerine Alici, tum belgeleri, malzemeleri ve 6geleri iade ettigini, imha ettigini veya
sildigini teyit edecek veya yukarida belirtilen belge, malzeme ve dJelerden hangisinin halen gerekli oldugunu ve

gerekgesini sunacakitir.

8.3 Alici tarafindan Satici'dan elde edilen hicbir kisisel veri, Saticinin énceden yazili izni olmadan islenmeyecek veya
ifsa edilmeyecek ve Alicl, veri korumayla ilgili tim gecerli yasalara her zaman uyacaktir.

9. Fikri miilkiyet
isbu T&C, Saticinin hichbir fikri mulkiyet hakkinin Aliciya devredildigi seklinde yorumlanmayacaktir.
10. Tazminat ve C6ziim Yollari

Alici, asagidakilerin herhangi birinden kaynaklanan muhtemel veya fiili iddialar, eylemler, talepler, sorusturmalar veya
davalar (G¢cUncu sahislardan gelenler dahil ancak bunlarla sinirli olmamak Uzere) ile iligkili olan her tarllu zararlar,
sorumluluklar, maliyetler ve masraflar (avukatlk Ucreti dahil ancak bununla sinirli olmamak Uzere), para cezalarl veya
kayiplar nezdinde Saticlyl zarardan ari tutacak, tazmin edecek ve savunacaktir: (i) Alicinin veya calisanlarinin ve / veya
aracilarinin ihmalkar veya kasith eylemleri; (i) Saticinin énceden yazili izni olmaksizin tamir edilen veya degistirilen
aranler; (i) Alicinin, Saticinin Fikri Mulkiyet Haklarini inlal etmesi veya Alicinin tasarimlarina, 6ézelliklerine veya talimatla-
rina uygun olarak Satici tarafindan saglanan herhangi bir Urtinden kaynaklanan herhangi bir ihlal; (iv) Alicinin Urinleri
baska herhangi bir mal veya bilesenle degistirmesi veya birlestirmesi ve bu tlr bir degisiklik veya kombinasyonun,
herhangi bir Uguncu tarafin fikri mulkiyet haklarinin gercek veya iddia edilen ihlali veya zararina sebep olmasi duru-
munda; (v) Alicinin isbu T&C’ deki herhangi bir htkmd ihlal etmesi.
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11. Muhtelif Hukimler
11.1 Bu T&C’nin taraflar bagimsiz taraflardir.

11.2 Bu T&C, duzenlendigi hususta Taraflar arasindaki anlasmanin tamamini teskil eder ve isbu konuyla ilgili Taraflarin
s6zIU veya yazili tim 6nceki anlasma, sézlesme, gbérisme ve muzakerelerinin yerine geger.

11.3 Saticinin isbu T&C'nin herhangi bir hukmund herhangi bir zamanda uygulamamasi, hicbir sekilde bu hikimden
feragat edildigi seklinde yorumlanmayacak ve hicbir sekilde isbu T&C’nin gecerliligini, buradaki herhangi bir hakki
veya daha sonra Saticinin herhangi bir hikmU uygulama hakkini etkilemeyecektir.

11.4 isbu T&C'nin herhangi bir hilkmiinin gecersiz, yasadisi veya uygulanamaz oldugu tespit edilirse, geri kalan
hukumler hicbir sekilde etkilenmeyecek veya zarar gdérmeyecektir. Gegersiz, yasadisi veya uygulanamaz bulunan
hikme yasal olarak izin verilen yakin olan ve orijinal hikmin etkilerini mimkuan oldukca yakindan saglayan bir ikame
hdkdm eklenecekiir.

11.5 Alici, haklarini ve yakumlulUklerini devredemez.
11.6 Sorumluluk ve bunlara iliskin sinirlamalar, garanti, gizlilik ve veri koruma, fikri mulkiyet, tazminat ve dogasi geregi
devam edecek diger hikumler ile ilgili olarak burada belirtilen hiikimler, taraflar arasindaki ticari iliskinin sona ermesin-

den sonra da gegcerliligini koruyacaktir.

11.7 TUm Siparigler ve isbu T&C, Turkiye kanunlarina tabi olacak ve bu kanunlara gére yorumlanacaktir ve Bursa Mah-
kemeleri ve Icra Daireleri, munhasir yargl yetkisine sahip olacakitir.
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