CNC DIK ISLEME MERKEZI



TABLA EBADI

EKSEN HAREKETLERI X,Y,Z
LINEER KIZAK OLCULERI
KIZAK TiPi

SPINDLE TAHRIK SISTEMI
SPINDLE DEVRI

mm
mm

mm

RPM

MV-800VsS
900x500

800x500x500
35/35/35
LINEER MASURALI KIZAK
DD DIREKT SURUCU
12.000



MASTERTECH
MV-1T160VS

Direct Drive Spindle: 12.000 RPM
24 Kollu Tip ATC

X,Y,Z llerleme Hizi: 30M/dak.
Masularn Tip Lineer Kizak

X.,Y,Z Eksenlerde C3 Vidall Mil

MASTERTECH
MV-1370VS

Pnomatik kargi agirlik sistemi, Z
eksen uzerindeki ilerleme sirasin-
da islenecek pargcada olusabilecek
dalgalanmalari engeller.

Y-Ekseninde bulunan 4 adet lineer
masurall kizak makineyi onemli
Olcude guclu kilmaktadir.
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MV-1370VS
TABLA EBADI mm 1400x600
EKSEN HAREKETLERI X,Y,Z mm 1300%x650x690
LINEER KIZAK OLCULERI X,Y,Z mm 35/35,45/ 45
KIZAK TiPi 5 LINEER MASURALI KIZAK
SPINDLE TAHRIK SISTEMI 5 DD DIREKT SURUCU

SPINDLE DEVRI RPM 12.000
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Ranishaw Laser

Urin kalitesini saglamak ve muUsteri ihtiyaclanni karslamak icin,
MASTRTECH konum hassasiyetini ve mUkemmel daireselligi
saglamak icin hassas lazer ve Ball Bari tespit etmek icin

testlerinde Reishaw'un yuUksek hassasiyetli kontrol cihazlar
kullanmaktadir.

Ranishaw Laser

Ballbar diagnostics (%)
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Yaglama ve Basing Sistemi

Yaglama mekanizmasninin
paradan ve cevre koru
masindan tasarruf  sagla-
masl icin  gresli yaglama
olarak pnématik pompa ile
Uc eksenli yaglama yapa-
bilmesi ve basincli sistemin
merkezi donaniminin  kurul-
Masl.

24 Takimh Kollu Tip ATC

Hizli tip ATC 1.5 saniyede takim
degistirir, bosta kalma suresini
dUsUrur ve isleme verimliligini
arttinr.

Takim Kabini Spindle Yag Sogutucu
Sistem

Makinada kullanilan  takim-

loann  muhafazasi icin ilave Surekli ve cok yUksek

olarak yapilmustir. devirde yapilan calismalar-
da, Spindle sogutma sistemi
sayesinde olusabilecek
Isinma engellenir ve spindle
termal deformasyonu bu
sayede engellenmis olur ve
yUksek hizda yUksek hassasi-
yet saglar.

Otomatik Takim Boyu Ol¢im Cihazi (OPS.)

Otomatik takim boyu élcum sistemi, takm boyu
verilerini CNC kontrol cihazina otomatik olarak
goénderir.



Kaliplar, otomobil parcalari, tibbi ekipman
ve diger parcalarin Uretiminde kullanilir.
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Takim Tutucular & Vidali Cektirmeler

Standart Spindle Sogutma  Yag Deligi Tutucu Yag Buhar

o

2200 3285 2050 MAX2710 MIN2210 740 2550

2750 3700 2250 MAX2810 MIN2210 1410 2876
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OZEL AKSESUARLAR

Takim icinden Su Verme

STANDART AKSESUARLAR OPSIYONEL AKSESUARLAR
MITSUBISHI M70/M80 Kontrol Unitesi FANUC Kontrol Sistemi

Tam Kapali Kabin SIEMENS Kontrol Sistemi
X.Y,Z-Eksenlerinde Teleskobik Kizak Kuruyucu 15.000 Devir Spindle

Yag Siyirici Sistem Kayish Tip Spindle 20.000 / 24.000 RPM
Su Tabancasi ve Hava Tabancasi Takim icinden Su Verne (CTS 20 / 30 Bar)
Talas Yikama Sistemi Voltaj RegUlatorU

Takim Cantasi Bant Tipi Talas Konveyort

LED is Lambasi 3-Eksen Optik Cetvel

Kollu Tip 24 Takiml ATC Vidali Miller ile X ve Y Eksenlerini Sogutma
Otomatik Yaglama Sistemi CNC 4. ve 5. Eksen Déner Tabla

Elektrik Kabini Sogutucu Fan Otomatik Takim Boyu Olcme Cihaz

3 Renkli Alarm Isigi

Vidal Tip Talas KonveyorU
Spindle Yag Sogutma Sistemi
Kapi Senséru (CE Norm)



P\J\AsTERTEGH

TABLA

Tabla Ebadi

T-Kanal

Maksimum Is Parcasi
HAREKETLER

Eksen Harekeftleri

Spindle - Tabla Arasi Mesafe
Spindle - Kolon Arasi Mesafe
Lineer Kizak OlcUleri (X,Y,Z)
SPINDLE

Spindle Tahrik Sistemi

Spindle Konigi
Spindle Capi
Spindle Devri
ILERLEMELER

Kizak Tipi

3-Eksen Kesme Hizi (GO1)
3-Eksen Bos Hizi (GO)
ATC

Maksimum Takim Capi
Maksimum Takim Boyu
Maksimum Takim Agirhig
Takim Tipi

Kollu Tip Magazin
MOTOR

Spindle Motor

X, Y, Z-Eksen SUrUcU Motoru

X, Y, Z Vidal Mil Capi
Sogutma Pompasi
ATC Motor

Sogutucu

Spindle Yag Sogutucu
DIGER

Makine Olculeri (BXEXY)

Sogutma Tanki Kapasitesi
Makine Agirhgi

Toplam Enerji Kapasitesi

TEKNIK OZELLIKLER

BIRIM  MV-550VS  MV-750VS  MV-800VS  MV-1160VS  MV-1370VS
mm 650x500 800x450 9200x500 1200x600 1400x600
mm x T 18x5x90 18x5x%90 18x5x90 18x5x110 18x5x110
kg 200 300 300 800 800
mm 550x430x450  700x500x500 810x500x500 1100x600x600 1300x680x620
mm 120-570 100-600 100-600 110-710 105-805
mm 490 580 580 650 690
mm 25/25/30 30/35/35 35/35/35 35/45/45 35/35, 45/45
i DDR DDR DDR DDR DDR
Direkt SUrGcU Direkt SUricU  Direkt SUrGcU  Direkt SUrucU  Direkt SUrocu
- BT40 BT40 BT40 BT40 BT40
mm @60 @70 @70 @70 @70
rom 12000 12000 12000 12000 12000
i Lineer Lineer Lineer Lineer Lineer
Masurali Kizak Masurall Kizak Masurall Kizak Masurali Kizak Masurali Kizak
m/dk 15/15/15 15/15/15 15/15/15 15/15/15 15/15/15
m/dk 48/48/48 36/36/36 36/36/36 30/30/30 30/30/30
mm @75/D150 @75/2150 @75/D150 @75/2150 @75/2150
mm 200 300 300 300 300
kg 7 7 7 7 7
- BT40 BT40 BT40 BT40 BT40
T 24 24 24 24 24
kw 5.5/7.5 7.5/11 7.5/11 11/15 11/15
kw 1.5/1 .5'/3' '2/2/3 . .2/2/3 . 3/3/3:5 ' '3/3/{1 .
Mitsubishi Mitsubishi Mitsubishi Mitsubishi Mitsubishi
= @32 @32 @32 @40 @40
kw 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75
w 350 350 350 350 350
w 500 500 500 500 500
w 600 600 600 600 600
mm 2000x1200 2450x1950 2200x2050 3100x2300 3460x2500
2500 2550 2750 2650 2700
L 220 250 250 280 400
kg 3800 4800 5000 7800 8700
kw 15 20 20 25 30



