Doner Tablali Stre¢ Sarma Makinasi

Calisma Sistemi

—RSS, isletme icerisinde en uygun noktaya monte edilir.

— Sarilacak palet operator tarfindan forklift veya transpalet kullanilarak makine platformuna konulur.
— Paletin alt kismina stre¢ manuel olarak tutturulur ve start butonuna basilir.

— Alttan baslayan sarim Uste kadar devam eder ve tekrar alta iner

— Sarim islemi stre¢ manuel olarak kopartilir ve palet forklift veya tanspalet yardimi ile disari gikarilir.

Avantajlar

— 1x3 Oraninda standart streg tasarrufu (SSG)

— YUk kontrol sistemli agma kafast ile Griin devrilmeden stregleme (VLC)

Opsiyonlar

— Kement Sarma Sistemi

— On uzatmasi yapilmis streg topu kullanim sistemi

— Tutma kesme yapistirma Unitesi

Teknik Ozellikler

Kontrol sistemi

PLC - HMI

Kullanici arayizi

Dokunmatik Panel

Kule hizi

18 Devir/dakika

Palet kapasitesi

20 Palet/saat

Streg uzatma orani

1x3 — Standart

Streg¢ germe orani Ayarlanabilir
Streg¢ sarim hatvesi Ayarlanabilir
Kurulu gii¢ 2,1 KW

Motor tahrik sistemi

3Faz — Sirlcu

Streg sonu tutma, kesme, yapistirma sistemi Opsiyonel
Makine performans analiz sistemi Mevcut
Planli bakim denetim sistemi Mevcut
Bilgi sistemlerine veri aktarimi Mevcut




