VIiDALAR
NITRASYONLU VIDALAR

Malzeme No AlSI DIN Yiizey Sertligi Nitrasyon Derinligi
| | H |
1.8519 | - 31CrMoV9 850-950 HV1 0.6-0.7 mm
1.8550 | - 34CrNIAi7 950-1100 HV1 0.6-0.7 mm
1.7225 4140 42CrMo4 650-750 HV1 0.7-0.8 mm
1.4122 | - X39CrMo17-1 950-1100 HV1 0.15-0.20 mm
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Nitrasyon celiklerinde yuzey sertlestirme islemi gaz veya iyon nitrasyon

\\\ yontemiyle yapilmaktadir.

SENVIAK

www.senmak.com




VIiDALAR

CEKIRDEGE KADAR SERTLESMIS VIDALAR
Malzeme No AlSI DIN Sertlik

1.2379 - D2 " X153CrVMo12 - 55-60 HRC

1.2344 H13 X40CrMoV5-1 50 - 55 HRC

1.2343 H11 X37CrMoV5-1 50 -55 HRC

1.4122 | - X39CrMo17-1 45 - 47 HRC

CPMOV | | e 50 - 55 HRC

CPM SO0V (420V) | —— | o 55 - 58 HRC

M3%0 | @ - | - 55 - 60 HRC
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VIDALAR
YUKSEK KOROZYON DAYANIMLI VIDALAR

Malzeme No * Ticari isim * DIN * Sertlik
2.4856 Inconel 625 NiCr22Mo9Nb 80 - 93 (150-200 HV)

2.4819 Hastelloy C-276 NiMo16Cr15W 85 - 88 (160-180 HV)
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VIiDALAR
BIMETALIK VIDALAR (PTA)

SENMAK
Kodu Alasim Sertlik
H |
SENMAK-N Nikel Bazli 48 - 52 HRC
SENMAK N+ WC iceren Nikel Bazli 52 - 56 HRC
SENMAK-K Kobalt Bazli 45 - 47 HRC
SENMAK-K+ Yiuksek Alasimli Kobalt Bazli 48 - 52 HRC
SENMAK-F Demir Bazl 58 - 62 HRC

Kendi Ar-Ge ¢alismalarimiz sonucunda elde ettigimiz SENMAK-N, SENMAK-N+, SENMAK-K,
SENMAK-K+ ve SENMAK-F PTA tozlari ile kaynak islemi gerceklestirilir.
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PTA KAYNAK PROSESI

1)Kaynak Agzi A¢ma 2)PTA Kaynak 3)Taglanmis Vida ve
10 12 - Penetrasyon Testi
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4)Vida agma 5)Kalite Kontrol ve

- Penetrasyon Testi
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PTA KAYNAK PROSESI
1. KAYNAK AGZI ACMA
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KAYNAK PROSESI
2. PTA KAYNAK

3. Asama: Kaplanmis Vida
—===-9 2. Asama: PTA Kaynak
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PTA KAYNAK PROSESI
3. VIDA TASLAMA & PENETRASYON TEST]

-» 1. Asama: Taglama

2. Asama: Penetrasyon Testi
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PTA KAYNAK PROSESI
4. VIiDA ACMA
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KAYNAK PROSESI
5. KALITE KONTROL VE PENETRASYON TESTI
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VIiDALAR
KAPLAMALI VIDALAR

Kaplama Kaplama Kalinhig Sertlik

Sert Krom 0,020 - 0,035 * 800-1100 HV 0,1
PVD, TiN 0,004 2500 HV 0,5
PVD, CrN 0,004 2100 HV 0,5
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TESEKKURLER

SENMAK MAKINA SANAYi VE TiC. A. S.

Akcaburgaz Mah. Hadimkdy Yolu Cd. No:94 Esenyurt, istanbul, Tirkiye
www.senmak.com E-mail: senmak@senmak.com
T:490212 48533 30 F:+90212 48533 32
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