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Firmamiz CT Inovasyon Maden Teknoloji-
leri Ltd. Sti. 2018 yihi Agustos ayinda Ankara
Cayirhan'da kurulmustur. Gen¢ ve dinamik
firmamiz sektoriin icinde yetismis tecriibeli
ve sektorde bilinen, teknik ve satig ekibi ile
kullamalann tim ihtiyaclanm tam olarak
algilayabilmekte ve uygun coziimler tirete-
bilmektedir.

Amacimiz gelisen madencilik sektériine
yonelik son teknolojileri ve sistemleri Tiirk
Madenciligine sunmak, ayni zamanda yurt
dis1 bilgi birikimini yerli imalat imkanlanmiz
ile birlestirerek, miisterilerimize ytiksek kali-
teli tirtinleri rekabetci fiyatlar ile tedarik ede-
bilmektedir.

* Kiricilar
* Sanzimanlar
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Uriin ve Hizmetlerimiz
* Kesici Yiikleyiciler
» Zincirli Konveyorler

* Kémiir Sabanlar

* Hidrolik Pompalar

* Maden Zincirleri ve Kilitleri

* Mekanik Bant Ekleme Sistemleri
* Bant Siyiricilan

* Hidrolik Gaz iiniteleri

* Pnématik Su Pompalari

* Pnomatik Nakliye Sistemleri / Ramble tesisleri

* Anahtar Teslim Projeler
* Ozel imalat Coziimleri

*» Maden Makineleri Bakim Onarim Hizmetleri
* Monoray, Kulikar Bakim Onarim Hizmetleri

* Projelere Yonelik Danismanlhk Hizmetleri
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EICKHOFF

Miihendislik, yaraticilik, kalite tutkusu, geleneksel ve
son olarak sonsuz azim: Iste bunlar firmamiz1 karak-
terize edebilecek birkac kelimedir. 1864 yilinda kiictik
bir dékiim atélyesi olarak Johan Heinrich Carl Eickhoff
tarafindan kurulusundan biigiinkii grup sirketlerine
gelinceye kadar pek cok sey olmustur. Bugiin, gesit-
li pazarlarda basariyla faaliyet gosterirken, yiiksek
teknoloji sektoriinde genis bir portféy sunmaktayiz.

Firmamizin geleneksel merkezi Eickhoff Bergbau-
technik, yeralti madencilik endistrisinde ytiiksek per-
formansh makinelerin daha da gelistirilmesi {izerine
yillardir odaklanmustir. En son nesil kesici ytikleyici SL
750 EiControl Plus icin bu sektérdeki en énemli 6diil
olan 2010 yili BAUMA Yenilikcilik Odiilii, bizim diinya
capinda son teknoloji lideri oldugumuzun degerli bir
kamitidir.

Aym zamanda Schalker Eisenhiitte Maschinenfabrik
GmbH, kendi segmentinin teknik lideridir. Bu firma
tarafindan dretilen Kok firinlan, neredeyse emisyon-
suz olarak kabul edilir.

Madencilik endiistrisindeki yapisal degisim, fir-
mamizin hareketli gecmisinin sebeplerinden biri-
sidir. Madencilik sektoriiniin piyasalardaki dalgalan-
malanna bakilmaksizin yeni is hatlan birbirinden
ayrnistinlarak, gerekli hareket serbestligi saglanmistir
ve bunun sonucunda da teknolojide en st pozisyon-
lara ulasilarak 6nemli bir bitytime kaydedilmistir.

Eickhoff Antriebstechnik GmbH firmasinda imal
edilen, rlizgar turbini rediiktorleri bunun en carpici
orneklerinden biridir. Biiytik endiistriyel rediiktoérler-
lerin imalat1 disinda, riizgar enerjisi sektortindeki bir
iiretici olarak bu firma, son birkac yildir ortalamanin
tzerinde bir bliyime sergilemistir. Bu hizli gelisme
de 2009 yili Ocak ayinda Dresden'de Eickhoff Wind
Power GmbH tretim tesisinin agihgi ile karsiligin
almustar.

Eickhoff Giesserei GmbH Grubumuzun kokeni
karmasik dokiim triinleri ile miisterilere hizmet
sunmaktadir. Altmisin (zerinde farklh malzeme
ile dokiimlerimizin, cok yonlii gereksinimleri de
karsilayacaginin giivencesini vermektedir.

Kurumsal stratejimizin temel faktorlerinden biri, ihra-
catin ve buna bagh olarak da hizmet faaliyetlerimizin
genisletilmesidir. Pek cok tilkede baglh ortakliklarimiz
tarafindan miisterilere yerinde destek vermekte ve kar-
masik yiiksek teknoloji tirlinlerimiz icin yetkili hizme-
ti sunmaktadirlar. Devam eden basarili bir gelecege
hazinz ve bu biiyiik bir giivendir ki bunun icin de te-
meller atilmis durumdadir.




EICKHOFF SL 300 tipi kesici yiikleyici ilk defa 1994
yilinda ince ve orta kalinhklardaki damarlara uygun
kesici yiikleyici olarak sunulmustur. Makinenin orijinal
ilk hali, iki adet 220 kW kesici motor ve iki adet 35 kW
DC (dogru alam) yiiriiylis motoru ile donatilmisti.

Guntimiizde ise SL 300, Eickhoff'un birbirini takip
eden iirlin gelistirme felsefesinin sonucu olarak iki adet
480 kW kesici motor ve iki adet 90 kW AC (alternatif
alam) yiirtiyiis motoru ile donatilmigtir.

Eickhoff SL 300 ile, USA ve Avustralya'daki

madenlerde ayhk 600.000 ton iiretim
kapasitesine ulasmistir.
Teknik Bilgiler
Calisma Araligi 1,6-4,0m
Gerilim / Frekans 3300V /50Hz
Toplam Kurulu Giig 1158 kW
Tambur Hiz1 46 - 56 dev/dk
Maksimum Yuriytus Hizi 40 m/dk
Toplam Agirhk 40-55t
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Tamburlu Kesici Yiikleyiciler

Kesici motor ve yiriiylis motorlarinin glicleri, iki
katindan fazla artmis olmasina ragmen, makinenin
temel konsepti degismeden orijinal halini korumustur.
Bu da Eickhoff diglilerinin en son sistem {iretim
teknolojisinin ve 0Ozel olarak maden uygulamalarn
icin dizayn edilip saglamlastirlms kiiciik elektrik
bilesenlerinin kullamlabilmesinin bir sonucudur.

SL 300 Kesici Yiikleyici



inevasyen

maden teknolojileri

i

Tamburlu Kesici Yiikleyiciler

Eickhoff SL 500, son 20 yillik yakin gecmiste uluslar-
arasi uzunayak sistemlerindeki zirve performansi ile
Alman miihendisliginin seckin bir 6rmegidir.

Madencilik diinyasma 1994 yilinda sunulan makine,
orijinal haliyle 11130 kW kurulu gii¢ ile dizayn
edilmistir. Etkileyici tretim seviyesine erisilmesine
ragmen, teknolojinin gelistirilmesi durmaksizin
devam etmektedir. Pratik teknolojinin sinirlarim her
zaman zorlaylp ilerletmek, Eickhoff'un filozofisidir.
Bu nedenledir ki, Eickhoff SL 500, minimum durus
ve yiiksek performansh kullanilabilirlik ile agir sartlar
altinda en iyi cahsan makine unvamm kazanmigtir.
Glintimuzde SL 500, 1.915 kW kurulu giicti ile gliniimiiz
en zorlu yeralti sartlarinda dahi “eski moda” olmaktan
oldukga uzaktir.

Teknik Bilgiler

Calisma Aralig 2,3-60m
Gerilim / Frekans 3300V/50Hz
Toplam Kurulu Giig 1915 kW
Tambur Hiz1 23-32dev/dk
Maksimum Yiiriiyiis Hizi 31,8 m/dk
Toplam Agirlik 100-105t

Orta kalinhkta ve yiiksek damarlardaki kurulumlar ile,
aylik iiretim ortalamasimin 1 milyon tonun {izerinde
oldugu oldukga iyi bilinmektedir. Son derece ytiksek
guvenilirligine bagh olarak, Eickhoff SL 500 Rusya ve
Cin'deki uzun ayak uzmanlarinin 1 numarali secimi
olmaya devam etmektedir. Isletme sahipleri karhhgim
takdir ederken, operatorler de Eickhoff'un taban sasesi
konseptini 6vmektedir.

20 yildir yiiksek performanslhi modern madenciligin
gereksinimlerinin tanimlamasi!

SL 500 Kesici Yiikleyici




Eickhoff SL 300 ve SL 500 kesici yiikleyicilerin rekor
diizeydeki iretimlerine bagh olarak, diinyanin en
yliksek performansh kémiir madenleri, SL 300'tin ince
govdesinde SL 5001n glciinii birlestiren bir kesici
yiikleyici talebinde bulunmustur.

Yeni Eickhoff SL 750, bilinen SL 300'den biraz daha
yiiksek bir govde ile daha 6énceden sadece SL 500'de
kullanmilabilen kesici motor giictine sahiptir.

Eickhoff SL. 750'nin ABD'deki yiiksek performansh
madenlerdeki ilk kurulumundan sonra ilk olumlu geri
bildirimler 2006 yihinda gelmistir ve yine ayni tarihten
bu yana diger ana komdiir tretici tlkelerdeki biitiin
beklentiler tamamuiyla karsilanmigtir.

Teknik Bilgiler

Calisma Araligi 1,8-4,5m
Gerilim / Frekans 3300V/50Hz
Toplam Kurulu Giig 1894 kW
Tambur Hiz1 32-50 dev/dk
Maksimum Yiirtiytis Hizi 50 m/dk
Toplam Agirhk 70-80t
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Tamburlu Kesici Yiikleyiciler

SL 750 ile daha ekonomik olarak daha ytiksek iiretim
degerlerine ulagilabilir.

SL 750 Kesici Yiikleyici
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Tamburlu Kesici Yiikleyiciler

Yeni SL 900 uzun-ayaktaki dretiminizi “maksimum SL 900, bu nedenle yiiksek iiretim potansiyeli
kesim” ile arttinr. Bu yeni makina ile bir sonraki saglayacak sekilde, genis bir yelpazedeki kesme
adim yeni nesil yiiksek dretim performansh kesici yiiksekliklerini yeterli olandan daha fazla gig ile
ytikleyicilerdir. birlestirir.Biitiin bu 6zellikleriyle ilk defa bir makine
« , ) ) ) (SL 900 ) biitiin diinyadaki farkl komiir sahalarinda
Ozetle, Eickhoff SL 900, benzersiz sekilde SL 750 nin genis bir spektrumda uygulama saglamaktadur.
kompakt boyutlarinda SL 1000'in sasirtict glciind

birlegtirir. SL 900 Kesici Yiikleyici

Dinyanin en iyi iki makinasim bir makinada
birlestirme karari, dizayn ve tiretim teknolojilerindeki
en son teknolojiyi uygulama diisiincesinin mantiksal
sonucudur. SL 900 2300kW kurulu giici ile 24 - 5,5
m. arasindaki degisik ytikseklikteki ayaklarda genis bir
alanda calismaya miisaittir.

Teknik Bilgiler

Calisma Aralig 24-55m
Gerilim / Frekans 3300V/50Hz
Toplam Kurulu Gii¢ 2354 kW
Tambur Hiz1 29 - 41 dev/dk
Maksimum Yiiriiytis Hiz 40 m/dk

Toplam Agirlik 90-105t



Diinyanin en giicli kesici yiikleyicisi olan SL 1000,
Ozellikle 7,2 metreye kadar kaz yiiksekligi olan kémiir
ocaklarinda yiiksek performans saglayabilmek icin
dizayn edilmistir.

Fakat aym zamanda 3,0 m. ye kadar diisen kémiir
damarna sahip miisteriler de modiiler prensipteki
dizaynmina bagh olarak bu makineden faydalanabilir.
Yapilmas: gereken, sadece kiiciik yapi parcalarimin
degisiminden sonra bu olaganiistii kesme kuvvetine
sahip makineyi ince damara kurmak. Ayrica, Eickhoff
SL 1000, makine govdesi ile konveyor arasindaki
maksimum gecis kanali sayesinde en biiyiik parcalarin
dahi makinenin altindan sorunsuz gecebilmesine izin
verir.

Teknik Bilgiler

Calisma Aralig 3,0-72m
Gerilim / Frekans 3300V/50 Hz
Toplam Kurulu Gii¢ 2800 kW
Tambur Hiz1 29 - 41 dev/dk
Maksimum Yiriiytis Hizi 40 m/dk
Toplam Agirhik 110-155t
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Tamburlu Kesici Yiikleyiciler

SL. 1000, 2007 yiimin baslarinda Cin'de Shenua
Energy'de yapilan ilk kurulum sonrasinda diinya
pazarna tanmtilmstir.

SL 500 ile Shenua'nin zor kesim sartlan altinda uzun
zamanda edinilen deneyimler, 72 metreye kadar
ulasilabilen kesme yiikseklikleri icin SL 1000'in yeni
tasarimina adapte edilmistir.

Bu nedenle, Eickhoff SL 100 ile calisma esnasinda ol
dukca ciddi kayda deger tiretim artislar elde edilmistir.

SL 1000 Kesici Yiikleyici
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Firma olarak Almanya'da uretilmis tirtinler sunmaktan
gurur duyuyoruz. JDT olarak, 1819dan bu yana tum
alanlarda entist kalitede tirtinler, inovasyon, performans,
erisilebilirlik ve musteri odakli servis sunmaktayiz.
Yaklasik 200 yildir JDT tretim prosesini ve Uirtinlerini
yeni fikirler ve daima kullamci ¢ikarlarni gdzeten gigir
acicl buluslar ile gelistirmektedir. Bugin JDT, yaklasik
200 uzman personeli ile hem madencilik ve endustri
alanlanindaki komple zincir sistemleri ve aksesuarlari
ile, hem de endustriyel otomasyon alanindaki robotlar
icin sistem entegrasyonlan ile lider global uretici
konumundadir.

JDT - ZINCIRDEN DAHA FAZLASI

Malzeme ve uretim konularindaki 200 yillik uzmanlik,
JDT urtinlerindeki kalitenin temelini olusturmaktadir.
Gelecekte de tum uzmanlhgmizi, tecribemizi ve
ustaligimizi muisterilerimize hizmet icin kullanacagiz.

Maden Zincirleri

Kalite ve teknoloji acisindan JDT zincirleri diinyanin
en iyisidir ve teknolojinin bu alaninda gelecek nesli
temsil etmektedir. Madencilik alaninda, JDT dianyanin
en glcli maden zincirlerini tretmektedir. Su anda
uretimimizdeki en buytk maden zinciri Olcusu
60mmdir. Patentli dizayn ve malzemelerimizin yani sira
firmamizin 6zel tiretim standardi bulunmaktadir.

Uriinumuz F-Class-zincir®, asinma ve yirtiima, kullanim
omru, sertlik, mukavemet ve korozyon dayanimi
acisindan cok tisttin bir kaliteye sahiptir.

Kullamim Alanlan

Endiistri . ey Madencilik
KaldirmaEkipmanlann NORM 8 Grade 8 Diinyanin en giiclii zinciri
Endiistri Robotik

Kaldirma Ekipmanlar1 ENNORM 10 Grade 10 Kaldirma Baglantilan Otomasyon - Basit ve uygun maliyetli
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Urtinlerimiz

F-Class-Zincir’

JDT

Kombi Zincir

Diiz Baklal Zincir

T Sinifi1 Zincir

Genis Baklali Zincir

Yuvarlak Baklah Zincir

Yatay Zincir Kilidi
Dik Zincir Kilidi

Zincir Kolu
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HO (Highy Optimised) - yiiksek oranda optimize edilmis-
malzeme, 6zellikle maden zincirleri icin JDT tarafindan
gelistirilmistir. Hassas tungsten alasimi sayesinde, JDT,
DIN 17115 normuna goére standart 1.6758 malzeme ile
karsilastinldiginda ¢ok daha yiiksek tokluk ve cekme
mukavemeti degerlerine ulasmay1 basarmistir.

Zinciriniz icin HO kalite celik

Ozellikle korozif ortamlarda gerilmelere bagli olusan
catlaklara karst mukavemeti de artirilmistir. (bkz. Grafik)
HO malzemeden imal edilmis zincitler, performans,
dayaniklilik ve isletme giivenligi yoniinden belirgin bir
ustiinliige ulasmigstir. Bu patentli HO malzeme ENORM
programindaki kaldirma zincitleriicin ve DIN EN 818 e gére
gercek Grade 10 i¢in de kullanilmaktadir.

Standard 1.6758 HO
DIN 17115
Tokluk >60J >85J
» Dinamik gerilim dayanimi 100 % 140 %
» Korozyon direnci ve korozif ortamda catlak dayanim 100 % 110 %
Mukavemet 1225 MPa 1350 MPa
» Asinma dayanimi 100 % 110 %
» Yorulma dayanimi 100 % 115 %
G
E 1600 Gekme mukavemeti
£ 1500 y
g E —
g 1350 & 1400 Nteel
(7] T " —
% MPa 5 1300 16758 —
E 1225 5 1200 DIN 17115 !
= MPa % 1100
[}
75, 130
=] . o
% GEJ 55% m HO kalite Sertlik 120
g2 110 o
T‘E L;‘ 50% H 16758 HO st ]J 100 E
== DIN 17115 stee 9 37
80 g
70 g
=]
5 - gss 1.6758 / 60 3
2 pIN1115 |/ =
© i 50 g
= ]
40 o
30
200 Menevisleme sicaklig1 (°C)

HO malzemenin, DIN 17115’ e gore 1.6758 malzemeye karsi avantajlari.



Y [glinevasyen ARSS——

F-Class Zincir® Yeni Jenerasyon Maden Zincirleri

F-Class Zincir’ tiim ayak ici konveyorler, aktarma konveydrleri ve anayol zincirli konveyorlerinde kullamilabilir. Bazi avantajlarn asagida verilmistir:

» F-Class zincirlerin® karakteristik 6zelligi dik baklalarimin seklidir. Kivrilma 6nleyici dislere sahip yeni patenli dizayni, bas olukta olusabilecek zincir
gevsekliginden kaynakl zincir kivrilmalarn nedeniyle olusacak hasar ve arzalar engeller ve dik baklanin palete takilma riskini azaltir.

» F-Class Zincirler’ dik baklalarda operasyonel gerilim piklerini kesitleri optimize edilerek engeller.

» Verilen nominal bir kahnlk icin, zincir toplam ytiksekligi kayda deger oranda azaltilabilir. F-Class Tip “W" zincirlerimiz, diiz ve kombi zincirler icin
Ozgln bir alternatiftir. Diger konveyor elemanlarn herhangi bir degisiklige gerek olmadan kullamlmaya devam edilebilir. Zincir ve oluk arasindaki
siirtiinme de ¢ok ciddi sekilde azalmaktadir. Bu sayede, oluk taban sacinda zincirin kesme etkisi ile olusan kanalan ve aym zamanda bu etkiden 6tiirti
zincir baklalan tizerinde olusacak aginmalarn engeller. Gecmis tecriibeler gostermistir ki, bu zincirler kullamldiginda giic ihtiyac ve gekilen akimlar
diismektedir.

» Verilen bir ytikseklik icin, nominal kalinhigi daha biiytik olan bir zincir kullanilabilir. Bdylece; kapasite artirimi yapilabilir, konveyor uzatilabilir, isletme
giivenligi artinlabilir ve kullanim émrii uzatilabilir. Mevcut oluklar kullanilmaya devam edilebilir. Alcak profilli konveyoérlerin uygun yiikleme sekli
devam ettirilebilir. Bu nedenlerle, size “C" ve "A”" tipi serileri éneriyoruz.

Kopma Mukavemeti
100% 125% 125% 150% 200%
Diiz
Baklah Zincir
Nominal dl¢ii Test ytikii - TF Kopma yiikii BF Centik testi- KV Onerilen degisim:
Mekanik Ozelikler d/baxt Standard HO Standard HO Standard HO RL = Yuvarlak baklali zincir
mm kN kN kN kN J J FL = Diiz baklali zincir
. 22/60%86C 456 495 608 690 60 85 18x 64RL
Kivrilma Onleyici Disler  26/60x92a 570 637 750 850 60 85 18x 64RL
26/64x92C 637 690 850 960 60 85 24x 86FL
30/75x108C 848 920 1130 1270 60 85 26 x 92FL
34/75x 126 A 970 1090 1280 1450 60 85 26 x 92FL
34/94 x 126 W 1090 1180 1450 1640 60 85 34x 126 FL
38/99x126C 1360 1480 1820 2040 60 85 34x126 FL
38/99 x 137 W 1360 1480 1820 2040 60 85 38x137RL
42/109 x 137 A 1660 1740 2300 2520 60 85 34x 126 RL
42/109 % 137C 1660 1740 2300 2520 60 85 38 x137FL
42/109 x 146 W 1660 1740 2300 2520 60 85 42 %146 FL
48/115x152C 1900 2200 2900 3150 60 85 42146 FL
48/115x144/160 W 1850 2100 2900 3150 60 85 48 x144/160 FL
52/125x170C 2170 2400 3500 3700 60 85 48 x152 0r 144/160 FL
52/125x180C 2170 2400 3500 3700 60 85 48 x152 0r 144/160 FL
56/131 x 187 A 2600 3000 4000 4300 60 85 48 x152 0r144/160 FL

60/135 x181/197 A 3000 3200 4500 5000 60 85



JIDT

» Universal uygulanabilirligi ile Theipa yatay zincir kilidi maden
sektoriinde en iyi bilinen ve en ¢ok kullanilan kilitlerden
biridir.

» Yuvarlak baklal, diiz baklali, kombi ve F-Class zincirlerde
yatay operasyon icin.

» Yuvarlak baklal zincirlerde dik olarak da kullanilabilir.

]
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THEIPA Yatay Zincir Kilidi

» iki parcali dizaym ile kolay monte edilebilir ve digli tizerinde
guvenli sekilde calisir.

» Mukavemet ve sertlik optimizasyonu icin JDT HO celik.

b2
b

gl‘;'i‘.l‘iml Olctiler I%‘(’l}la Agirlik
dxt b, b, c f I r BF

mm Mmm mm mm DNm Dm mm kN kg/adet
26x 92 28 99 33 51 147 415 820 16

30x108 32 105 37 58 170 47 1100 2,5
34x126 37 15 41 66 196 54 1400 35
38 x137 41 134 46 76 217 61 1820 52
38x146 41 134 46 76 2235 61 1820 53
42 %137 45 1435 53 82 2235 66 2150 6.3
42 %146 45 1435 53 82 232 66 2150 6.5

THEIPA Dik Zincir Kilidi

» Yiksek performansli konveydrler i¢in kendini ispatlamis zincir
kilidi

» Diz baklali, Kombi ve F-Class zincirlerde dik kullanim icin

» Mekanik 6zellikleri DIN 22258-3 gerekliliklerinin kayda deger
oranda Uzerindedir.

» Cinko nikel kaplamasi ile daha uzun ¢alisma 6mri sunar.

» Baglanti noktalari geometrisindeki gelistirmeler sayesinde
kolay montaj ve demontaj

b2

b1
ﬁl

/

1

www,jdt.de web sitesinde montaj videosu goértilebilir.

Nominal 6lcii
dxt
mm
26x 92
30 %108
34 x126
38x126
38x137
38 x146
42 x146
48 x 144
48 x152
52/125 x170
52/125 x 180
56/131 x 187
60/135 x 181

Olgiiler
b, b, c
mm mm mm
28 75 28
32 87 32
37 94 36
41 110 40
41 110 40
41 11 40
45 109 44
52 115 56
52 115 56
56 125 58
56 125 58
62 131 65
65 135 70

mm
213
241
268
289
289
296
320
334
342
382
392
405
450

Kopmayiikii  Agirhik

BF
kN
950
1300
1500
1900
1900
1900
2500
3150
3150
3700
3700
4300
5000

kg/ad.
2,6
34
48
64
6,2
6,6
80
10,2
10,5
141
14,7
18,5
21,8
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I I l a t 0 750 kN/m iizerinde mukavemete sahip bantlar kullanilan
agir sanayi uygulamalar icin Bant Ekleme Sistemleri

U68 Yiksek Performans Sistemi

Makineli Uygulama

. — Mengene etKkisi, ¢civi korumasi ve yay ¢eligi civiler ile acil durumlarda bile en iyi tespit kuvveti.

Caal Minimum perforaj, bant1 daha geriden tutma ve bant tizerinde maksimum baski sayesinde en yiiksek cekme mukavemeti.
2 Ekstra plaka kalinhigy, yay celigi civiler, 6zel malzemeler ve soguk d6vme imalat metodu ile en iyi performans ve calisma
i omrii. Kaucuk dolgulu sizdirmaz (+) modelleri ile ince malzemelerin ek yerinden dékiilmesini engelleyen ¢éziimler.

. 12-18mm Cok Ustiin Performans
4000kN/m'ye s
Kkadar fm'y >18mm-kat >600mm 4= Maksimum Calisma Omrii
alinarak Madencilikte Yiiksek Performans

U30 Guvenlik Sistemi

Makineli Uygulama

Mengene etkisi, ¢civi korumasi ve yay celigi civiler ile acil durumlarda bile en iyi tespit kuvveti.

Minimum perforaj ve bant tizerinde maksimum baski sayesinde en yiiksek cekme mukavemeti.

Yay celigi civiler, 6zel malzemeler ve soguk d6vme imalat metodu ile en iyi performans ve calisma 6mrti.

e Kauguk dolgulu sizdirmaz (+) modelleri ile ince malzemelerin ek yerinden dékiilmesini engelleyen ¢oztimler.

-
o 3500kN/m'ye 5-18mm Miikemmel Performans
kadar >18mm-kat >250mm &~ Maksimum Gahsma Omrii
alinarak Madencilikte Yiiksek Performans

S30S Sistemi - Paslanmaz Celik

Makineli Uygulama
) Civi korumasi ve yay celigi civiler.
——_— Minimum perforaj ve bant tizerinde yiiksek baski sayesinde en yiiksek cekme mukavemeti.
Paslanmaz celik civiler, 6zel malzemeler ve soguk dévme imalat metodu ile en iyi performans ve ¢alisma 6mrti.
P r- Kaucuk dolgulu sizdirmaz (+) modelleri ile ince malzemelerin ek yerinden dokiilmesini engelleyen ¢éziimler.
- 2500kN/m'ye 5-18mm Cok Iyi Performans
Kadar >18mm-kat >250mm »”\ Mikemmel Cahsma Omrii
alinarak Miikemmel Korozyon Dayanimi
E30 ECO Sistem
Makineli Uygulama

Civi korumasi ve yay celigi civiler.

Minimum perforaj ve bant iizerinde yiiksek baski sayesinde en yiiksek cekme mukavemeti.

Ozel gelikten civiler, 6zel malzemeler ve soguk dévme imalat metodu ile en iyi performans ve calisma émrii.
Kaucuk dolgulu sizdirmaz (+) modelleri ile ince malzemelerin ek yerinden dokiilmesini engelleyen ¢éziimler.

. 5-16mm Iyi Performans
1400kN/m'ye ”
kadar fmty >16mm-kat >250mm Uzun Calisma Omrii
alinarak Cok lyi Fiyat/Performans Orani

H30/H60 Cakmal Sistemler

T Cakmah Uygulama
| Civi korumast.
o == Minimum perforaj ve bant tizerinde baski sayesinde yiiksek cekme mukavemeti.
Ozel celik civiler, 6zel malzemeler ve soguk dévme imalat metodu ile yiiksek performans ve calisma émrii.
P o Raptiyeler, makineli uygulama sistemleri ile birlikte kullanilabilir.
1800KkN/m’ye 5-18mm Yeterli Perforn}gns i
kadar >18mm-kat >250mm . Uzun Calisma Omrii

alinarak Endiistri ve Madencilik Uygulamalan
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Tamir Ekleri, Ekipman ve Aksesuarlar m a t 0

MS Tamir Sistemleri
Vidali1 Uygulama
Basit uygulama a o' a'a o'a 5°n e 8
Ek pimi kullanilmaz 0,0 8.8 0,8 0,0 0,0 0,0 8 .
b . 5-25mm .
1050kN/m'ye @ Yeterli Performans
¥ kadar ;ﬁi‘;r:l;kat >250mm Endiistri ve Madencilik Uygulamalan

Makineli Uygulama Sistemleri Icin Ekipmanlar

-+ ‘8

|

I
: /t_-\ Tiim bant sartlar1 ve ekleme tiplerinde en Ek pimi gesitleri, MATO bant ekleme
-

iyi performans icin kat alma makinesi ile sistemlerinin mitkemmel performansi

miikemmel kat alma icin optimize edilmistir.

<~ 124

Hidrolik, Pnématik ve Mantiel Ekleme
Makineleri Bulunmaktadir

Pnoématik vidali pim takma aparati

Aliiminyum ve ¢elik saseler bulunmaktadir. Aliiminyum saseler cesitli genisliklerde sunulmaktadir.

Yuiksek ve Orta Mukavemetli Tekstil Kordlu Bantlar Icin Aksesuarlar

MATO bant cektirme kelepgeleri, batlar tekstil karkaslar ile birlikte giivenli
sekilde kelepcelemek icin dizayn edilmistir. Bant kelepceleri kalite giivence
prosediirlerine gore iiretilmis ve test edilmistir. Benzersiz dizayni ile giivenli »
. calisma yiikiiniin 3 kat1 giicle bant1 tutmaktadir.
MATO Bant Kesme Aparatlar, tekstil karkash bantlar
glivenli ve hassas sekilde kesmek iizere tasarlanmigtir. En
iyi kalitede bant eki yapilabilmesi icin diizgiin ve hassas bir
kesim gereklidir.

W

e
,\ e,
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m a t 0 Konveyor Bant Siyiricilan

* Kémiir Madenciligi ® Kum ve Tas Ocaklar1 ® Demir - Celik Tesisleri ® Cevher ve Tuz Madenciligi
* Termik Santraller ® Cimento Fabrikalan

MATO Bant Styiricilan icin gesitli gerdirme metodlan bulunmaktadir.
Gerdirme metodunun secimi, styiricinin bakim periyotlarini belirleyen énemli bir etkendir.

MUP2 ve MCS1 Tip
Siyincilar icin Gerdirme
Metodlan

Civatali Gerdirme Yayh Gerdirme

MCS4 Tip Siyiricilar icin Gerdirme
Metodlan

Tiim Siyincalar icin yenilikgi ¢6ziim: Clvatah Gerdirme

Havayastikli Gerdirme Metodu

Hava yastikli gerdirme metodu bilinen tim gerdirme metodlarindan daha
uzun 6mur ve bakimsiz kullammu garanti eder. 60 mm kaldirma aralig
sayesinde asman bicaklarn yeniden ayarlanmasi gerekliligi ortadan kalkar.
Bicaklann banta uyguladigi baski kuvveti bir basing regtilatéri tarafindan

surekli sabit tutulur.
Siyirici Detaylari
Primer Stymna Sekonder Styirici
Bant
Genl@hgl Toplam Boru Siyrma  Bicak Sayist  Agirhkkg — Toplam Boru Siyrma  Bicak Sayist  Agirhkkg — Toplam Boru Siyrma  Bicak Sayis1 - Agirhk kg
mm Uzunluk DC/EK  Genisligi (maks) Uzunluk  DG/EK  Genisligi (maks) Uzunluk DC/EK  Genisligi (maks))

Talep tizerine farklh uzunluklarda tiretim yapilabilir.
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Konveyor Bant Siyiricilan I I la t 0

MUP2 Primer Siyiricilar

Polititetan bicaklh bu primer siyiricilar oOzellikle 6n temizlik icin kullamihirlar. Bicaklarin 6zel dizaynlan
yiksek temizleme verimini garanti eder. MUP2 siyiricllar hem vulkanize ekli hem de mekanik ekli
bantlarda giivenle kullanilabilecek sekilde gelistirilmistir. Bicaklar yeraltt madencilik uygulamalar icin onayhdir.

MCS4 Sekonder Siyiricilar

Darbeye dayanikl uzun émurlii Tungsten Karbtir bicakli bu sekonder siyiricilar cok ytliksek temizleme verimine
sahip olup ana temizleme icin kullamlirlar. MCS4 siyiricilar, mekanik ek kullanilan bantlar icin miikemmel bir
secenektir. Kurulum ve montaji kolay ve hizhdir.

MCS1 Sekonder Siyiricilar

Kavisli bir profile sahip olan bu sekonder siyiricilar yliksek temizleme verimine sahiptir. Bu siyiricilar genellikle diger
primer ve sekonder siyiricilarin arkasina montajlanarak, bant tizerinde kalabilecek yapiskan ve 1slak malzemelerin
son temizligi icin kullanilmaktadir.
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BETEK BETEK

Weiterkommen!

Indus holdinge bagh Simon Group firmalarindan
biri olan BETEK firmasi tiim diinyada tercih edilen
yuksek mukavemetli ve uzun Oomurli Kkesici
ucglar uretmektedir. Bunun yamnda surtinmeye
maruz kalan bolgeler icin 06zel tungsten asinma
engelleyici c¢ozimler de sunmaktadir.  Birgok
patentli urtinu ile pazarda lider firmalardan biridir.
Aichhalden'in Black Forrest kasabasinda tretim
yapimaktadir. Orta Olgekli bir firma olan BETEK
bu o6zelligi ile musteri odakh calisabilmekte
ve ihtiyaclara herhangi bir burokratik isleme
gereksinim duymadan hizhh bir gsekilde vyanit
verebilmektedir.

Musterilerimize uzun 6murld ve ekonomik urtnler
sunarak onlann da sektorlerinde lider konuma
gelmelerini amacg edinmekteyiz.

Mugsterilerimiz ve makine ureticilerinden aldigimiz
geribildirimler dogrultusunda son teknoloji 3-D CAD
sistemlerimiz ile trtinlerimizi strekli gelistirmekteyiz.

Tasarim:

Uclar sorunsuz bir sekilde calismali ve rekabet
edebilen fiyatlarda olmahdir. Cok hizh ve tretim
bélumiinun diger birimleri ile isbirligi icinde numune
ve prototipler Uretiyoruz. Yalmzca makul maliyetlerde
uretebilecegimiz verimli trtinler tasarliyoruz.
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Weiterkommen!

Yaratici Betek tirtinlerini kullanarak, sorunsuz bir ¢alisma ile guinltik ortalama tiretiminizi artiracaksiniz! Betek tirtin-
lerinin sekli ve tungsten karbuir kaliteleri daima ihtiyaca yonelik tiretilir. Uzun ¢alisma émrii ve minimum Urtin sarfi-
yati sunar.



BETEK

Weiterkommen!

Madencilik alaninda kullanilan B20G kalite
bir tungsten karbiiriin kesiti

inevasyen

maden teknolojileri
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Kesici Uclar ve U¢ Yuvalan

Tungsten karbiiriin
asinmaya dayamkl
tabakalarnile
sorunsuz calisma

Zorlu talepler icin dogru ¢6ziim
Tungsten Kkarbiir ve ¢eligin miikemmel birlesimi

Celik ve karbiir, 1stya maruz kalmalan durumunda
birbirinden tamamen farkh genlesme katsayisina
sahipolanikimaddedir. Bununlabirlikte malzemelerimiz
celikten ve tungsten karbtirden yapilmaktadir: asinmaya
dayanikh uglar icin tungsten karbir, sap kismu icinse
celik kullamlmaktadir. Uglann kullanim sirasinda ytiksek
1silara ulagsmalari nedeniyle cekme gerilimleri olusur. Bu
gerilimler, tungsten karbtir ucu celik kisma baglayan sert
lehim tarafindan emilir.

Tam otomatik lehimleme makinemizin tiretimi

Celik ile karbirii baglayan bu lehimleme islemi
icin 6zel koruyucu gaz altinda, tamamen otomatik
makineler tarafindan yapilan kendi metot ve
sistemlerimizi gelistirdik. Stirekli kalite temini amaciyla,
imalat parametreleri bastan sona izlenmekte ve
belgelenmektedir. Uzman kullanicilarimizin kirik uglarla
uretim kaybina ugramamalanmni saglamak amaciyla, son
urlnlerimizin baglanti lehimlerinin kayma gerilimleri
de kontrol edilmektedir.

Tungsten karbiir ve celigin kalic1 olarak birlestirildigi
lehimleme suireci
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GOLLNER

1919 yilinda Detlef Géllner tarafindan Aachen sehrinde
kurulmus olan Gollner Maschinenbau GmbH, o
dénemde madenlerde yogun sekilde kullanilan
pnomatik su pompalarin dizayn ve imalati ile ticari
hayatina baslamustir.

Sonraki yillarda yeralt1 ocaklarinda artan makinelesme,
beraberinde daha yogun malzeme ve personel tasima
ihtiyacim1 da dogurmustur. Goéllner bu ihtiyaclann

karsilanmasina yonelik basincli havaile calisan tamburlu
vingler tasarlamustir.

Avantajlarn:

* Yiiksek emniyet standardi
* Saglam

* Yiiksek giivenirlilik
 Uzun 6miirlii

* Diisiik balam araligi

Uriinler:

« Halath Monoray ve Kulikar Vincleri
* Hidrolik Tahrikli Vincler

« Hidrolik Uniteleri

» Pnématik Su Pompalan

* Basing Diisiiriiciiler

* Cek Valfler

SCOLOANIERS

Maschinenbau GmbH

2002 yihinda Norbert Roderburg ve Michael Kramer
tarafindan devralinan Gollner sirketi, gelisen madencilik
sektorinun taleplerini karsilamak amaciyla Uretim
ve dizayn teknolojilerini gelistirerek, sektére daha
emniyetli, givenilir ve uzun 6murla Grdnler sunmaya
devam etmistir.

Halath tasima sistemleri icin gelistirilen hidrolik tahrik
Uniteleri, yuksek kalitesi ve glvenirligi ile bugiin
Almanya, Polonya, Cek Cumhuriyeti, Rusya, Ukrayna,
Yunanistan, Turkiye, Sili, Meksika, Fas, Guiney Afrika,
Botsvana, Cin ve Hindistan gibi tim dunya tlkelerinde
ozellikle tercih edilmektedir.
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Waschinenbas Gt Pnématik Pompalar

Gollner hava basinch pompalar tehlikeli ortamlarda pompalama calismasi icin idealdir. Bunlar emis ve besleme
pompalar olarak ayirmak mimkiindr.

» Donen bilesenleri yoktur. Emis Pompalan

« Az say1da hareketli parca icerir. Emis ve basma pompasi bir samandira vasitasiyla

« Diisiik bakim ihtiyaci (yaglanma yoktur) kumanda ed1hr Knir.ps Fipi pompa, suyu direk tabandap
emer ve dusuk seviyeli sular icin tasarlanmuistir. Emis

e Uzun calisma 6mrii pompasin devreye almak icin hava hattinin kaynagina
« Kuru cahsmasi durumunda asir1 1snma baglanmasi gereklidir. Performans egrileri calisma
iski vokt basincinda 4 bar olarak kaydedildi ve sevk miktarin
TSkl yoktur. Q basincl hava tiiketimi olan QI'yi sevk, yiiksekligi
* Yiiksek paslanma direnci H ile gosterir. Dalgic pompalarin performans egrileri
. _ (Q-H cizelgesi), yukanda tarif edilen kosullar altinda
Calisma basinci p=4 bar Kaydedilmistir
» Max basma yiiksekligi hmax= 38 mt
» Max debi Qmax= 6501/ dk
Voco serisi, emis hortumuyla 3 m kadar ytikseklikten
bagimsiz olarak emebilir, pompanin isgali gerekli
degildir. Toplama tanklardaki sivilarin emilmesi icin
tasarlanmustir. Voco kiiclik, Voco orta ve Voco buytik
serilerin birincil farklihiklar sevk performansinda degisir.
Bunlan ilgili Q-H cizelgelerinde gorebilirsiniz.
Hava Basina
Sevk Hatt1

Dalgic Pompalar

Besleme pompalan da samandira vasitasiyla kumanda
edilir ve tam otomatik bir dalgic pompa olarak
kullamlmaktadir. Bu emis pompalarin aksine, hava
basincini sadece pompalama stirecinde tiiketir. Besleme
pompasi veya dalgic pompasi (U0, Ul, U2 ve U3 serileri)
bir lagim ¢ukuruna dogrudan yerlestirilir. Suyu ¢ekilmis
tabanlarda pompanin kapatilmasina gerek yoktur,
cuinki su akisi olmadigindan hava basinci kapal kalir.
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eXERGY ' '
EXERGY HAMACHER hamacher

Exergy Hamacher GmbH degisik tiplerde pnomatik
tasima sistemleri gelistirmektedir. Bu sistemler ile
bircok toz ve granil malzeme basinch hava kullanilarak
transfer edilebilmektedir. Sistem ve ekipmanlarimiz
proje bazlh olarak ihtiya¢ duyulan kapasite ve tasima
mesafeleri gbdz oOnlinde bulundurularak dizayn
edilmekte ve kullamicr ihtiyacina tam olarak cevap
vermektedir. Maden ocaklannda kullanilan ve anahtar
teslim projeler olarak sunulan, ramble tesislerimiz ve
ayak arkasi goctik doldurma sistemlerimiz tim dinyada
ozellikle tercih edilmektedir. Tim urtin ve sistemlerimiz
Avrupa Makine Standartlarina (2006/42/EG), Basinch
makinalar standartlarina (PED-97/23/G) ve ATEX Group
1, siif 1 veya 2 standartlarina uygun olarak tretilmekte
ve sertifikalandirlmaktadir.

Kapal1 Sistemler

Kullanim alanlan ve Avantajlan:

« Yer alt1 Maden ocaklarinda beton topuk olusturulmasi, galeri ve desandri gliclendirmeleri gibi uygulamalar
icin yeraltina pnoématik olarak kuru karisim nakli.

« Galerilerde izolasyon ve gliclendirme amach beton kaplama uygulamalari.

 Komsu pano icin tekrar kullamilacak tavan/taban yolu galerilerinde ramble uygulamalari.

« Galeri kesisim noktalarinda saglamlastirma uygulamalari.

Mikser ve Pompa Uniteleri Tuz Madeni Dolgu Uygulamasi

Yertistii Silolan Tandem Silolan AraIstasyon Mobil Bunker

Gociik Doldurma
Sistemleri

Exergy Hamacher Madencilik Céziimleri <
Acik Sistemler e
Endiistriyel

Atiklarin Yeraltina

Pnoématik s .
Nakil Sistemleri

Malzeme Nakil

Sistemleri
Kapali Sistemler [— Ye;?ltl Rallnl?le
Exergy Hamacher istemleri
Nakliye Sistemleri

Kati, siv1ve gaz
Hidrolik nakli icin distik
Sistemler

ve yiiksek basich
sistemler




YERLI
URETIM

Ortadan tek zincirli tasarmi 6zel sigma ve palet
tasanimlar sayesinde surtliinme katsayilart minimize
edilmis, boylece maksimum calisma ¢mriine ulasimis
ve ayrica konveyore 90° kurve eklenerek alternatif
cozuimlerde sunulmustur. Tek ve cift tahrik takilabilen
bas oluk tasanm ile kolayca kapasite artirmi
saglanabilmektir. Plaka ile birlestirilmis dévme oluk
baglant1 takozlan ile hem oluklarin yonstz olarak
baglanmasina imkan tamr hem de civatali baglantiya
goreyatayda ve dikeyde daha ytksek esneklik saglayarak
ocak sartlarina tam uyumlu sekilde calisir.
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100 Yih askin stredir Zincirli Konveyor Ureticisi olarak
faaliyet gosteren HB Firmas: ile birlikte CT Grup
Inovasyon Maden Teknolojileri firmasi olarak Ttrkiye'de
zincirli konveyér imalati yapmaktayiz.

HB firmasimin bilgi birikimi ve 100 yillik tecriibesi
ile Turkiye'de imalat avantajlarini biraraya getirerek,
gavenilir yuksek performansh ve ekonomik zincirli
konveyoérler sunmaktayiz.

CT-HB 190 Zincirli Konveyor

[
-

=T =T

490

1200

1196

CT-HB 190 Zincirli Konveyor Veri Tablosu

Yiikleme Yiiksekligi Tahrik Giicii Azami Uzunluk

Kapasite t/s
80

60 mm.

300 230 mm.
(azami) 460 350 mm.
80 60 mm.

300 230 mm.
(azami) 460 350 mm.

1x55kwW 190 m.
1x55kW 90 m.
1x55kwW 60 m.
2x55kwW 390 m.
2x55kW 180 m.
2x55kwW 130 m.

* Tablodaki veriler diiz konveyor kurulumu icin gecerlidir. Kurveli Konveyor talepleriniz icin litfen temasa geciniz.
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CT-HB 190 Zincirli Konveyor URETIM

CT-HB 190 Oluk, birlesim bélgesindeki 6zel dizayn parcalar sayesinde yoénden bagimsiz bir
tasarima sahiptir. Boylece kurulum esnasinda montaj hatalarim ortadan kaldinr. Ozel tasanm
oluk baglantilan ile oluklar yatayda 1,8°'ye ve dikeyde 6°'ye kadar esneklige sahip olurlar.

CT-HB 190 Sigma Profil ile Palet stirttinmeye bagh kayiplan en diisiik
diizeyde tutacak sekilde 6zel olarak tasarlanmistir. Tek zincirli yapisi
ile palet sikismalannin da ortadan kaldirilmasi, daha az kuvvetlerle
maksimum performans saglar.

2x45° kurve oluklarn 90° donis yaparak aktarma
konveyoriine ihtiyaci ortadan kaldirr.
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Tahkimat Malzemesi URETIM
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TH Profil Kelepcesi (TH29 / TH34)

TH GI Profil KR Pabu¢ Baglantisi
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